( BERTHOLD FRAGEBOGEN

DURCHSATZMESSUNG

Firma Name
Stralle E-Mail
Ort Telefon
Postleitzahl Datum
Land Projekt
Prozess Spezifikationen
Messstelle Produkt
Applikation/Prozess
Material-Zusammensetzung

Einheit .

(andere Einheit bitte spezifizieren) normal min. max.
Schuttdichte g/cm?
KorngroRe mm
Produkttemperatur °C

Umgebungstemperatur  °c

Forderleistung t/h

Fordergeschwindigkeit m/s

Geschwindigkeitssignal [ konstante Geschwindigkeit [ 4 ... 20 mA Signal verfigbar [0 Tachometer erforderlich

Genauigkeit % der nominalen Forderleistung t/h (+/-) bei nominaler Forderleistung

Forderband

= e N

Bandmaterial

mm (andere Einheit bitte spezifizieren) B

Bl

\ 4

Mittlere Beladungshohe (H) <
Min. Beladungshohe (H)

Max. Beladungshdéhe (H) CX
Bandbreite (B) {
Typische Beladungsbreite (b) o ) L ,

I

Bandabstand zum Trager (D) G

Breite Forderorgan (G) L

Bandricklauf
Mittlere Rollenbreite (L) Rolle fur Bandriicklauf

Anstellwinkel (a)

Bitte fiigen Sie eine Zeichnung des Forderers, mit Querschnittsdarstellung und

Seitenansicht hinzu. Zeigen sie darauf den moglichen Montageort der Messstelle an.
Process Control




(BERTHOLD

Trogkettenforderer

Material von Abstreifer und Gehause

Materialhohe (h)
Trogbreite (B)

Troghohe (H)

Breite des Abstreifers (A)
Hohe des Abstreifers (t)
Dicke des Abstreifers (D)
Wandstarke unten (T1)
Wandstarke (T2)

Abstand zwischen den Abstreifern (L)

Schneckenforderer

Material von Schnecke und Rohr

Durchmesser innen (D1)
Achsendurchmesser (d)
Gehdusewanddicke oben (T1)
Gehdusewanddicke unten (T2)
Blattstarke (T3)

Blattabstand (P)

Umdrehungen pro Minute

Freifallmessung

Mindestabstand zum Fallpunkt (h)

Rohrdurchmesser, oder Forderbreite (d)

Wandstarke (t) und Material

Instrumentierung

Spannungsversorgung  © 90-250VAC
EX-Schutz erforderlich O Nein QJa
Abstand Detektor zu Auswerteeinheit

Was ist wichtiger? O Preis

mm (andere Einheit bitte spezifizieren)

FRAGEBOGEN
DURCHSATZMESSUNG

Schnitt von vorne
T2 |

mm (andere Einheit bitte spezifizieren)

Schnitt von oben

.

mm (andere Einheit bitte spezifizieren)

©24vDC
Typ

m

O Genauigkeit

Process Control



	company: 
	contact: 
	box: 
	mail: 
	city: 
	phone: 
	postalcode: 
	date: 
	country: 
	project: 
	measuringtag: 
	product: 
	application: 
	materialcomposition: 
	unit_bulkdensity: 
	normal_bulkdensity: 
	min_bulkdensity: 
	max_bulkdensity: 
	unit_partsize: 
	normal_partsize: 
	min_partsize: 
	max_partsize: 
	unit_producttemp: 
	normal_producttemp: 
	min_producttemp: 
	max_producttemp: 
	unit_ambienttemp: 
	normal_ambienttemp: 
	min_ambienttemp: 
	max_ambienttemp: 
	unit_convcapacity: 
	normal_convcapacity: 
	min_convcapacity: 
	max_convcapacity: 
	unit_convspeed: 
	normal_convspeed: 
	min_convspeed: 
	max_convspeed: 
	speedsignal: Off
	4/20mA: Off
	Tachometer: Off
	Typ: Off
	BeltMaterial: 
	NormLoadHeight: 
	MinLoadHeight: 
	MaxLoadHeight: 
	Beltwifth: 
	TypicalLoadWith: 
	Distance: 
	distanceCarrier: 
	Middle: 
	alpha: 
	accuracy: 
	t/h: 
	ScraperMaterial: 
	TroughWidth: 
	TroughHeight: 
	ScraperWidth: 
	ScraperHeight: 
	ScraperThickness: 
	SheetThickness: 
	SheetThicknessBottom: 
	SheetThicknessTop: 
	DistanceScrapers: 
	pipediameter: 
	shaftdiameter: 
	housingthickness: 
	MaterialScrew: 
	housingthicknessbottom: 
	bladethickness: 
	pitchthickness: 
	RPM Speed: 
	MinimumDistance: 
	PipeDoiameter: 
	WallThickness: 
	WallMaterial: 
	Group5: Off
	Group6: Off
	DistanceEVU: 
	ExType: 
	Group7: Off


