
Zuverlässige Erkennung versteckter Radioaktivität 
für sichere Lkw-, Zug- und Frachtkontrollen.

RadSpect 
PORTALMONITOR



Der Portalmonitor RadSpect ist eine leistungsstarke Lösung zur zuverlässigen Erkennung 

radioaktiver Quellen oder kontaminierter Materialien in Fahrzeugen, Gütern und bei 

Personen. Es gewährleistet eine kontinuierliche und automatisierte Überwachung, um 

Sicherheit sowie die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben in unterschiedlichsten Industrie- 

und Sicherheitsanwendungen sicherzustellen.

Dank fortschrittlicher Szintillationsdetektoren und intelligenter Kompensation der 

Hintergrundstrahlung liefert RadSpect eine schnelle, präzise und benutzerfreundliche 

Strahlungsüberwachung.

Das robuste Design und die flexible Konfiguration machen das System ideal für 

Recyclinganlagen, Entsorgungsbetriebe, Stahlwerke, Logistikterminals und den 

Grenzschutz.

Das Messprinzip

Das System arbeitet mit hocheffizienten Szintillationsdetektoren, die Gammastrahlung in 

einem breiten Energiespektrum erfassen können. Sobald ein Fahrzeug, Container oder 

eine Person die Detektionszone passiert, lösen die an den Detektoren installierten Licht-

schranken automatisch den Start- und Stoppvorgang der Messung aus. Während des 

Betriebs ermittelt das System kontinuierlich sowohl die natürliche Hintergrundstrahlung 

als auch einen Referenzhintergrund. Dieser wird bei jedem Durchgang automatisch neu 

berechnet, um Abschirmungseffekte durch die Ladung auszugleichen.

Eine zentrale Steuereinheit verarbeitet die Detektorsignale, wertet Durchfahrtsgeschwin-

digkeit und -richtung aus und vergleicht die Signale mit den gesetzten Alarmschwellen.  

Nachdem das Objekt die Detektionszone verlassen hat, berechnet das System automa-

tisch die Messergebnisse und stellt detaillierte Messdaten zur Verfügung.

Die Systemsoftware verwaltet Parametereinstellungen, Hintergrundverfolgung, Alarm-

bewertung sowie die Datenprotokollierung und Berichterstattung und gewährleistet 

dadurch einen konsistenten und zuverlässigen Betrieb.

Vorteile der Messung

■   Hohe Empfindlichkeit durch großvolumige Szintillationsdetektoren

■   Stabile Ergebnisse dank automatischer Kompensation der Hintergrundstrahlung

■   Vielseitig einsetzbar für Fahrzeuge, Güter und Personen

■   Einstellbare Alarmschwellen, angepasst an Richtung, Ladungsart und 

Hintergrundstrahlung

■   Robustes Design für Industrie- und Außenbereiche

PORTALSYSTEM FÜR DIE ÜBERWACHUNG 
VON RADIOAKTIVEN MATERIALIEN

Die Detektoren des Portalmonitors lassen sich in Anzahl und Ausrichtung 

kombinieren und konfigurieren, um unterschiedlichen Standortgegebenheiten und 

Verkehrsanforderungen gerecht zu werden. Dieses flexible Design ermöglicht eine 

einfache Erweiterung, Wartung und Aufrüstung und gewährleistet gleichzeitig eine 

zuverlässige Strahlungserkennung an Zugangspunkten wie Grenzen, Häfen oder 

sicherheitskritischen Einrichtungen.

Typische Anwendungen 

MASSGESCHNEIDERTE LÖSUNGEN
FÜR IHRE MESSAUFGABE

Anordnung mit vertikalen 
Detektoren auf beiden 
Seiten

Anordnung mit einem oberen 
und einem oder zwei seitlichen 
Detektoren

■   Verbesserte Erkennung bei flachen oder kompakten 

Ladungen

■   Platzsparende einseitige Installation für enge oder 

wandmontierte Aufstellungen

■   Verbesserte Empfindlichkeit von oben, wenn sich 

die Strahlungsquellen weiter oben in der Ladung 

befinden können

■   Flexible Konfiguration für spezielle Anwendungen

■   Ladung in Fahrzeugen und 

Lastkraftwagen

■   Container und Seecontainer

■   Eisenbahnwaggons und Züge

■   Automatische Strahlungserkennung im Durchfahr-

betrieb – keine manuelle Messung erforderlich

■   Beidseitige Überwachung für höhere Genauigkeit, 

mit Detektoren auf beiden Seiten des Fahrzeugs

■   Sofortige Erkennung radioaktiver Materialien vor 

dem Ein- oder Verlassen der Anlage

■   Sicherer, schneller und unterbrechungsfreier 

Materialfluss im täglichen Betrieb.

■  Förderbandsysteme

■   Behälter und Fässer

■   Überwachung von Altmetall

■   Recyclebare Materialien 
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RadSpect
Das Portalmesssystem

Das System besteht aus drei Hauptkomponenten: dem 

Detektor, der Auswerteeinheit und der Software. Der 

Detektor ermöglicht eine präzise Strahlungsmessung, 

während die Auswerteeinheit das Signal verarbeitet, 

die Hintergrundstrahlung überwacht, Alarmgrenzwerte 

berechnet und das Alarmmanagement übernimmt. Die 

Software dient zur Anzeige und Weiterverarbeitung der 

Daten: Sie visualisiert Messwerte, ermöglicht den Export 

und die Speicherung von Messdaten, unterstützt die 

Erstellung von Berichten und die Anbindung an externe 

Systeme wie z. B. Netzwerke und Drucker.

Das System kann durch diverses optionales Zube-

hör ergänzt werden, z. B. Ampeln oder Kennzeichen-

erkennung, wodurch eine flexible Konfiguration für unter-

schiedlichste Anwendungen möglich ist. Zusammen bilden 

diese Module eine robuste und modulare Lösung für eine 

präzise Portalüberwachung.

Detektor
■   Hocheffizienter Szintillationsdetektor mit 

großem Detektionsvolumen für maximale 

Empfindlichkeit

■   Großer Detektionsbereich für zuverlässige 

Überwachung von Gammastrahlung

■   Robustes Gehäuse für den Einsatz im 

Außenbereich und in der Industrie

■   Vormontiert mit Photomultiplier, Abschirmung 

und Vorverstärker

■   RS485 für stabile, rauscharme Datenüber-

tragung und hervorragendes Signal-Rausch-

Verhältnis
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Auswerteeinheit
■   Zentrale Verarbeitungs- und Steuereinheit 

für das gesamte System

■   Zuverlässige Datenerfassung und 

Echtzeitverarbeitung

■   Integriertes HMI-Konzept für intuitive 

Bedienung

■  Ethernet- und serielle Schnittstellen für 

eine einfache Systemintegration

■   Konzipiert für industrielle Umgebungen

Software
■   Umfassende Softwarelösung für die 

Systemkonfiguration und -überwachung

■   Echtzeitvisualisierung von Detektordaten 

und Alarmzuständen

■   Optional: Erweiterte Spektralanalyse mit 

automatischer Nuklididentifikation

■   Integrierte Tools zur 

Ereignisprotokollierung und 

Berichterstellung für Compliance-

Anforderungen

■   Fernzugriff für Diagnose, Updates und 

Wartung

■   Mehrsprachige Sprachauswahl
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Berthold Technologies GmbH & Co. KG 

Calmbacher Straße 22 · 75323 Bad Wildbad · Germany
+49 7081 177 551 · industry@berthold.com · www.berthold.com

DIE EXPERTEN
FÜR PROZESSMESSTECHNIK
Berthold Technologies steht für exzellentes Know-how, hohe Qualität und Zuverlässigkeit. Der 
Kunde steht bei unserer Lösung immer im Mittelpunkt. 
Wo auch immer Sie sich befinden, unsere hoch qualifizierten Experten und Spezialisten stehen 
bereit und sind in kürzester Zeit bei Ihnen, um mit der idealen Lösung selbst die schwierigsten 

TECHNISCHE DATEN & FAKTEN
RadSpect 

Auswerteeinheit
Anwendung Strahlungsüberwachung

Stromversorgung (Steuerzentrale) 100 bis 240 V AC (10%), 50/60 Hz, 65 W

Umgebungstemperatur −20 bis +50 °C (−4 bis 122 °F)

Digitaler Eingang 6 Eingänge

Digitaler Ausgang 8 Relais

Gewicht ~1,9 kg

Abmessung (H x B x L) ~71 x 196 x 300 mm

Schnittstellen 1 Ethernet (RJ45 bis PC) 
1 RS 485 (RJ45 zum ersten Detektor)

IP-Schutz IP40

Detektor

Szintillator 25 l PVT-Szintillator (1000 x 500 x 50 mm)

Gehäusematerial Gehäuse aus lackiertem Baustahl
Abdeckung aus Aluminium

IP-Schutz IP65

Abmessung (H x B x L) ~1560 x 150 x 726 mm

Gewicht ~160 kg

Umgebungstemperatur −20 to +60 °C (−4 to 140 °F)

Leistungsbereich 40 keV – 2 MeV

Empfindlichkeit 180,000 cps/µSv/h (Cs-137 Referenz)

Temperature range Betrieb:  –20 bis +60 °C (−4 bis +140 °F); RH 25% bis 90% ohne Kondenswasserbildung 
Lagerung:  –30 bis +80 °C; (−22 bis +176 °F); RH 5 % bis 90% ohne Kondenswasserbildung

Intigierter Vorverstärker 1024 Kanäle, 48 V DC (10 W) Stromversorgung durch Auswerteeinheit: 
PMT Sockel (14 polig), RS485 (2× RJ45), 3 digitale Eingänge, 1 digitaler Ausgang, 
1 zusätzlicher +12 V Ausgang   


