BERTHOLD

5
| I
ulistand [%]
| g
Fulstond (%1 ountrata [cps]
Ax
@ RUN =
x
@ WARNING
8 ERROR )
(=

Auswerteeinheit

DUO XPERT LB 472 Férdermenge

Betriebsanleitung
56925-2BA1

Rev. Nr.: 03, 01/2020
Embedded Software Version ab Vers. 1.4.0 (CU und MU)

detect ond identify







BERTHOLD

BERTHOLD TECHNOLOGIES GmbH & Co. KG
Calmbacher Str. 22
75323 Bad Wildbad, Deutschland
www.berthold.com

Telefon +49 7081 177-0

Fax +49 7081 177-100
industry@berthold.com

detect ond identify







LB 472 Férdermenge LUO XPERT Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

1 Uber diese Betriebsanl@itung.......ccceeeeierieririeeecee e e e eee s 9
1.1 Mitgeltende DOKUMENTE ......oovuiiiee et 9
1.2 Einige BEMErKUNGEN ZUVOT ...oo.eiiiiie ettt e e e 9
1.3 AUTDEWANTUNGSOIT ...ttt s sae e saee e 9
1.4 A T=] o T o o =SS 9
1.5 Gultigkeit der Betriebsanl@itung........cooouiiiiiiiiiee e 10
1.6 Aufbau der Betriebsanl@itung.......cooieiiriiiiii e 10
1.7 Urheberr@Chte. . ..o et 10
1.8 DarstellUNGSWEISE ...ttt e e e e e e e e e s e e e e e e anis 10
1.9 WWaINNINWEISE ...ttt ee e n e b e sne e saeesane e 11
1.9.1 In der Betriebsanleitung verwendete Symbole.......cccoooiiiiiiiiiieceee e 1
1.9.2 Auf dem Gerat verwendete Symbole........ooo i 12
1.10 KONTOIMILAT ...t sr e s 13
2 1Y Tl 0 T=T o £ U= P 15
2.1 Gefahren und SicherheitsmaBnahmen ..., 15
2.2 BestimmungsgemaBer Gebrauch .........ccooiiiir e 15
2.3 Qualifikation des Personals ... 16
24 Pflichten des Betreibers ..o 18
3 Systembeschreibung..........viiicicicin s e 19
3.1 UDEISICRT ...ttt ettt b et b e e b sn e s s 19
3.2 LV 12T o g T a1 2R 21
33 SYStEMKOMPONENTEN ..o 22
3.3.1 Yo 10T T SRR 23
3.3.2 Vorder-/ Rickansicht Master-AWE ...t 24
3.3.1 Vorder-/ Rickansicht Slave-Modul ..o 27
3.3.2 577 <11 1ol 11 o P 27
3.4 Y E=Y Y- Ta o] o 1o 10 g Ve =Y o T 28
3.5 (=T = U o o PPN 30
4 1Y/ L g = T = 31
4.1 AllGEMEINE HINWEISE ..ottt e e ene e 31
4.2 Auspacken/Lieferumfang ... s 31
43 EINDaUVArianten .....oocoiee e e 31
4.4 Montage des WandgehaUSES ..........cooiiiiiiiiiiii e 32
4.5 Einbau im WandgeaUSE .......ooeiiie e 33
4.6 Einbau im 19”-BaugruppPentrager.....ccccieiceeeiieeiieeeieeeseeeseeeseeeeseeeseeessneeeseeesneeas 35
4.7 MESSDUIGEI ..ttt ne e ae e e s n e s e e e eane s 38
4.7.1 Bedienung Stabstrahlerabschirmung.........ccooociieiiincec e 39
4.7.2 TranSPOIrtSICREIUNG.....coooiii e e 40
5 Elektrische Installation ... 41
5.1 AllGEMEINE HINWEISE ....eeeiiee ettt e e e e e e s e e enee e 41
5.1.1 TreNNVOITICNTUNG . ..ciiii e s e e e nr e e s 42
5.1.2 Kabel UNd LeItUNGEN ...t e e e s 42
5.1.3 Kabelverschraubungen und Blindstopfen .........ccccoeoviriiicnice e 43
5.1.4 Schutzleiter und Potentialausgleich.........ooociiiiiii e 43
5.1.5 EIA-485 (RS-485) NETZWEIK ....ooiuiiiiiiieeeeeee et 44
5.2 AUSTAUSCN LB 44X ZU LB 47X ceiicuieeeeeeiieeeeeteee e ettt e s seitee e s ssseee e s ssseeeesssaeesssseeessnnseeessanes 45
5.3 Tacho UmSChaltung ......cc.coiiiieeeee e e 46
5.4 Elektrischer Anschluss im Wandgehause ..........occeveiiiiieincen e 47
5.5 Elektrischer Anschluss im 19" Baugruppentrager mit Anschlussplatine................. 50
5.6 Elektrischer Anschluss im 19" Baugruppentrager mit Klemmenblock.................... 53
5.6.1 Belegung Klemmen Master/Slave-Stecker ... 55
5.7 Umschaltung StromauSgang.......cocceeeceieeee e e tee e e ee e s sneeeseeeenee s 56

( Eb;ER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 5




Inhaltsverzeichnis LJUO XPERT LB 472 Fordermenge

5.8 Tacho ANSChIUSSPIAN.......ueii e e 57
6 Bedienung der SOftWare .......ccccciciiiiiiiniiicr s e 59
6.1 )T L= 0017 = T PP PUPTPPPN 59
6.2 Standardanzeige der AWE....... ... e 60
6.3 [N VLo =) 4 o T o PSRRI 60
6.3.1 (DTE=Te =10 0] 4 T TaV-A=Tle 1= PP 61
6.4 STAtUSMEIAUNGEN.....ei e e s e e s n e e e ene e 61
6.4.1 S =Y T Lo T Y0 =1 T [0 Tq Yo 1= o S 62
6.5 BINgabefeld.... ... e e 63
7 Hauptmen( Gerateeinstellungen ...........cooooiviiicicin i iersreccess e s e e 65
7.1 MeNU [dentifikation .......cooii i e 66
7.1.1 1) 7= 0 o [ o RSP RPRPURT 67
7.1.2 GerateinformMation ... oo 68
7.2 Y LT QYU AU Lo = T OO 70
7.3 Y 1=T LU Y= (U J USRI 72
7.3.1 System (Datum / Uhrzeit, Bedien-Schnittstellen, Einheiten, Netzwerk, Gerat
zuriicksetzen, Repair Detector SOftWare) ........ccccevcueeccee e 72
7.3.2 1= 0 10 =1 o PR 86
7.3.3 (1Y L1 oY =T U o Vo 109
734 1V L=T U] T PR 128
7.3.5 Y Lo 0 =11 o T=T= T oY1 AU oo 133
7.3.6 T 0T =TT = PR 137
7.3.7 XU [T - o o = TSP 143
7.3.8 F Y T 41 PRSP UUPUPPUPRROR 153
7.3.9 SIMUIATION ..t be e an e e st e e sme e e eanee s 157
7.4 MeNU BaCKUP/RESTONE ...ttt ettt e et e e e e e e e 163
7.4.1 5 Tl U o ST 163
7.4.2 Wiederherstellen ...... .o e 165
8 Hauptmenl DiagnoSe......cccuuivieieieniriernssrrssssrensssssrmssssssrmssssssrmsssssnmnssssssrmsnns 167
8.1 AWE TeMPEIratUN ...t 167
8.2 o] =T Te | LT SRR 168
8.2.1 AWE Er€ignis-LOg cocueieiiiiieii ettt 168
8.2.2 AWE Ereignis-UDErSICNT ......c.ccoeviveriiicicreecieieteesee ettt 170
8.3 ANAEIUNGS-LOG ...ttt ettt sa et et ae et aeeaeseeneaeanens 171
8.4 V[T oYW I =) (=T o T o Yo H PSPPI 172
8.5 NetzZWerk Datenlog .....ooc it 174
8.6 Servicedaten EXPOrtIErEN .....uiiee e e e e e e e e e eae e e e e e e eaes 175
9 Tara-Abgleich ... e 177
10 MaaSSENZANIEN ... s 181
11 Fehlerbehandlung .......ccoovicieciiin e e e 183
11.1 FERIEISUCNE ...t e e 183
11.2 Fehlercodes der Auswerteeinheit........coccvviiiiiiiiiieieee e 184
11.2.1 Y oY LT ale Yo [T} Yy =T o 1SR 185
11.2.2 ANWENAUNG ...ttt e et e s e e e s se e e s ase e sbe e e asee e sseeaaneeesaseesneesanreesneeeannes 187
11.2.3 (D13 1=1 S ¥ ] SO PRSP 188
11.2.4 R oY =T o T IO 189
11.2.5 ProzessanbDindUNG ........oo it 189
12 Wartung uUnd ReParatur .....ccccccceeeiiiririircincis s srrrsrsm s s s sesresmsnsssn s s sresmsmmsssssnss 191
12.1 AUStauSCh VON SICNEIUNGEN ... ettt 192
12.2 REINMIGUING e ettt e e e s e e e s st e e e e eneeas 195
12.3 DY =T o T Tl 1= o U o Y SRR 196
6 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 SBERTHOLD




LB 472 Férdermenge LUO XPERT Inhaltsverzeichnis

13 AuBerbetriebnahme ... 197
13.1 AuBerbetriebnahme Wandgehause..........coooiriiiiiri e 198
13.2 AuBerbetriebnahme 19”-Baugruppentrager....ccccoceeeceeeiierecee e eseee e 199
13.3 M ESSSYSTEM ENTSOTGEN ..coiiiiiiii et e e e e e e e e e e e e e e e e e neeas 200
14 2N 0 - o ' g 201
14.1 Inbetriebnahmeprotokoll ...........oo e 201

( B;ERTH OLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 7




1 Uber diese Betriebsanleitung LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

8 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( BER THOLD




LB 472 Férdermenge LJUO XPERT 1 Uber diese Betriebsanleitung

1.1

1.2

1.3

1.4

Uber diese Betriebsanleitung

Mitgeltende Dokumente

Diese Betriebsanleitung enthalt das folgende Dokument:

e Technische Information, 56925TI1B (siehe Anhang)

Einige Bemerkungen zuvor

Das Produkt wird vom Hersteller Berthold Technologies GmbH & Co. KG (im Fol-
genden als Berthold bezeichnet) komplett und funktionssicher an Sie Ubergeben.

In dieser Betriebsanleitung wird Ilhnen aufgezeigt, wie Sie:

e das Produkt aufstellen/einbauen

o elektrische Anschlisse herstellen

e Messungen durchfihren

e Software-Einstellungen vornehmen

¢ Erweiterungsmodule (optional) einbauen
e das Produkt warten

¢ Fehler beheben

¢ das Produkt ausbauen

e das Produkt entsorgen.

Lesen Sie diese Anleitung unbedingt griindlich und vollstéandig durch, bevor Sie mit
dem Produkt arbeiten. Wir sind bestrebt, Ihnen alle Informationen fur die sichere
und vollstdndige Bedienung zusammenzustellen.

Entstehen dennoch Fragen, die mit dieser Betriebsanleitung nicht beantwortet
werden, wenden Sie sich an Berthold.

Aufbewahrungsort

Diese Betriebsanleitung sowie samtliche fur den jeweiligen Anwendungsfall rele-
vanten, produktbezogenen Dokumentationen mussen stets griffbereit und
jederzeit zuganglich in der Nahe des Gerates aufbewahrt werden.

Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung wendet sich an ausgebildete Fachkrafte, die mit dem Um-
gang mit elektrischen und elektronischen Baugruppen sowie der Kommunikations-
und Messtechnik vertraut sind.

Als Fachkraft gilt, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Er-
fahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen, die ihm Uber-
tragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren erkennen kann.

( SER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 9




1 Uber diese Betriebsanleitung LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

1.5 Gultigkeit der Betriebsanleitung

Mit der Ubergabe des Berthold-Produktes an den Betreiber erhalt die Betriebsan-
leitung ihre Gultigkeit. Versionsnummer und Freigabedatum dieser Betriebs-
anleitung sind in der FuBzeile enthalten. Ein Anderungsdienst wird vom Hersteller
Berthold nicht durchgefihrt.

Anderungen an dieser Betriebsanleitung sind jederzeit und ohne Angabe von
Grinden maoglich.

HINWEIS

ﬂ Die aktuelle Revision der Betriebsanleitung ersetzt alle vorangegangenen Ver-

sionen.

1.6 Aufbau der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung wurde in Kapitel aufgeteilt. Die Reihenfolge der Kapitel
soll Ihnen helfen, sich schnell und sicher in die Bedienung des Produktes einzuar-
beiten.

1.7 Urheberrechte

Diese Betriebsanleitung enthalt urheberrechtlich geschitzte Informationen. Kein
Kapitel darf ohne vorherige Genehmigung des Herstellers kopiert oder in anderer
Form vervielfaltigt werden.

1.8 Darstellungsweise
s s e
Anfihrungszeichen Feld in der Software- .Kalibrieren”
oberflache
Senkrechter Strich Pfadangabe Einstellungen | Auswahl
Spitze Klammern Tasten und Schaltfla- | <Update>
chen
Runde Klammern Grafikbezug Befestigen Sie den Stecker

(Abb. 1, Pos. 1)

Zur Beschreibung der Software wird , Klicken” verwendet, wenn ein Vorgang aus-
gelost werden soll. Damit ist auch das Antippen einer Schaltflache (Button) oder
eines Bereichs auf dem Touch-Screen zu verstehen, wenn keine Maus zur Steue-
rung verwendet wird.

10 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( BER THOLD
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1.9 Warnhinweise

Warnhinweise sind wie folgt aufgebaut:

Signalwort

Quelle und Folge
Bei Bedarf Erklarung

» Vermeidung

Im Ernstfall...
¢ Warnzeichen: (Warndreieck) macht auf die Gefahr aufmerksam.
¢ Signalwort: Gibt die Schwere der Gefahr an.
¢ Quelle: Benennt die Art oder Quelle der Gefahr.
e Folge: Beschreibt die Folgen bei Nichtbeachtung.
e Vermeidung: Gibt an, wie man die Gefahr umgehen kann.
e Im Ernstfall: Gibt an, welche MaBnahmen im Fall des Eintretens der
Gefahr erforderlich sind.
1.9.1 In der Betriebsanleitung verwendete Symbole

In dieser Anleitung stehen Warnhinweise vor einer Handlungsanweisung, bei der
die Gefahr von Personen- oder Sachschaden besteht. Die beschriebenen MaBnah-
men zur Gefahrenabwehr mussen eingehalten werden.

A GEFAHR

: Kennzeichnet eine unmittelbar drohende, groBBe Gefahr, die mit Sicherheit zu

schweren Verletzungen oder sogar zum Tode fiihrt, wenn die Gefahr nicht
umgangen wird.

/\ Kennzeichnet eine mégliche Gefahr, die zu schweren Verletzungen oder so-
H gar zum Tode fUhren kann, wenn die Gefahr nicht umgangen wird.

/A VORSICHT
: Weist auf eine potenziell gefahrliche Situation hin, die zu mittleren oder

leichten Koérperverletzungen und zu Sachschaden fihren kann, wenn die Ge-
fahr nicht umgangen wird.

HINWEIS

Wenn diese Information nicht beachtet wird, kann das zu Verschlechterungen
im Betriebsablauf und/oder Sachschaden fuhren.

WICHTIG

® Absatze mit diesem Symbol geben wichtige Informationen zum Produkt oder
zur Handhabung des Produkts.

Tipp

[

A Y I'4

-’O' Enthalt Anwendungstipps und andere besonders ntutzliche Informationen.
-

( SER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 1
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1.9.2

LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Auf dem Gerat verwendete Symbole

Betriebsanleitung beachten

Aﬁm Beachten Sie die Hinweise in dieser Betriebsanleitung.

b

|”7 @

I 0

Elektrostatische Entladung

Handhabungsvorschriften beachten. Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente.
Befolgen Sie die Hinweise in dieser Bedienungsanleitung.

Anschluss fir Schutzleiter

SchlieBen Sie an dieser Stelle den Schutzleiter (PE) an.

Anschluss fur Potentialausgleich

SchlieBen Sie an dieser Stelle den Potentialausgleich an.

Gleichspannung

Das Gerat wird mit Gleichspannung betrieben und darf nur mit einer Gleich-
spannungsquelle verbunden werden.

Wechselspannung

Das Gerat wird mit Wechselspannung betrieben und darf nur mit einer Wech-
selspannungsquelle verbunden werden.

Kein Hausmull

Das Elektroprodukt darf nicht Gber den Hausmll entsorgt werden.

12
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1.10 Konformitat

Hiermit erklart die Firma Berthold in alleiniger Verantwortung, dass die Bauart die-
ses Produktes, in der von Berthold in Verkehr gebrachten Ausfiihrung, den in der
Original-Konformitatserklarung genannten einschldgigen EU-Richtlinien ent-
spricht.

Durch nicht mit Berthold abgestimmte Anderungen oder nicht bestimmungsgemé-
Ben Gebrauch verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Die Original-Konformitatserklarung finden Sie im Dokument ,, Technische Informa-
tion” (Anhang).

( BER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 13
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2.1

2.2

Sicherheit

Gefahren und SicherheitsmaBnahmen

e Lesen Sie diese Anleitung griindlich und vollstandig, bevor Sie mit dem Produkt
arbeiten.

e Bewahren Sie die Anleitung so auf, dass sie jederzeit fur alle Benutzer zugang-
lich ist.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Auswerteeinheit DuoXpert LB 472 (AWE) dient zusammen mit kompatiblen
Detektoren und einer entsprechenden Strahlenquelle zur Messung der Forder-
menge und darf nur fur diesen Zweck eingesetzt werden.

Sie handeln bestimmungsgemaB:

e Wenn Sie sich strikt an die Hinweise und Handlungsabfolgen halten und keine
eigenmachtigen Fremdhandlungen vornehmen, die lhre Sicherheit und die
Funktionsttichtigkeit der AWE geféhrden!

¢ Wenn Sie alle angegebenen Sicherheitshinweise beachten!

eWenn Sie die vorgegebenen InstandhaltungsmaBnahmen durchfihren
oder durchfthren lassen!

e \Wenn Sie ausschlieBlich Zubeho6r und Ersatzteile von Berthold verwenden.

( BER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 15
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Bestimmungswidrig und zu verhindern ist:

¢ Nichtbeachtung der in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise
und Hinweise zur Bedienung, Wartung und Entsorgung.

e Die Nichtbeachtung der Betriebsanleitung zu den gelieferten Produkten.

¢ Die Verwendung unter anderen als vom Hersteller in seinen technischen Unter-
lagen, Datenblattern, Betriebs- und Montageanleitungen sowie anderen
spezifischen Vorgaben genannten Bedingungen und Voraussetzungen.

e Die Verwendung des Produktes oder Teilen davon, die beschadigt oder korro-
diert sind. Das gilt auch fir Dichtungen und verwendete Kabel.

e Umbauten und Veranderungen an den Systemkomponenten.

e Das Produkt ist nicht fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen geeig-
net und darf daher nicht in solchen Bereichen betrieben werden. Das Produkt
ist nicht explosionsgeschitzt.

e Der Betrieb ...

0 in einem Zustand, in dem spannungsfihrende Teile zuganglich
sind.

0 in einem Wandgehause mit unzureichend verschlossenen Einfih-
rungen und / oder unzureichend festgezogenen bzw. beschadigten
Kabelverschraubungen.

e Der Betrieb ohne die vom Hersteller vorgesehenen Sicherheitsvorkehrungen.
¢ Bestehende Sicherheitseinrichtungen zu manipulieren oder zu umgehen.

Berthold haftet bzw. garantiert lediglich, dass das Gerat seinen veroffentlichten
Spezifikationen entspricht.

Wird das Produkt auf eine Weise verwendet, die nicht in der vorliegenden Betriebs-
anleitung beschrieben wird, so ist der Schutz des Gerates beeintrachtigt und der
Garantieanspruch geht verloren.

HINWEIS

Das Gerat ist nicht nach IEC 61508 "Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener
elektrischer/elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme" qualifi-
ziert.

2.3 Qualifikation des Personals
HINWEIS
Fur alle Arbeiten an und mit dem Produkt sind mindestens fachkundige Perso-
nen erforderlich, die von einer sachkundigen oder autorisierten Person ange-
leitet werden.
In dieser Betriebsanleitung wird an verschiedenen Stellen auf die Qualifikation von
Personengruppen verwiesen, die mit den verschiedenen Aufgaben bei der Installa-
tion, Bedienung und Wartung betraut werden kénnen.
Diese drei Personengruppen sind:
e Fachkundige Personen
¢ Sachkundige Personen
e Autorisierte Personen
16 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( BERTHOLD
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Fachkundige Personen

HINWEIS

Fachkundige Personen mlssen immer von einer mindestens sachkundigen Per-
son angeleitet werden. Beim Umgang mit radioaktiven Stoffen muss
zusatzlich der Strahlenschutzbeauftragte hinzugezogen werden.

Fachkundige Personen sind z. B. Monteure oder SchweiBer, die verschiedene Auf-
gaben wie Transport, Montage und Installation des Produktes unter Anleitung
einer autorisierten Person Ubernehmen kénnen. Es kann sich dabei auch um Bau-
stellenpersonal handeln. Die betreffenden Personen miussen Erfahrungen im
Umgang mit dem Produkt besitzen.

Sachkundige Personen

e Sachkundig sind Personen, die durch ihre fachliche Ausbildung ausreichende
Kenntnisse auf dem geforderten Gebiet besitzen und mit den einschlagigen na-
tionalen Arbeitsschutzvorschriften, UnfallverhGtungsvorschriften, Richtlinien
und anerkannten Regeln der Technik vertraut sind.

e Sachkundiges Personal muss in der Lage sein, die Ergebnisse ihrer Arbeit sicher
beurteilen zu kénnen und mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung vertraut sein.

Autorisierte Personen

Autorisierte Personen sind Personen, die entweder aufgrund gesetzlicher Vor-
schriften fur die entsprechende Tatigkeit vorgesehen sind oder durch
Berthold fur bestimmte Tatigkeiten zugelassen wurden. Beim Umgang mit radio-
aktiven Stoffen ist zusatzlich der Strahlenschutzbeauftragte hinzuzuziehen.

( BER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 17




2 Sicherheit LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

2.4 Pflichten des Betreibers

Der Betreiber des Produktes muss sein Personal regelméaBig zu folgenden Themen
schulen:

¢ Beachtung und Gebrauch der Betriebsanleitung sowie der gesetzlichen Bestim-
mungen.

e BestimmungsgemaBer Betrieb des Produktes.

e Beachtung der Anweisungen des Werkschutzes und der Betriebsanweisungen
des Betreibers.

¢ RegelmaBige Kontrolle/Wartung des Produktes.

18 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( B ERTHOLD




LB 472 Férdermenge DUO XPERT 3 Systembeschreibung

Systembeschreibung

3.1 Ubersicht

Die radiometrische Férdermengenmessung LB 472 bietet die Mdglichkeit der be-
rihrungslosen Messung von Férdermengen auf Férderbandern, Schnecken- oder
Kettenforderanlagen sowie im freien Fall.

Das komplette Messsystem besteht aus den folgenden Komponenten:

e Auswerteeinheit DuoXpert LB 472
e Strahler

e Abschirmungen

e Punktdetektor(en) / Stabdetektor

Diese Anleitung bezieht sich auf die Bedienung der Auswerteeinheit
DuoXpert LB 472 (Abb. 1, Pos.7). Die Bedienung der Gibrigen Systemkomponenten
ist Bestandteil eigenstandiger Anleitungen der jeweiligen Systemkomponenten.

Die AWEs werden standardmaBig in Schaltwarten mit 19”- Baugruppentrager,
Schalttafeln oder Wandgehausen eingebaut.

1

Stabstrahler-Abschirmung
Férderband

Schittgut

Strahlengang
Punktdetektor
Messleitung (2-Leiter)
Master-AWE

O h WN -

~

Abb. 1  Beispielhafte Messanordnung

( BER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 19




3 Systembeschreibung LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Mit der radiometrischen Férdermengenmessung LB472 kann die Férdermenge

e auf Forderbandern
e auf Schneckenfdrderanlagen
e auf Kettenfdérderanlagen
e auf Trogkettenférderanlagen
e im freien Fall
gemessen werden.
Spezielle Geratekonfigurationen und Verrechnungen erlauben es, die radiometri-

sche Fordermengenmessung den ortlichen Gegebenheiten und den Bedingungen
des Messprodukts anzupassen.

Geratekonfigurationen (Betriebsarten)

e Messung mit konstanter Bandgeschwindigkeit
¢ Messung mit Tacho

Messwerteinheit

e Forderleistung
e Férdermenge

Auswahl Messmodus

e kontinuierliche Messung
e diskontinuierliche Messung

Messwertausgabe

e Liveanzeige am LCD-Display fur Férderleistung und -menge
e Stromausgang 0/4 - 20 mA fur Foérderleistung
e Impulsausgang fur Férdermenge

20
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3.2

s

WA
=N

Messprinzip

Das Messsystem LB 472 verwendet die radiometrische Messmethode, bei der die
Absorption von Gammastrahlung durch das Messgut ausgenutzt wird.

Der sich daraus ergebende Messeffekt ist das Verhaltnis zwischen der unge-
schwachten Strahlung und der durch das Messgut geschwachten Strahlung. Die am
Detektor (Szintillationszahler) ankommende Strahlung bildet ein MaB fir die
Masse des zu messenden Produkts.

Um einen optimalen Messeffekt bei minimaler Strahleraktivitat zu erreichen, wird
fur die jeweilige Messstelle die glinstigste Messgeometrie ermittelt und die Ausle-
gung des Strahlers darauf abgestimmt.

Die Intensitat der Strahlung ist abhdngig von Hohe und der Dichte des Materials.
Wird die Masse pro Flacheneinheit mit der Belegungsbreite multipliziert, erhalt
man die Masse auf einem Meter des Férderorgans. Die Multiplikation mit der Ge-
schwindigkeit ergibt das gewlinschte Ergebnis Masse pro Zeiteinheit, z.B. in
Tonnen/Stunde.

Die Auswerteeinheit DuoXpert LB 472 (Master-AWE) dient zur Auswertung, Wei-
tergabe und Visualisierung der Messwerte, die sie von den angeschlossenen
Detektoren erhalt.

Die AWE ist ein eigenstandiger Messkanal. Werden mehrere Messkanale benétigt,
dann muss fur jeden Messkanal eine eigenstandige AWE verwendet werden.

Tipp
Weitere Informationen zum Funktionsprinzip der Detektoren und der Strah-
lerabschirmungen finden Sie in der zugehoérigen Betriebsanleitung.
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3.3 Systemkomponenten

1 Master-AWE mit Wide Range-Versorgung (100-240 VAC, 50/60 Hz)
Alternativ: Master-AWE mit 24V-Versorgung (18-32 VDC)

2 Slave-Modul mit Wide Range-Versorgung (Option)

Alternativ: Slave-Modul mit 24V-Versorgung (Option)

Klemmenblock fir elektrische Anschliisse (Option)

nur far Einbau in Baugruppentrager)

Master/Slave-Stecker

19”-Baugruppentrager (Option)

Wandgehéause (Option)

Anschlussplatine Master-Master mit Abdeckung

Anschlussplatine Master-Slave mit Abdeckung

w

N oo

0

Abb. 2  Systemkomponenten
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3.3.1 Software

Die AWE wird mit einer bereits installierten Software ausgeliefert. Der Revisions-
stand (Version) der Software wird in der Bildschirmanzeige beim Hochfahren (Abb.
3) der AWE, oder dem Menu "Gerateinformationen" (Kap. 7.1.2 ) angezeigt.

In dieser Betriebsanleitung wird die Software ab Version 1.4.0 (Control Unit / CU)
und 1.4.0 (Measurement Unit / MU) beschrieben.

Abb. 3  Ansicht beim Hochfahren der AWE
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3.3.2 Vorder-/ Rickansicht Master-AWE

Vorderansicht Master-AWE

Auf der Vorderseite der Master-AWE (Auswerteeinheit) befinden sich folgende An-
zeige - und Bedienelemente:

e LEDs zur Statusanzeige der einzelnen Betriebszustande

e 3,5"-Touch-Display

¢ USB-Anschluss.

USB-Anschluss
Befestigungsschrauben
7 Schrauben Frontplatte

2— O RUN
3— % YWARNING E}i_s
4— ‘® ERROR
| i
7
L@ @?J
| 6
1 3,5” Touch-Display
2 LED RUN
3 LED WARNING
4 LED ERROR
5
6

Abb. 4 Vorderansicht der Master-AWE

Display/Touch-Screen Bedienung

Die Bedienung der AWE erfolgt Uber das Touch-Display. Alternativ kann die AWE
mit einer Maus an den USB-Anschluss verbunden werden. Der Mauszeiger wird au-
tomatisch sichtbar wenn eine Maus in den USB-Port eingesteckt wird. Das Gerat
kann zudem per CE Remote bedient werden (siehe Kap. 7.3.1).

HINWEIS

ﬂ Beschdadigung des Touch Screens

Spitze oder scharfe Gegenstande kénnen die Kunststoffoberflache des Touch-
Screens beschadigen.

» Bedienen Sie den Touch-Screen ausschlieBlich mit dem Finger oder mit ei-
nem Touch-Stift oder verbinden Sie eine Maus mit der AWE.
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Statusanzeigen der Master-AWE

Die LEDs (Abb.1, Pos. 2-4) unterhalb des Touch-Displays zeigen den aktuellen Be-
triebszustand der Master-AWE an.

Anzeige-LED Beschreibung

QO run

QO warning

O error

-:-RUN
O warNING

Q ErrOR

QO run

QO warnING

QO Error

Q run

QO warning

@ cerror

-:@:-RUN
- -warNING

-@-ERROR

RUN
Diese LED leuchtet griin, wenn das Gerat im Betrieb ist
und keine Stérung vorliegt.

RUN (blinkend)

Die RUN LED blinkt griin, wahrend die Messung durch
Benutzeraktionen (z.B. Halt-Funktion, Simulationsmodus,
Plateauaufnahme) im HALT-Zustand (angehalten) ist.

WARNING

Diese LED leuchtet gelb, wenn ein Systemereignis des
Typs "auBerhalb der Spezifikation", "Wartungsbedarf"
oder "Funktionskontrolle" vorliegt.

Alle Systemereignisse sind in Kapitel 8 beschrieben.

ERROR

Diese LED leuchtet rot, wenn ein Systemereignis des Typs
"Fehler" vorliegt. Die aktuelle Messung wird angehalten.
Uberprufen Sie die Einstellungen des Gerates.

Alle Systemereignisse sind in Kapitel 8 beschrieben

RUN / WARNING / ERROR blinkend
Alle drei LEDs blinken wahrend der Systemprifung, die
als Teil des Startvorganges durchgefluhrt wird.

(8erTHOLD
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Rickansicht Master-AWE
Auf der Ruckseite der Master-AWE befinden sich folgende Anschlisse:
e Master/Slave Stecker, 4polig

e RJ45-Buchse fur Ethernet
¢ 32polige Stiftleiste

o

®
o
1*J [S NN A VAU U R VAU U R U R U U R © BT BT RV N

© =

@

1 Master/Slave 4poliger Stecker
2 RJ45-Buchse fur Ethernet
3 32 polige Stiftleiste

Abb.5 Ruckansicht Master-AWE
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3.3.1 Vorder-/ Rickansicht Slave-Modul

Auf der Ruckseite des Slave-Moduls befindet sich die 32polige Stiftleiste. Vorder-
seite befinden sich die LEDs "Rx" und "Tx".

e Die LED Rx blinkt griin, wenn Daten empfangen werden.
e Die LED Tx blinkt griin, wenn Daten gesendet werden.

— @ |
., e

e 5

LED Rx

LED Tx
Befestigungsschrauben
Schrauben Frontplatte
5 32polige Stiftleiste

A WN -

Abb. 6 Rlckansicht Slave-Modul

3.3.2 Typenschild

( BERTHOLD 78323 Bod Wkbed |
EEEEEEEEEEEE Gommany 1
\
LB 47/ el
E—
i 5
Temperaturse: ‘
Power Supply:
CE |
= See safety manual
L for further Information

Applikation (2 = Férdermenge)

Zulassung Ex-Schutz (0 = ohne Ex-Zulassung)

Spannungsversorgung (1 = 24 VDC; 2 = 100...240 VAC -10 +10%)
Master (M) oder Slave (S)

zulassiger Temperaturbereich fur den Betrieb (Umgebungstemperatur)
6 Angaben zur Stromversorgung

Abb.7  Typenschild

u b WN =
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3.4 Messanordnungen

Um einen bestimmten Messbereich kontinuierlich erfassen zu kénnen, muss eine
Messanordnung realisiert werden, bei welcher der Strahler und der Detektor eine
fur die Erfassung des Messgutes optimale Geometrie bilden.

Welche Anordnung zum Einsatz kommt, hangt von der Férderanlage ab. AuBer-
dem koénnen bauliche Gegebenheiten und auch kundenspezifische Erfordernisse
Einfluss darauf haben. Die entsprechenden Festlegungen erfolgen bereits bei der
Projektierung und sind spater bei der Montage und der Inbetriebnahme fir jede
Messstelle besonders zu beachten.

Die Messanordnung fur die radiometrische Férdermengenmessung besteht in der
Regel aus folgenden Komponenten:

e radioaktiver Strahler in einem:

0 Abschirmbehalter mit Haltevorrichtung fur Detektor (Messblgel mit Ab-
schirmbehalter, bzw. Haltevorrichtung mit Abschirmung fur die
Freifallmessung)

e Detektor
o Kuhlmantel fir Detektor (Option)
e Auswerteeinheit LB 472
¢ 2-adriges Kabel
e Tachometer (Option)

Uber das 2-adrige Kabel zwischen Detektor und Auswerteeinheit wird die Versor-
gungsspannung fur den Detektor sowie das serielle Messsignal vom Detektor zur
AWE Ubertragen.

28 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( B ERTHOLD




LB 472 Férdermenge DU() XPERT 3 Systembeschreibung

Messanordnung am Férderband

In Abb. 8 ist eine Prinzipanordnung an einem Férderband dargestellt, die analog
auch fur Schnecken, - und Kettenférderanlagen gilt.

5
4__
7
—6
3
2 EMRTT
I ]
H ﬂ {1
1
1 Abschirmung 5 Detektor
2 Forderband 6 Messleitung
3 Schattgut 7 AWE
4 Messbigel

Abb.8 Prinzipanordnung Férderband

HINWEIS

Der Messbuigel sollte moglichst nah an einer Rolle des Férderbandes installiert
werden, damit das Durchhangen des Férderbandes die Messergebnisse nicht
beeinflussen.

Bei Forderbandern mit starken Stahlverstarkungen sollte der Messblgel dia-

gonal installiert (z.B. 6°) werden, um starke Effekte durch Absorptions-
schwankungen zu verhindern.
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3.5

Messanordnung fir die Freifallmessung

Mit einer Einspannvorrichtung wird an einer Seite des Fallrohres die Strahlenquelle
(Strahler) in ihrer Abschirmung und auf der gegentberliegenden Seite der Detek-
tor montiert.

Rohr
Abschirmung
Detektor
Messleitung
5 AWE

A WN =

Abb. 9  Prinzipanordnung Freifallmessung

WICHTIG

Weitere Messanordnungen sind im Dokument , Technische Information” (siehe
Anhang) abgebildet.

Lagerung

Lagern Sie die Gerate trocken (keine Betauung), dunkel (kein direktes Sonnenlicht)
in einem sauberen, abschlieBbaren Raum. Beachten Sie den zulassigen Tempera-
turbereich bei der Lagerung.
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Montage

4.1 Allgemeine Hinweise

Beachten Sie die im jeweiligen Einsatzland geltenden nationalen Bestimmungen.
Reparatur- und Wartungsarbeiten an den Geraten duarfen nur von sachkundigem
Personal durchgeftihrt werden (siehe Kapitel 2.3). Im Zweifelsfall muss das kom-
plette Gerat zur Reparatur an Berthold geschickt werden.

HINWEIS

ﬂ Diese Auswerteinheit ist nicht ex-geschitzt ausgefthrt und darf nicht in

explosionsgefahrdete Bereiche verwendet werden.

Zur Installation der Gerate ist nur von Berthold zugelassenes Montagezubehér zu
verwenden. Die Gerate sind ausschlieBlich in einer festen Installation zu betreiben.

4.2 Auspacken/Lieferumfang

Das Produkt wird je nach Auftrag fertig konfiguriert geliefert. Uberpriifen Sie die
Lieferung auf auftragsgemaBe Vollstandigkeit und Unversehrtheit. Melden Sie um-
gehend, wenn etwas fehlt, defekt oder nicht korrekt ist.

4.3 Einbauvarianten

Siehe Dokument , Technische Information” im Anhang.
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4.4 Montage des Wandgehauses

Beachten Sie die zulassigen Umgebungsbedingungen (siehe Dokument ,Techni-
sche Information” im Anhang).

HINWEIS

Um die maximal zuldssige Umgebungstemperatur einzuhalten (siehe Dokument
~Technische Information” im Anhang), wird empfohlen das Wandgehause vor
direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

Das Wandgehause darf nicht betreten, als Steighilfe benutzt oder anderweitig
zweckentfremdet (Ablage, Befestigungspunkt) verwendet werden.

416 mm

Il
T
-

ww 06l

Abb. 10 Montage des Wandgehauses

1. Montieren Sie das Wandgehéause horizontal und waagerecht, in bedien-
freundlicher Hohe.

2. Bereiten Sie die Bohrungen vor.
Verwenden Sie ausreichend dimensioniertes Montagematerial.

4. Verwenden Sie fur das Gesamtgewicht des Wandgehauses ausreichend di-
mensioniertes Montagematerial.

5. Verschrauben Sie das Gehéause sicher an der Wand.

WICHTIG
Stellen Sie sicher dass nur autorisiertes Personal das Wandgehéause 6ffnen kann.

» Verwahren Sie den SchlUssel des Wandgehauses an einem nur fir autori-
sierte Personen zuganglichen Ort.

» Das Wandgehduse ist korrekt Installiert.
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4.5 Einbau im Wandgehause

Das Wandgehause kann je nach Bedarf unterschiedlich bestlckt werden (siehe Do-
kument ,Technische Information”). Dazu befindet sich im Wandgehdause eine
entsprechende Anschlussplatine oder ein Klemmenblock.

HINWEIS

Die Master-AWEs / Slave-Module mussen durch Sicherungsschrauben (Abb. 11,
Pos. 4) gegen das Herausziehen gesichert werden.

Vor dem Herausziehen ist das Gerat von der Netzspannung zu trennen.

Einbau der Module (Master-Slave)

Master-Slave Stecker
Buchsenleiste
FGhrungsschienen

4 Sicherungsschrauben

w N =

Abb. 11 Einbau der Module (Bsp.: 1 Master, 3 Slave)

1. Module in die Fihrungsschienen setzen und vorsichtig einschieben, bis die
Stiftleiste des Moduls in der Buchsenleiste (Abb. 11, Pos.2) eingesteckt ist.
Alle Sicherungsschrauben (Abb. 11, Pos.4) anziehen.

Die Module sind korrekt installiert.

3. Nichtbelegte Steckpldtze missen mit Blindplatten abgedeckt werden.
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Einbau der Module (Master-Master)

Master-Slave Stecker
Buchsenleiste
Fuhrungsschienen

4 Sicherungsschrauben

W N =

Abb. 12 Einbau der Module (Master-Master)

1.  Module in die Fihrungsschienen setzen und vorsichtig einschieben, bis die
Stiftleiste des Moduls in der Buchsenleiste (Abb. 12, Pos.2) eingesteckt ist.
Alle Sicherungsschrauben (Abb. 12, Pos.4) anziehen.

» Die Module sind korrekt installiert.
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4.6 Einbau im 19”-Baugruppentrager

Der 19”-Baugruppentrager kann je nach Bedarf unterschiedlich bestiickt werden
(siehe Kap. 4.3). Zum elektrischen Anschluss werden die rickwartigen Klemmen-
blécke - oder Anschlussplatinen verwendet.

HINWEIS

ﬂ Der 19”-Baugruppentrager darf nur in trockener Umgebung installiert wer-
den.

Der Baugruppentrager wird in einem 19" Schaltschrank oder einem Bedienpult
(Schalttafel) eingebaut. Zur Befestigung des Baugruppentragers dienen die 4 seit-
lichen Bohrungen (Abb. 13, Pos.4), die mit den passenden Schrauben zu versehen
sind.

HINWEIS

Die AWE wird je nach Bestellung fertig besttickt ausgeliefert. Der Einbau von
Modulen ist nur notwendig, wenn:

- ein weiterer Messkanal neu bestulckt werden soll
- ein defektes Modul ausgetauscht werden soll
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Einbau mit Klemmenblécken

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
» Installation/Wartung nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfuhren.
» Stellen Sie bei offener Vorderseite Spannungsfreiheit fest.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchflihren und umgehend
den Rettungsdienst verstandigen.

HINWEIS

ﬂ Die Master-AWEs / Slave-Module muUssen durch Sicherungsschrauben (Abb. 13,

Pos. 6) gesichert werden.
Vor dem Herausziehen ist das Gerat von der Netzspannung zu trennen.

1 Master-AWE 5 Fuhrungsschiene

2 Slave-Modul 6 Sicherungsschraube
3 Klemmenblock 7 Blindplatten

4 Bohrung

Abb. 13 19”-Baugruppentrager mit Klemmenbldcken (Bsp.: 1x Master,
3x Slave)

1. Master-AWE / Slave-Modul (Abb. 13, Pos.1, Pos.2) in die Fihrungsschienen
(Abb. 13, Pos.5) setzen.

2. Modul vorsichtig in den Baugruppentrager schieben, bis die Stiftleiste im
Klemmenblock eingesteckt ist.

Sicherungsschrauben (Abb. 13, Pos.6) anziehen.
Die AWE ist korrekt eingesetzt und kann angeschlossen werden.

4. Nichtbelegte Steckplatze massen mit Blindplatten abgedeckt werden.
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Einbau mit Anschlussplatinen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
» Installation/Wartung nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfuhren.

» Stellen Sie bei offener Vorderseite Spannungsfreiheit fest.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchfihren und umgehend den
Rettungsdienst verstandigen.

HINWEIS

Die Master-AWEs / Slave-Module mussen durch Sicherungsschrauben (Abb. 14,
Pos. 5) gegen das Herausziehen gesichert werden.

Vor dem Herausziehen ist das Gerat von der Netzspannung zu trennen.

1 Module (2 Master-AWEs) 4 Bohrung
2 Buchsenleiste Anschlussplatine 5 Sicherungsschrauben
3  Fidhrungsschienen

Abb. 14 19”-Baugruppentrager mit Anschlussplatinen (Bsp.:4x Master)

1. Setzen Sie das Modul (Abb. 14, Pos.1) in die Fihrungsschienen (Abb. 14,
Pos.4) ein.

2. Schieben Sie das Modul vorsichtig in das Wandgehause, bis die Stiftleiste des
Moduls in der Buchsenleiste (Abb. 14, Pos.2) eingesteckt ist.

Ziehen Sie alle Sicherungsschrauben (Abb. 14, Pos.5) fest.

» Die AWE ist korrekt eingesetzt und kann angeschlossen werden.

4. Nichtbelegte Steckplatze missen mit Blindplatten abgedeckt werden.
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4.7 Messblgel

Fur die Installation von Detektoren und Abschirmungen sind verschiedene Mess-
bugel verfligbar. Die genaue Beschreibung der Messbligel und die zugehérigen
MaBzeichnungen entnehmen Sie dem Dokument , Technische Information” im An-
hang.

1 Variante Punktstrahlerabschirmung - Stabdetektor
2 Variante Stabstrahlerabschirmung - Punktdetektor

Abb. 15 Messbugel

WICHTIG

Die Bedienung der Punktstrahlerabschirmung wird in der jeweiligen Betriebs-
anleitung der Abschirmung beschrieben.
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4.7.1 Bedienung Stabstrahlerabschirmung

Der Verschlussmechanismus sichert die Abschirmung mit dem Strahler vor dem Zu-
griff durch unbefugte Personen und dient zum Offnen und SchlieBen des
Strahlenganges.

WICHTIG

Der Verschlusshebel muss wahrend dem Transport und der Montage der Ab-
schirmung unbedingt auf Position CLOSED stehen und durch ein
Vorhangeschloss gesichert sein.

WICHTIG

Der Verschlussmechanismus darf von mindestens fachkundigen Personen beta-
tigt werden, die von einer sachkundigen oder autorisierten Person angeleitet
werden. Beinhaltet die Abschirmung einen radioaktiven Strahler, so ist der zu-
standige Strahlenschutzbeauftragte hinzuziehen.

1  Verschraubung 5 Sicherungsschraube
2 Abdeckung 6 Arretierungsbolzen
3 Vorhéngeschloss 7 Position AUF

4 Verschlusshebel 8 Position ZU

Abb. 16 Bedienung Stabstrahlerabschirmung

1. Losen Sie die Verschraubung (Abb. 16, Pos.1) und entfernen Sie die Abde-
ckung (Abb. 16, Pos.2).

2. Entfernen Sie ggf. das Vorhangeschloss (Abb. 16, Pos.3) und die Sicherungs-
schraube (Abb. 16, Pos.5).

3. Ziehen Sie am Arretierungsbolzen (Abb. 16, Pos.6) und drehen Sie den Ver-
schlusshebel (Abb. 16, Pos.4) in die geforderte Position (AUF / ZU).

4. Rasten Sie den Arretierungsbolzen (Abb. 16, Pos.6) in der neuen Position wie-
der ein.

» Der Strahlenaustrittskanal ist nun geéffnet / geschlossen.
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4.7.2 Transportsicherung

Die Transportsicherungsbtigel (Abb. 17, Pos.1) dienen der Sicherung der Abschirm-
walze der Bandwaage wahrend des Transports. Nur mit diesen Bigeln erfallt das
Bandwaagen-Unterteil die TYP A Anforderungen gemaB IATA DGR und ADR Trans-
portvorschriften.

HINWEIS

ﬂ Die beiden Transportsicherungsbiigel (Abb. 17, Pos.1) sind zusétzlich zu den
beiden Sicherungsschrauben (Abb. 17, Pos.3) vor der Inbetriebnahme der

Bandwaage zu entfernen und sind fir einen méglichen Ricktransport aufzu-
bewahren.

HINWEIS

ﬂ Die Transportsicherungsbugel (Abb. 17, Pos.1, Pos.2) und die Sicherungs-
schrauben (Abb. 17, Pos.3) mussen vor dem Transport montiert und
verschraubt werden.

1 Transportsicherungsbugel

2 M8 Sechskantschrauben

3 Sicherungsschrauben

4 Position Transportsicherungsbugel
A Abstand

Abb. 17 Transportsicherung

1. Bringen Sie die Transportsicherungsbugel in gleichen Abstanden (Abb. 17, A)
an.

» Beispiel: Abschirmungslange 1800 mm, Abstand (A) = 600 mm.

2. Ziehen Sie die Sechskantschrauben M8 mit einem Anzugsdrehmoment von
17 Nm an.

Verschrauben Sie alle Sicherungsschrauben (Abb. 17, Pos.3)

» Die Abschirmung kann transportiert werden.

40 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( B ERTHOLD




LB 472 Férdermenge JUO XPERT 5 Elektrische Installation

Elektrische Installation

5.1 Allgemeine Hinweise

A GEFAHR

Die Installation darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefuhrt werden.

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Z f ! 4

>
>

>

>

Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.

Offnen Sie das Geh&use nur in trockener Umgebung und zur Durchfih-
rung von Installations-, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten.

Wahrend Installations- und Servicearbeiten an der Hardware sowie wah-
rend der Verkabelung des Detektors missen das Messsystem,
angeschlossene Relaiskontakte und alle Ein- und Ausgange spannungsfrei
geschaltet werden.

SchlieBen Sie ausschlieBlich Gerate an das Produkt an, die den gultigen Si-
cherheitsstandards gentigen.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchfihren und umgehend den
Rettungsdienst verstandigen.

HINWEIS

ﬂ Es darf nur die Spannung des gekennzeichneten Bereichs angelegt werden!

HINWEIS

Die Relais der LB 472 kénnen nur Kleinspannungen schalten. Beachten Sie die
Spezifikationen im Dokument ,Technische Information”.

Die Speisequelle der 24 VVDC Produktversion muss den Vorschriften Niederspannungs-
richtlinie gentigen und in doppelter bzw. verstarkter Isolation ausgeflhrt sein.

Alle an den Ausgangen des Produkts angeschlossenen Geréatschaften (z. B. Relaisschalt-
kreis, RS-485, Stromausgang) mussen mit ihren Spannungswerten den Grenzwerten der
Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgeréte (DIN EN
61010-1) gentigen und in doppelter bzw. verstarkter Isolierung ausgefihrt sein. Diese
SchutzmaBnahmen sind notwendig, um die Bertihrungsgefahr mit lebensgefahrlichen

Spannungen zu verhindern. Anderungen an der Installation dirfen ohne genaue

Kenntnis dieser Betriebsanleitung nicht vorgenommen werden.

Allgemeine, bei der Installation wichtige Punkte

» SchlieBen Sie den Schutzleiter an.
» Erden Sie das Gehause.
» Beachten Sie die Hinweisschilder auf den Geraten.

( BER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020
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5.1.1 Trennvorrichtung
Eine Trennvorrichtung gemaB DIN EN 61010-1
e muss vorhanden sein,
e muss fur das Wartungspersonal leicht zuganglich sein,
e st in die firmeninterne Dokumentation aufzunehmen.

Die Master-AWEs / Slave-Module besitzen keinen eigenen Ein- und Ausschalter, mit

dem die Spannungsversorgung zu- oder abgeschaltet werden kann. Stellen Sie si-

cher, dass das System Uber die externe Spannungsversorgung stromlos geschaltet
werden kann.

Die Trennvorrichtung kann in Form eines Sicherungsautomaten oder als Schalter

installiert sein und muss den Anforderungen nach IEC 947-1 und IEC 947-3 gen(-

gen. Wird eine Sicherung verwendet, darf diese erst bei einem Strom von gréBer
als 4 A pro Gerat auslosen.
WICHTIG
e Die Trennvorrichtung muss sich in der Nahe befinden und eindeutig als zum
I Gerat gehorend gekennzeichnet sein.
5.1.2 Kabel und Leitungen

»  Fuhren Sie den Leitungsanschluss mit besonderer Sorgfalt durch.

» Die Anschlussleitung und ihre Verlegung mussen den geltenden Vorschriften
entsprechen.

» Stellen Sie beim Verlegen der Kabel sicher, dass mechanische Beschadigun-
gen der Leiterisolation an scharfkantigen oder beweglichen Metallteilen
ausgeschlossen sind.

» Verwenden Sie zum Anschluss das von Berthold zugelassene Kabel oder ein
Kabel mit gleichwertigen Spezifikationen.

Bei eigensicheren Anlagen muss der Detektor mit dem Potentialausgleich der An-

lage verbunden werden. Der Detektor wird Uber ein 2-adriges (0,2 ... 2,5 mm?)

Kabel mit ca. 5...10 mm Durchmesser angeschlossen. Bei Anlagen mit extrem star-

ken elektrischen Stérungen kann ein abgeschirmtes Kabel verwendet werden. Der

Schirm darf nur einseitig am Detektor aufgelegt werden. Die maximal zulassige

Kabellange ist abhdngig vom Kabelwiderstand, der insgesamt (Hin- und Riickweg)

40 Ohm nicht Uberschreiten darf. Beim Standardkabel von Berthold (Id. Nr. 32024)

ergibt dies eine Kabelldange von 1000m, von der Auswerteeinheit zum Detektor.

Bei eigensicheren Systemen ist zu den max. 40 Ohm noch die maximal zuldssige

Induktivitat und Kapazitat des Kabels zu bertcksichtigen.

Verlegen Sie die Anschlussleitungen so, dass

» Kein Schmutz und keine Feuchtigkeit in den Anschlussraum gelangt,

» beim Abisolieren die Leiter nicht beschadigt werden,

> die Leiterisolation bzw. der Kragen der Aderendhdlse bis in das Gehause des
Klemmenkéorpers hineinreicht,
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» blanke leitfahige Teile der Leitungen (z. B. Drahtchen einer Litze) nicht aus
dem Klemmenko&rper herausstehen,

» die Lange der Aderendhilse bzw. der abisolierten Ader 8 mm betragt, damit
die Ader sicher in der Klemme gehalten wird,

» die Leiterisolation bis in den Kragen der Aderendhilse hineinreicht, sofern
Aderendhilsen verwendet werden,

» die fur den jeweiligen Leiterquerschnitt zulassigen minimalen Biegeradien
nicht unterschritten werden,

» die Kabel zugentlastet und scheuerfrei verlegt sind.
» Verwenden Sie ausschlieBlich Kabel, deren Durchmesser fur die jeweilige Ka-
belverschraubung zuldssig sind. Die Kabel mlssen den in den technischen

Daten spezifizierten Anforderungen und Aderquerschnitten entsprechen.

» Die angeschlossenen Kabel mussen fur eine Temperatur geeignet sein, die
mindestens 10°C Gber der maximal zuldssigen Umgebungstemperatur liegt.

5.1.3 Kabelverschraubungen und Blindstopfen

» Das Zufuhren von Kabeln in das Wandgeh&use ist nur Uber eine Leitungsein-
fuhrung zulassig.

» Die Verschraubungen mussen fir den jeweiligen Verwendungszweck geeig-
net sein.

» Alle Kabelverschraubungen muissen nach Herstellerangaben montiert und
mit dem entsprechenden Anzugsdrehmoment angezogen werden.

» Die bei der Installation nicht benétigten Durchfihrungen missen mit jeweils
geeigneten Blindstopfen verschlossen werden.

» Der zulassige Leitungsquerschnitt muss auf das jeweils eingesetzte Kabel ab-
gestimmt sein.

» Die Leitungsdurchfihrungen sowie Blindstopfen mussen auf die jeweils gel-
tenden Schutzgrad-Anforderungen bzw. Anforderungen der
Einsatzumgebung ausgelegt werden.

» Es wird empfohlen, fehlende Verschraubungen, Blindstopfen oder Adapter
von Berthold zu bestellen.

5.1.4 Schutzleiter und Potentialausgleich

» Der Schutzleiter muss auf die mit "PE" gekennzeichneten Klemmen aufge-
legt werden.

» Das Gehause muss an den lokalen Potentialausgleich angeschlossen werden.
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5.1.5 EIA-485 (RS-485) Netzwerk

Fur die Integration der Auswerteeinheiten in ein EIA-485 (RS-485) Netzwerk, mus-
sen bei Konfiguration Master-Master alle Teilnehmer hintereinander angeklemmt
werden. Ein Anklemmen in Sternschaltung ist nicht zuldssig.

Der erste und letzte Teilnehmer (physikalisch, unabhangig von der Position des
Masters) am Netzwerk benétigt einen Abschlusswiderstand von 121 Q.
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5.2 Austausch LB 44x zu LB 47x

HINWEIS

Wird ein Auswertegerat der DuoSeries LB 47x als Ersatz fur ein Gerat der Serie
LB 44x eingesetzt, dann ist zu berlcksichtigen, dass nicht alle Klemmen-bele-
gungen kompatibel sind.

Im ungtnstigsten Fall kann es zu einem Kurzschluss der angeschlossenen
Klemmen kommen!

» Beachten Sie die folgenden Informationen.

Bei Verwendung der Klemmenbldcke sind die wichtigsten elektrischen Anschlisse
identisch gehalten (Detektoranschluss, Stromausgang, Spannungsversorgung).An-
dere Anschllsse wie die Ein- und Ausgange sind aber nicht kompatibel.

Die folgende Darstellung zeigt den Anschlussplan der LB 47x DuoSeries.

Grin: Identische Anschliisse LB 44x / DuoSeries LB 47x
M Rot: Veranderte Klemmenbelegung gegenlber LB 44x
C A

N . . T

DETECTOR GND c-2 A-2 DETECTOR +

not assigned c-4 A-4 not assigned

not assigned C-6 A-6 not assigned

not assigned c-8 A-8 not assigned

EEEEEEEEEEEEEEEE
EENNSSNNNSSNSNSINININ
EE e EE e E e e e e
SISINISISISINSISISINSSISIVY

CURRENT OUT — C-26 A-26 | CURRENT OUT +

not assigned C-28 A-28 | not assigned

100-240 V AC, 24V DC- | C-30 A-30 | 100-240V AC, 24V DC +

Protective conductor PE C-32 A -32 | Protective conductor PE
Abb. 18 Belegung Klemmenblock bei Austausch LB 44x -> LB 47x

HINWEIS

Dem Austauschgerat wird ein Aufkleber mit der Klemmenbelegung beigefiigt
der auf die Steckerleiste des alten Gerates aufgebracht werden muss.
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5.3

Tacho Umschaltung

Die Auswerteeinheit LB 472 kann Signale von Impulstachos sowie Stromsignale (0/4
— 20 mA) verarbeiten. Ist die Al-Zuweisung auf ,Tacho Stromeingang” eingestellt
(Gerateeinstellungen | Setup | Eingdnge | Analog-Eingang | Al Zuweisung), muss der
Schalter an der Platine auf ,CURRENT IN” gestellt werden.

——

¥

1 Sicherungsschrauben 3 Gehéuse
2 Kreuzschlitzschrauben 4 Schalter

Abb. 19 Tachoschalter auf der Platine

1. Schalten Sie das Gerat spannungsfrei.

2. Lo6sen Sie die vier Sicherungsschrauben (Abb. 19, Pos.1) und ziehen Sie die
AWE aus dem Wandgehause bzw. dem Baugruppentrager.

3. L&sen Sie die vier versenkten Kreuzschlitzschrauben (Abb. 19, Pos.2) an der
Vorderseite der AWE).

4. Ziehen Sie das Gehause (Abb. 19, Pos.3) vorsichtig ab.
Stellen Sie den Schalter auf Position ,,CURRENT IN” (Abb. 19, Pos.4).

6. Schieben Sie die Platine vorsichtig in das Gehause und verschrauben Sie das
Front-Panel mit vier Schrauben mit dem Gehause.

» Der Tachoschalter wurde korrekt umgestellt.
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5.4 Elektrischer Anschluss im Wandgehause

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
» Die Installation darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefuhrt werden.

» Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.
» Installation/Wartung nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfihren.
» Offnen Sie das Geréat nur bei Spannungsfreiheit.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchflihren und umgehend
den Rettungsdienst verstandigen.

\

.X PN—

= (0]

Sy 00|

e 10|

@z O]

el [1O)]
-
1 Sicherungsschrauben 6 Kabelverschraubung
2 Verriegelung 7 Gegenmutter Kabelverschrau-
3 Kennzeichnung Spannungsversorgung bung
4 Offnung Klemmanschluss Verschlussstopfen
5 Abisolierte Ader 9 RJ45 Buchse (Netzwerk)

10 PE-Anschluss

Abb. 20 Elektrischer Anschluss im Wandgehause (Bsp.: Master-Master)
1. Stellen Sie sicher dass die Sicherungsschrauben (Abb. 20, Pos.1) aller Module
angezogen sind um ein Herausgleiten zu verhindern.

2. Losen Sie die Verriegelung (Abb. 20, Pos.2) mit dem mitgelieferten Vierkant-
schllssel und ziehen Sie den Baugruppentrager heraus.

3. Klappen Sie den Baugruppentrager vorsichtig nach unten.
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4.

5.

HINWEIS

Fuhren Sie die Leitungen durch die Kabelverschraubungen (Abb. 20, Pos.6),
durch die Offnungen des Wandgehauses und durch die Gegenmutter der Ka-
belverschraubung (Abb. 20, Pos.7).

Verschrauben Sie die Kabelverschraubung (Abb. 20, Pos.6) mit der Gegen-
mutter (Abb. 20, Pos.7).

Es darf nur die Spannung des gekennzeichneten Bereichs (Abb. 20, Pos.3)
angelegt werden!

HINWEIS

Beachten Sie die Angaben bezuglich Kabel, Schutzleiter und Potentialaus-
gleich sowie EIA-485 (RS-485) Netzwerk in Kapitel 5.1.

6.

v

12.

>

HINWEIS

SchlieBen Sie die Leitungen gemaf Belegung (siehe Dokument ,, Technische
Information”) an die Anschlussplatine an.

Offnen Sie mit einem Betatigungswerkzeug (Schlitz-Schraubendreher) den
Klemmanschluss (Abb. 20, Pos.4) und fuhren Sie die abisolierte Ader (min. 8
mm) (Abb. 20, Pos.5) ein. Durch Herausziehen des Betatigungswerkzeuges
wird der Klemmanschluss geschlossen.

An die Klemmen kénnen folgende flexible Adern angeschlossen werden:
-0,2mm2... 2,5 mm2 bzw. AWG 24 ... 12 ohne Adernendhulsen

-0,25 mm2 ... 2,5 mm2 mit Adernendhulsen ohne Kunststoffhulse

- 0,25 mm2 ... 1,5 mm?2 mit Adernendhilsen mit Kunststoffhlse.

Stecken Sie den Netzwerkstecker in die RJ45 Buchse (Abb. 20, Pos.9) (optio-
nal).

Uberprifen sie den korrekten Anschluss der PE-Leitung (Abb. 20, Pos.10).

. Ziehen Sie fur eine optimale Dichtheit und Zugentlastung alle Kabelver-

schraubungen (Abb. 20, Pos.6) an bis der Dichteinsatz zwischen
Kabelverschraubung und Kabel schlieBt.

. Prifen Sie die Zugentlastung aller Kabelverschraubungen indem Sie gleich-

maBig und vorsichtig an den Kabeln ziehen.

Die Kabel durfen sich nicht aus dem Wandgehause ziehen lassen. Ziehen Sie
die Hutmuttern der Kabelverschraubungen gegebenenfalls nach.

Schieben Sie den Baugruppentrager in das Wandgehdause und verriegeln Sie
es mit dem VierkantschlUssel.

Der Anschluss wurde korrekt durchgefuhrt.

Das Wandgehause wird mit Verschlussstopfen in allen Kabelverschraubungen
geliefert. Es muss sichergestellt werden, dass sich in allen unbenutzten Kabel-
verschraubungen Verschlussstopfen befinden. Ansonsten ist der IP-Schutz nicht
gegeben.

HINWEIS

Es durfen nur Kabel verwendet werden, die fir den Anschluss an entsprechen-
den Klemmen geeignet sind. Nahere Spezifikationen finden Sie im Kapitel
5.1.2 Kabel und Leitungen.
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Tipp
: # Im Wandgehause sind die Master-/ Slave-Verbindungen der eingebauten Ge-
',O\ rate bereits Gber die Platine hergestellt. Sollen weitere Slave-Module (z.B. aus

weiteren Wandgehausen) angeschlossen werden, so sind dafur die entspre-
chenden Klemmen auf der Anschlussplatine zu verwenden.
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5.5 Elektrischer Anschluss im 19" Baugruppentrager mit
Anschlussplatine

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
» Die Installation darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefuhrt werden.

» Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.
» Installation/Wartung nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfuhren.
» Offnen Sie das Geréat nur bei Spannungsfreiheit.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchflihren und umgehend
den Rettungsdienst verstandigen.

HINWEIS

Vor der Erstinbetriebnahme muss der Spannungsbereich (Abb. 21, Pos.8) an allen
Eingangs — und Ausgangsklemmen dauerhaft und chemikalienbestandig ge-
kennzeichnet werden!

Es durfen nur Kabel verwendet werden, die fur den Anschluss an entsprechen-
den Klemmen geeignet sind. Nahere Spezifikationen finden Sie im Kapitel 5.1.2
Kabel und Leitungen.

Fur die elektrische Installation muss der 19" Baugruppentrager rickseitig zugang-
lich sein.

FUr die Variante zur Installation von jeweils einer Master AWE mit 3 Slave-Modulen
wird 2-mal die Anschlussplatine Master/Slave (Abb. 21, Pos.2) verwendet.

Fur die Variante zur Installation von 4 Master-AWEs wird 2-mal die Anschlusspla-
tine Master/Master (Abb. 21, Pos.1) verwendet.

Master / Master Master / 3xSlave

CHANNEL A CHANNEL A
CHANNEL B CHANNEL B
CHANNEL C
CHANNEL D
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1 Offnung Klemmanschluss
2 abisolierte Ader

3 Anschluss Detektor

4 Spannungsversorgung

Spannungsausgang
Spannungsversorgung kennzeichnen
RJ45 Buchse (Netzwerk)
PE-Anschluss

00 N o wn

Abb. 21 Elektrischer Anschluss im 19" Baugruppentrager

HINWEIS

Es darf nur die Spannung des gekennzeichneten Bereichs (Abb. 21, Pos.6)
angelegt werden!

» Beachten Sie die Angaben beziglich Kabel, Schutzleiter und Potentialaus-
gleich sowie EIA-485 (RS-485) Netzwerk in Kapitel 5.1

1. Nicht belegte Steckplatze mussen mit Blindplatten verschlossen werden.

2. Kennzeichnen Sie den Spannungsbereich dauerhaft und
chemikalienbestandig (Abb. 21, Pos.6).

3. SchlieBen Sie die Leitungen gemaf Belegung (siehe Dokument ,, Technische
Information”) an die Anschlussplatine an.

4, Offnen Sie mit einem Betatigungswerkzeug (Schlitz-Schraubendreher) den
Klemmanschluss (Abb. 21, Pos.1) und fthren Sie die abisolierte Ader
(min. 8 mm) (Abb. 21, Pos.2) ein. Durch Herausziehen des Betatigungswerk-
zeuges wird der Klemmanschluss geschlossen.
An die Klemmen kénnen folgende flexible Adern angeschlossen werden:
-0,2mm2... 2,5 mm2 bzw. AWG 24 ... 12 ohne Adernendhtlsen
- 0,25 mmz2 ... 2,5 mm2 mit Adernendhulsen ohne Kunststoffhulse
-0,25 mm2 ... 1,5 mm2 mit Adernendhulsen mit Kunststoffhulse.
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5. Stecken Sie den Netzwerkstecker in die RJ45 Buchse (Abb. 21, Pos.7) (optio-
nal).

6. Uberprifen sie den korrekten Anschluss der PE-Leitung (Abb. 21, Pos.8).

HINWEIS

Beachten Sie die Angaben bezlglich Schutzleiter und Potentialausgleich in
Kapitel 5.1.4.

» Der Anschluss wurde korrekt durchgefihrt.
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5.6 Elektrischer Anschluss im 19" Baugruppentrager mit
Klemmenblock

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
A » Die Installation darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefihrt werden.

» Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.

» Installation/Wartung nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfihren.
» Offnen Sie das Geréat nur bei Spannungsfreiheit.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchfihren und umgehend
den Rettungsdienst verstandigen.

Falls die Einheiten im 19”-Baugruppentrdger ohne Anschlussplatine eingebaut
sind, werden die elektrischen Anschlisse mittels Klemmenblécken hergestellt.
Diese Klemmenbldcke sind im 19”- Baugruppentrager bereits eingebaut und sind
auch als optionales Zubehor einzeln verfugbar.

WICHTIG

Bei Verwendung der Klemmenbldcke muss kundenseitig ein Berthrschutz der
Klemmen sichergestellt werden, wenn eine Spannung anliegt. Die Verdrah-
tung der Klemmen ist konform zu IEC 61010-1 (2010) vorzunehmen.

Die Verbindung zwischen Master-AWE und Slave-Modulen erfolgt mit einem 4-po-
ligen Master/Slave-Stecker (siehe Kap.5.6.1).

HINWEIS

Das LB 470 ist eingeschrankt pin-kompatibel mit den Anschlissen des LB 440.
Die Pins fur die Stromversorgung, die Detektorschnittstelle und den Stromaus-
gang befinden sich an der gleichen Position. Werden nur diese Anschlisse
verwendet, dann kann ein LB 440 ohne Neu-Verdrahtung durch ein LB 470 er-
setzt werden.

» Beachten Sie die Angaben in Kapitel 5.2 Austausch LB 44x zu LB 47x.
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LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Klemmschraube (M2,5) 4 RJA45 Buchse (Netzwerk)
Offnung Klemmanschluss 5 PE-Anschluss

4-poliger Master/Slave Stecker
(nur Master AWE) Klemmen 41-44

Abb. 22 Elektrischer Anschluss im 19" Baugruppentrager (Bsp.: 1x Master, 9x

6.

HINWEIS

Beachten Sie die Angaben bezlglich Schutzleiter und Potentialausgleich in
Kapitel 5.1.4.

Slave)

SchlieBen Sie die Leitungen gemaB Belegung (sieche Dokument , Technische
Information”) an die Klemmenbldcke an. Um den Berihrschutz nach
EN61010-1 sicherzustellen muss die Rlickseite mit den Anschlussklemmen,
gegen versehentlichen Zugriff, mit einer Schutzabdeckungen abgedeckt sein,
z.B. durch die Tur eines 19" Schrankes.

Offnen Sie die Klemmschraube (Abb. 22, Pos.1) und fuhren Sie die die abiso-
lierte Ader (min. 8 mm) ein.

Die KlemmanschlUsse sind fur Adern mit einem Leiterquerschnitt von 0,2mm?2
bis 2,5 mm? ausgelegt.

Verschrauben Sie die Klemmschrauben mit einem Anzugsdrehmoment von
0,4-0,5Nm.

Stecken Sie den Master/Slave Stecker ein und klemmen Sie die Leitungen ge-
maB Belegung (Kap. 5.6.1) an.

Stecken Sie den Netzwerkstecker in die RJ45 Buchse (Abb. 22, Pos.4) (optio-
nal).

Uberprufen sie den korrekten Anschluss der PE-Leitung (Abb. 22, Pos.5).
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HINWEIS

Es durfen nur Kabel verwendet werden, die fur den Anschluss an entsprechen-

den Klemmen geeignet sind. Nahere Spezifikationen finden Sie im Dokument
sTechnische Information” (siehe Anhang).

» Der Anschluss wurde korrekt durchgefihrt.

5.6.1 Belegung Klemmen Master/Slave-Stecker
TxD 41
RxD 42
RTS 43
GND 44

Abb. 23 Belegung Klemmen Master/Slave-Stecker
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5.7 Umschaltung Stromausgang

Mit dem Schiebeschalter auf dem I/O-Board kann zwischen ,SOURCE” (aktiv) und
«SINK” (passiv) umgeschaltet werden. Werksseitig wird die AWE im ,,SOURCE"-
Modus ausgeliefert.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Die Umschaltung darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.
» Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.

» Umschaltung nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfuhren.

» Offnen Sie das Geréat nur bei Spannungsfreiheit.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchflihren und umgehend den
Rettungsdienst verstandigen.

1 Verschraubung
2 Gehause
3 Schiebeschalter (a=aktiv ,SOURCE”; p=passiv ,SINK")

Abb. 24 Umschaltung des Stromausgangs

1. Losen Sie die vier versenkten Schrauben an der Vorderseite der AWE (Abb. 24
Pos.1).

Ziehen Sie das Gehause (Abb. 24, Pos.2) vorsichtig ab.

Schieben Sie den Schalter (Abb. 24, Pos.3) auf Position a fur , aktiv”
(SOURCE), auf Position p fur , passiv” (SINK).

w N

4. Setzen Sie das Front-Panel vorsichtig in das Gehause. Achten Sie auf die kor-
rekte Fihrungsschiene!

5. Verschrauben Sie das Front-Panel wieder mit vier Schrauben (Abb. 24, Pos.1)
mit dem Gehéause (Abb. 24, Pos.2).

» Die Umschaltung wurde korrekt durchgefihrt.
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5.8 Tacho Anschlussplan
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Abb. 25 Tacho Anschlussplan
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Bedienung der Software

6.1 Systemstart

BERTHOLD

TECHNOLUOGTITES

Abb. 26  Startbildschirm mit Anzeige der Softwareversion

Systemstart bei ungultiger Applikationssoftware

In diesem Modus ist eine abweichende Menustruktur vorhanden.

2015-03-20

11:32:35

Keine gultige Applikationssoftware
gefunden.

Bitte Software-Update durchfthren.

Abb. 27 Startbildschirm (Ungultige Applikationssoftware)

WICHTIG

Die Kommunikation zwischen Detektor und AWE ist auf 1200 Baud begrenzt.
Deshalb besteht eine Ladezeit fur Daten, die im Detektor abgerufen werden.
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6.2 Standardanzeige der AWE

WICHTIG

Das Andern der Sprache der Bedienoberflache wird in Kapitel ,7.3.1 System |
Bedienschnittstellen” beschrieben.

Durch Anklicken des blauen Feldes wechselt die Anzeige zwischen Detektor-Tem-
peratur- Zahlrate — Massenzahler - Geschwindigkeit - Tare Rate (Abb. 28, Pos.4).
Die Einheiten kénnen im Kapitel 7.3.1 gedndert werden. Die Bezeichnung der
Messstelle (Abb. 28, Pos.8) kann im Kapitel 7.1.1 gedndert werden.

2016-06-19 Messstelle:

06:46:51 LOCATION =————————g}

aktiver Parametersatz: [1] Massenzahler [t]

1 9 2 3 "5 Geschwindigkeit [m/s]
.
Prozesswert [kg/s] _ 5 Tare Rate [cps]
. 165
31,0| 165

Zahlrate [cps]
Detek|or Temp. [°C] a—4

2 3 3

1 Skala Prozesswert [kg/s]

2 Prozesswert [kg/s]

3 Detektor-Temperatur / Zahlrate [cps] / Tare Rate [cps] / Geschwindigkeit [m/s] /
Massenzahler [t]

4 Meni

5 Diagrammanzeige

6 Statusinformation

7 Standort der Messstelle

Abb. 28 Standardanzeige der AWE

6.3 Navigation

AEEQR

Home (Standardanzeige)
Diagrammanzeige
Daten

Eine Menlebene zuriick
5 Eine Meniiebene vor

A WN -

Abb. 29 Symbole zur Navigation
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6.3.1 Diagrammanzeige

Durch Anklicken des Diagramm-Symbols (Abb. 28, Pos. 6) wechselt die Ansicht in
die Diagrammanzeige. Mit den Pfeiltasten (Abb. 30, Pos.1) kann zwischen den Di-

agrammen Prozesswert — Zahlrate - Detektortemperatur - Massenzahler
gewechselt werden.

Durch Anklicken des Anzeigesymbols (Abb. 30, Pos.3) wechselt die Ansicht zur Stan-
dardanzeige.

2017-07-26 Messstelle:

16:11:33 LOCATION

Messstelle;
LOCATION

19,5

Messstelle:
LOCATION

17,51

Prozesswert (PV) [kajs]

T
14;02 15:06 16:11

< | | O Prozesswert (PY) |

1

Detektor Temp. [°C]

1 Pfeiltasten
2 Diagramme
3 Standardanzeige

Abb. 30 Diagrammanzeige der AWE

6.4 Statusmeldungen

T8T
~JAJVESOR
A

Kein Ereignis

Ausserhalb der Spezifikation
Funktionskontrolle

Wartungsbedarf

Ausfall (Fehler)

Hinweis Test (Simulation)

Buchstabe D (Detektor) oder M (Messgerét)
8 Ereigniscode

Noulhbh WN-=-

Abb. 31 Statusinformationen
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6.4.1 Ereignismeldungen
Ereignisse werden in der Standardanzeige und in den Untermens als Symbol an-
gezeigt. Alle Ereignisse werden auf der Standardanzeige angezeigt. Der
vorangestellte Buchstabe "D" (fur Detektor) zeigt an, dass der Detektor ein Ereig-
nis meldet. Der Buchstabe "M" (fur Messgerat) zeigt ein Ereignis an, das die
Auswerteeinheit LB 472 betrifft, siehe Kapitel 11.2 Fehlercodes der Auswerteein-
heit. Bei einem Detektorfehler muss die Betriebsanleitung des Detektors beachtet
werden.
Das Ereignis mit der hochsten Prioritdat wird angezeigt. Weitere Informationen
Uber Ereignismeldungen des Messgerats sind im Kapitel Fehler! Verweisquelle
konnte nicht gefunden werden. aufgefihrt. Informationen Uber Ereignismeldun-
gen des Detektors kénnen in den MenUs des Kapitels 7.3.2 Detektor-Service
angezeigt werden.
T e e Messstello: o Detektorkonfiguration
1102 K102
> H
1 2
Measurement Unit
o]
HENEREIGNS
[Das Gerat meldet keine Ereigriss Measurement Unt —— X X X X 3
Bestatigen
Datym fehlerhaft
Das Datum konnte beim Starten r{zk Measurerment Unit
SchlieRen verifiziert werden. Datum und Uhr|ei | 102
ufen und ggf. setzen.
Ge|-atedaten fehlerhaft
Fe|ller in| permanenten Speicher, kein E
SchlieBen | Pa|amet|rsatz gefunden. Factory Reset
au|fihre|1 und/oder das Gerat neustarten.
Fa|s das|Ereignis haufiger auftritt, Berthold =
SchiieBen I
4 5 6 7
1 Ereignismeldung in der Standardanzeige 5 Fehlernummer
2 Ereignismeldung in der Menustruktur 6 Titel der Ereignismeldung
3 Betroffenes Gerat (Detektor / Messgerat) 7 Schaltflache
4 Schaltflache
Abb. 32 Ereignismeldung (Beispiel: Datum fehlerhaft)
1. Klicken Sie auf das Symbol (Abb. 32, Pos.1, Pos.2) um detaillierte Informatio-
nen Uber das Ereignis anzuzeigen.
2. Kilicken Sie die Schaltflache <Bestatigen>, um ein Ereignis zu bestatigen, dass
eine manuelle Bestatigung erfordert.
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» Die Ereignis-Beschreibung zeigt das nachste Ereignis an oder meldet keine
weiteren Ereignisse.

3. Kilicken Sie <SchlieBen> um in das Untermenl bzw. in die Standardanzeige
zurickzukehren.

» Das Symbol verschwindet aus der Statusinformation.

WICHTIG

Wenn Sie auf die Schaltflache <SchlieBen> klicken, wird die Ereignismeldung
geschlossen, das Symbol wird weiterhin angezeigt.

6.5 Eingabefeld

HINWEIS

ﬂ Das Eingabefeld erscheint durch Anklicken von blauen Anzeigefeldern.

Beschreibung: Beschreibung:

1 Eingabezeile 7  Eingabetaste

2 Umschalttaste far Zahlen 8 Rackldschtaste

3 Umschalttaste fur GroBbuchstaben 9 Zahlenfeld

4 Escape-Taste 10 Home (Pos1) Taste

5 Ziffernfeld 11  End Taste

6 Navigationstasten 12 Umschalttaste fir Buchstaben

Abb. 33 Bildschirmtastatur
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7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

Hauptmenu | Gerateeinstellungen

Kap.7.1

Identfifikation

Standort |
Gerateinformation ]

ﬂ Setup Kap.7.3

| l l l l

’ System ‘ ’ Sensoren ‘ ’ Kalibrierung ‘ ’ Messung ‘ ’ Signalbearbeitung ‘
[ Datum / Uhrzeit Detektor I»[  Basis-Einstellungen | Aktiver Messsatz_| Dampfung |
t»{Bedien-Schnittstellen Konfiguration [ _Kalibrier-Einstellungen | Mess-Satz1 | PV Bereich |
DETEKTOR Kalibrieren -
Touch Display L 1] i l Mess-Satz2 | Tuning |
Ubersicht ﬂMessparametersatz abrufen]
l Mess-Satz3 | Strahlertausch |
Plates, Mess Satz 4
. . Plateau
Einstellungen
Plateau
messung

Plateau-
tabelle

Plateaukurve

Temperatur

i

Hochspannung

Detektor
Typ

Einstellungen
Pt100
Detektor-Service

I
<

Gerate -
information

Ereignis-Log

Ereignis -
Ubersicht

zuriicksetzen
! l ! }

’ Eingange ‘ ’ Ausgénge‘ ’ Alarme ‘ ’ Simulation‘

Digital-Eingange(DI) [Analog-Ausgang (AO) [PV Alarm Verhalten]| Analog-Ausgang (AO
DI Zuweisung AO Zuweisung PV Alarm Digital-Ausgange(DO)
AO Uberwashung] || —EINtElngen

Zahlrate
— AO Fehlermodus Det.-Temp.
Analog-Eingange(DI) Alarm Verhalten

Al Zuweisung O Grenzen Det.-Temp. Alarm Geschwindigkeit
AO Kalibrierung Einstellungen

Al Kalibrieren

4 (Digital-Ausgénge (DO)

DO Zuweisung
DO Einstellungen

—»’ Backup / Restore ‘ Kap 7.4
Backup |
Wiederherstellung |
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0 Hauptmenii 0 Geriteeinstellungen

Gerateeinstellungen Identifikation
Diagnose Zugang
Setup

Backup / Restore

Abb. 34 Hauptmen(, Meni , Gerateeinstellungen”

7.1 MenU Identifikation

Geréateeinstellungen | Identifikation

Im Menu , Identifikation” kénnen folgende Einstellungen vorgenommen und In-
formationen abgelesen werden:

e Anzeige und Anderung der Standortbezeichnung
e Anzeige der Hard - und Softwareinformationen

0 Identifikation

Standort

Geré&teinformation

Abb. 35 Menu ,ldentifikation”
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7.1.1 Standort

Gerateeinstellungen | Identifikation | Standort

Im Men( ,,Standort” wird der Name der Messstelle der Auswerteeinheit angezeigt
(Abb. 36, Pos. 1). Die Bezeichnung kann nur in der Zugangsebene "Standard" be-
arbeitet (7.2 Menu Zugang) werden. Der Standort wird auf der Standard-Anzeige
bei , Messstelle” (Abb. 28, Pos.7) eingeblendet.

Gerate-Standort:
LOCATION 1

Bearbeiten :— 2

1 Bezeichnung Geratestandort
2 Schaltflache <Bearbeiten>

Abb. 36 Geratestandort

1. Klicken Sie <Bearbeiten> (Abb. 36, Pos.2) um das Eingabefeld zu 6ffnen.
2. Geben Sie eine Standortbezeichnung der Auswerteeinheit an.

3. Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.
>

Die Bezeichnung wurde geandert.

@/ER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 67




7 Hauptmenl Gerateeinstellungen LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

7.1.2 Gerateinformation

Gerateeinstellungen | Identifikation | Gerateinformation

Im Untermen( "Gerateinformation" werden Angaben Uber Hard — und Software
der Auswerteinheit angezeigt.

0 Gerateinformation

0 Gerateinformation

LB47x DUD XPERT
Berthold Technologies GmbH & Co. KG — A
Copyright © Berthold Technologies 2016

SaftwarF_I' wersion: : 3
1.3.0 1.3.0 Programmienung
May 05 2017 at 10:53 May 4 2017 at 17:48 LB470MU [1.1.0, 20160204]
(#424) (#312)
Device ID: Applikationstyp: Ml o ammesung srfclyscht
14.680.225 Fordermengen-Messung
CU-Update MU-Update
1 2

CU-Update (Control Unit)
MU-Update (Measurement Unit)
Software Versionen

4 Hersteller

Geratebezeichnung
Auswahlfenster Update-Datei
Prozessfenster
Ergebnisfenster

W N =
00 N o U

Abb. 37 Gerateinformationen

HINWEIS

ﬂ Einstellungen werden geldscht!

Bei einem Update, bei der sich die erste oder zweite Ziffer der Version andert,
ist es notwendig die AWE auf die Werkseinstellungen zurtickzusetzen.

» Flhren Sie vor dem Zurlcksetzen und dem Update der AWE ein Backup der
Messkanaleinstellungen durch (siehe 7.4.1 Backup).

» Importieren Sie nach erfolgreichem Softwareupdate anschlieBend die gesicher-
ten Einstellungen.

Tipp
1
_O_ Die aktuellen Software-Versionen kénnen auf der Berthold -Website herunter-
s geladen werden (www.berthold.com).

WICHTIG

Damit das System die Update-Datei erkennt, darf sie sich in keinem Verzeich-
nis des USB-Speichers befinden.

CU-Update durchfihren

1. Speichern Sie die aktuelle Update-Datei der CU-Software auf einen USB-
Speicher.

2. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an.

3. Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <CU-Update> (Abb. 37, Pos.1) kann angeklickt werden.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache <CU-Update> (Abb. 37, Pos.1).
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Das Auswahlfenster 6ffnet sich.

Wahlen Sie die CU-Datei an und klicken Sie auf <CU-Update>.

Die Messung wird unterbrochen und das Update wird durchgefuhrt.
Klicken Sie auf <Jetzt neu starten> um die AWE neu zu starten.

Das Update wurde durchgefihrt.

MU-Update durchflihren

1.

Speichern Sie die aktuelle Update-Datei der MU-Software auf einen USB-
Speicher.

SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <MU-Update> (Abb. 37, Pos.1) kann angeklickt werden.

Klicken Sie auf die Schaltflache <MU-Update> (Abb. 37, Pos.1).

Das Auswahlfenster 6ffnet sich.

Wahlen Sie die MU-Datei an und klicken Sie auf <MU-Update>.

Die Messung wird unterbrochen und das Update wird durchgefuhrt.

Klicken Sie auf <Jetzt neu starten> um die AWE neu zu starten.

HINWEIS

Berthold empfiehlt eine Kalibrierung der Stromausgange immer dann, wenn ein
Modul eingebaut/ausgetauscht oder ein Softwareupdate durchgefiihrt wurde.

@/ER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 69




7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

7.2 Menu Zugang
Gerateeinstellungen | Zugang
Im Untermenl Zugang kdnnen Sie Benutzerrechte Uber die Benutzerebenen ein-
stellen und Passwoérter zuweisen. Nach der Vergabe eines Passwortes ist das System
gegen unbefugte Anderung von Parametern geschitzt.
WICHTIG
® | Stellen Sie sicher, dass Ihnen das Passwort bekannt ist, bevor Sie die Zugangs-
I ebene ,Basic” anwahlen und somit das Gerat verriegeln. Gleiches gilt auch,
wenn Sie "Automatisch ausloggen" setzen.
Wenn Ihnen das Passwort nicht bekannt ist, kdnnen Sie das Gerat nicht mehr
entriegeln! Im Zweifelsfall geben Sie zuvor mit ,Passwort dndern” ein neues
Passwort ein.
rZugangsebene:
O Admin 5
@ Standard 4
O Basic 3
Passwort‘éndern
[ Automatisch auslod gen
1 2
1 Auswahlkastchen ,Automatisch ausloggen”
2 Schaltflache <Passwort andern>
3 Zugangsebene ,Basic”
4 Zugangsebene ,Standard”
5 Zugangsebene ,Admin“
Abb. 38 Meni Zugang
Folgende Benutzerebenen stehen lhnen zur Verfigung:
Zug_angsebene Wahlen Sie ,Basic” an, um das Gerat gegen ungewollte
Basic Manipulation zu verriegeln. Nachdem das Gerat verriegelt
wurde, ist es immer noch moéglich alle Daten zu lesen, An-
derungen an den Daten sind aber nicht mehr méglich.
Ist ,Basic” bereits eingestellt, dann befindet sich das Gerat
bereits im verriegelten Zustand.
Um das Gerat wieder zu entriegeln wahlen Sie die Zu-
gangsebene "Standard" an.
Zugangsebene Befindet sich das Gerat in der Zugangsebene ,Standard”,
Standard sind alle Parameter zuganglich und kénnen verandert
werden.
Befindet sich das Gerat in der Zugangsebene ,Basic” (ver-
riegelt), dann kénnen Sie das Gerat mit der Zugangsebene
»~Standard” wieder entriegeln. Dabei wird das Passwort
abgefragt. Sie kdnnen das Gerat nur entriegeln, wenn sie
das korrekte Passwort eingeben.
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Benutzerebene Diese Zugangsebene ist ausschlieBlich fur die Systemverwal-

Admin tung durch Berthold vorgesehen.
Automatisch Durch Aktivieren des Auswahlkastchens (Abb. 39, Pos. 1)
Ausloggen wird die Zugangsebene Standard automatisch auf "Basic"

zurickgesetzt, wenn das System nach dem Timeout (Kap.
7.3.1) zur Standardanzeige wechselt.

HINWEIS

Durch unbefugte Eingaben kénnen falsche Mess- und Kalibrierparameter ein-
gestellt werden. Diese kdnnen unter Umstanden zu Produktionsausfallen und
Schaden an der Anlage flihren.

» Schitzen Sie das Messsystem vor unbefugten Eingaben mit einem Passwort
und aktivieren Sie die Funktion , Automatisch Ausloggen®”.

Passwort vergeben / dndern

Um ein Passwort zu vergeben oder zu andern, wahlen Sie ,Standard” (Abb. 38,
Pos. 4) und klicken Sie auf <Passwort andern> (Abb. 39, Pos. 2) um das Eingabefeld
zu offnen.

(]

Passwort dndern

Passwort| ! 1

oK )

- [ Autormatizch ausloggen

1 Textfeld
2 Schaltflache <OK>

Abb. 39 Passwort dndern

Klicken Sie auf das Textfeld (Abb. 39, Pos.1.) um das Eingabefeld zu 6ffnen.
Geben sie ein Passwort ein (GrofB - und Kleinschreibung beachten!).
Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.

Klicken Sie auf <OK> (Abb. 39, Pos.2) um zu bestatigen.

v M wWwN =

Das Passwort wurde vergeben / gedndert.
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7.3 Menu Setup

Gerateeinstellungen | Setup

Setup

System
Sensoren
Kalibrierung
Messung
Signalbearbeitung
Eingdnge
Ausgange
Alarme

Simulation

Abb. 40 Menu ,Setup”

7.3.1 System (Datum / Uhrzeit, Bedien-Schnittstellen, Einhei-
ten, Netzwerk, Gerat zurlicksetzen, Repair Detector
Software)

Gerdteeinstellungen | Setup | System

System

Datum / Uhrzeit
Bedien-Schnittstellen
Einheiten
Netzwerk

Gerat zuriicksetzen

Repair Detector Software

Abb. 41 Untermena ,System”
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7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

Datum und Uhrzeit einstellen

Gerateeinstellungen | Setup | System | Datum / Uhrzeit

WICHTIG

Datum und Uhrzeit mussen immer korrekt eingestellt sein, damit alle Auf-

zeichnungen (Log-Dateien) mit den richtigen Metadaten versehen werden.

Das korrekte Datum ist zudem unerlasslich fur die Zerfallskompensation.

7
o Datum / Uhrzeit _ 8
Datum MDM F § S
*|2017707726 = 27 28 1 3 4 5
6 7 8 10 11 12
Uhrzeit 13 14 15 17 18 19
[(7:11:26 D] 20 21 22 23 24 25
27 28 29 311 2
34 56 7 8 9
_ Awercen | Today: 26.07.2017
1 2 3 4 5 6
1 Anzeige Datum 5 Auswahlpfeil Datum
2 Anzeige Uhrzeit 6 Kalender
3 Schaltflache <Anwenden> 7 Pfeiltasten Monat
4 Pfeiltasten Uhrzeit 8 Eingabefeld Jahr

Abb. 42 Datum / Uhrzeit, Kalender

1. Klicken Sie auf den Auswahlpfeil (Abb. 42, Pos. 5), um das Datum einzustel-
len.

» Der Kalender wird aufgeklappt (Abb. 42, Pos.6).

2. Kilicken Sie auf die Jahreszahl (Abb. 42, Pos. 8) um das Jahr einzugeben.
Stellen Sie den Monat (Abb. 42, Pos. 7) durch Klicken auf die Pfeiltasten ein.

4. Stellen Sie den Tag durch Klicken auf eine Zahl im Kalender ein.

Andern Sie die Uhrzeit durch Klicken auf die Pfeiltasten (Abb. 42, Pos. 4).

6. Klicken Sie auf <Anwenden> (Abb. 42, Pos. 3), um die Einstellungen von Da-
tum und Uhrzeit zu Gbernehmen.

» Das Datum und die Uhrzeit sind eingestellt.

HINWEIS

Die Echtzeituhr fur Datum und Uhrzeit wird Gber einen Kondensator gepuf-
fert und lauft auch bei ausgeschaltetem Gerat, bis zu ca. 4 Wochen weiter.

» War das Gerat langer als 4 Wochen auBBer Betrieb, dann erscheint der Feh-
ler M116. Datum und Uhrzeit missen dann neu gesetzt werden.

(8erTHOLD
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Bedien-Schnittstellen
Gerateeinstellungen | Setup | System | Bedien-Schnittstellen

Im Untermeni ,Bedien-Schnittstellen” (Abb. 43) kénnen folgende Einstellungen
vorgenommen werden:

e Touch-Display
o Helligkeit / Touch
0 Input/ Output

e Sprache

¢ CE Remote Control

o Bedien-Schnittstellen

Touch-Display
Sprache

CE Remote Control

Abb. 43 Menu ,Bedien-Schnittstellen™®

Touch-Display

Gerdteeinstellungen | Setup | Alarme | Bedien-Schnittstellen | Touch-Display

0 Touch-Display

Helligkeit / Timeout

Eingabe / Touch-Display

Abb. 44 Untermeni ,Touch-Display”
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Helligkeit / Timeout

7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

Gerateeinstellungen | Setup | System | Bedien-Schnittstellen | Touch Display | Hellig-

keit / Timeout

0 Helligkeit / Timeout

isplay-Helligkeit:

Timeout: Helligkeit: 1
[
60 s 50| %
(& [ sl |,
isplay-Abschaltung
Timeout: Helligkeit:

3600 (s - 5%

Ment-Timeout: |:

Eingabefeld ,Timeout
Eingabefeld , Helligke
Eingabefeld Display-A
Eingabefeld Display-A

A WN -

3 4 5

5 Eingabefeld Menu-Timeout

__300]s

it"
bschaltung , Timeout”
bschaltung ,Helligkeit”

Abb. 45 Helligkeit / Timeout-Einstellungen

~Timeout” bezieht sich au

f die Zeitspanne, in der das Display nicht bedient wird.

Der Wert ,Timeout Display-Helligkeit” kann nicht gréBer als der Wert bei , Time-
out Display-Abschaltung” eingestellt werden.

Display-Helligkeit

Display-Abschaltung

Meni-Timeout

Im Feld Display-Helligkeit kénnen Sie durch Ankli-
cken der Eingabefelder die Helligkeit (Abb. 45,
Pos.2) in Prozent eingeben, die nach Ablauf der Zeit
(Abb. 45, Pos.1) eingestellt wird.

Im Feld Display-Abschaltung kénnen Sie durch Ankli-
cken der Eingabefelder die Helligkeit (Abb. 45,
Pos.4) in Prozent eingeben, die nach Ablauf der Zeit
(Abb. 45, Pos.3) eingestellt wird.

Unter ,,MenG-Timeout” kénnen Sie durch Anklicken
der Eingabefelder (Abb. 45, Pos.5) die Zeitspanne
(Sekunden) einstellen, in der die MenU-Ansicht zur
Standardanzeige wechselt.
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Eingabe / Touch Display

Gerateeinstellungen | Setup | System | Bedien-Schnittstellen | Touch Display | Ein-
gabe / Touch-Display

Wenn die Touchposition abweicht, muss eine Kalibrierung des Touchscreens durch-
gefuhrt werden.

0 Eingabe / Touch-Display

Touchscreen kalbrisren —————— 1

1 Schaltflache

Abb. 46 Eingabe / Touch-Display

Touchscreen kalibrieren

Die Kalibrierung des Touch-Displays erfolgt direkt Gber das Touch-Display der AWE.
Eine Kalibrierung tUber die Remote Control-Software ist nicht moglich.

Carefully press and briefiy hold stylus on the center of the target.

Repeat as the target moves around the screen.
Press the Esc key to cancel.
~ s

- - - - - - - = = = = = =

Abb. 47 Touchscreen kalibrieren

1. Klicken Sie auf <Touchscreen kalibrierens.

» Der Kalibrierbildschirm wird ge&ffnet.

Dricken Sie mit dem Finger auf die Mitte des angezeigten Kreuzes.
» Wenn Sie das Kreuz wieder loslassen, springt das Kreuz in die linke obere
Ecke.

3. Wiederholen Sie den Vorgang, bis das Kreuz nicht wieder angezeigt und die
Kalibrierung beendet ist.
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4. Bestatigen Sie die Kalibrierung indem Sie auf das leere Feld klicken. Die An-
zeige wechselt zur Seite "Touchscreen kalibrieren".

FUhren Sie nach Aufforderung einen Neustart der AWE aus.

» Die Kalibrierung des Touchscreens wurde durchgefihrt.
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LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Sprache

Gerateeinstellungen | Setup | System | Bedien-Schnittstellen | Sprache

ystemsprache

FRENCH T
ITALIAN
PORTUGUESE -]

1 Auswahlpfeil

Abb. 48 Sprache

Sprache andern

1.

Klicken Sie auf den Auswahlpfeil (Abb. 48, Pos.1) und wahlen Sie eine Spra-
che aus.

» Ein Hinweisfenster "Neu starten" erscheint.

Bestatigen Sie mit <OK> um das Gerat neu zu starten.

» Das Geréat startet neu und die Sprache wurde geandert.
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CE Remote Control

Gerateeinstellungen | Setup | System | Bedien-Schnittstellen | Anzeige | CE Remote
Control

Mit der Aktivierung (Abb. 49, Pos.1) der CE Remote Control (Fernsteuerung) kann
die AWE Uber die Netzwerkverbindung bedient werden. Die Software der Fern-
steuerung (RC-Software) ist auf dem Gerat gespeichert und kann auf einen USB-
Speicher kopiert werden.

0 CE Remote Control

Iiv'l Aktiviert

RC-Software kopieren  — 2

1 Kontrollhdakchen Fernsteuerung , Aktiviert”
2 Schaltflache <RC-Software kopieren>

Abb. 49 CE Remote Control

RC-Software kopieren
1. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

» Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <RC-Software kopieren> (Abb. 49, Pos.2) kann angeklickt wer-
den.

Klicken Sie die Schaltflache <RC-Software kopieren> (Abb. 49, Pos.2) an.

» Die Software ("LB47xRemoteControl.exe") wurde auf den USB-Speicher ko-
piert.

Information

Die RC-Software umfasst die Datei ,,LB47xRemoteControl.exe” und wird ohne In-
stallation ausgefuhrt.

Die Bedienung der RC-Software wird in Kapitel ,Remote Control-Software”
(siehe Ubernachstes Kapitel) beschrieben.
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Einheiten
Gerateeinstellungen | Setup | System | Einheiten

Durch Anklicken des jeweiligen Auswahlpfeiles werden die verfigbaren Einheiten
des Messwertes aufgelistet. Die angewahlte Einheit wird in der Standardanzeige

angezeigt.

PV Format | Auto x5 1
PY lka/s 2
Lange [rmirm 3
Geschwindigkeit |m,"s E! 4
Masse [t - 5
Temperatur |c-c E! 6

1 PV Format 4 Geschwindigkeit

2 PV 5 Masse

3 Lange 6 Temperatur

Abb. 50 Einheiten
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Netzwerk
Gerateeinstellungen | Setup | System | Netzwerk

Im Untermen ,Netzwerkeinstellungen” kénnen Sie Anderungen an den Netzwer-
keinstellungen vornehmen. Die Angaben k&nnen nur in der Zugangsebene
.Standard” bearbeitet (siehe Kap. 7.2 Men Zugang) werden.

e —
DHCP aktiv

[P-Adresse: 102.168.2,102 —liz
Subnetzmaske: 255.255.255.0 ———3
Standardgateway: @—4
DINS-Server @—5

MAC-Adresse
Schaltflache <Anwenden>

MAC: 54-F6-66-6F-FF-01 6
Anwenden 17
1 Auswahlkastchen ” DHCP aktiv”
2 IP-Adresse
3 Subnetzmaske
4 Standardgateway
5 DNS-Server
6
7

Abb. 51 Netzwerkeinstellungen

Sie kédnnen die Netzwerkadresse entweder manuell oder per DHCP einstellen (au-
tomatische Zuweisung). Aktivieren Sie hierzu das Auswahlkastchen ,DHCP aktiv”
(Abb. 51, Pos. 1).

WICHTIG

Im Fall einer automatischen Zuweisung der IP-Adresse durch einen DHCP-
Server kénnen Sie hier die vergebene IP-Adresse nur einsehen. Eine Verande-
rung der IP-Adresse ist nicht moglich. Auf dieser Seite konnen Sie ebenfalls die
MAC-Adresse des Gerates ablesen (Abb. 51, Pos. 6).

Manuelles Einstellen:

1. Klicken Sie auf das Textfeld (Abb. 51, Pos. 2 - 5) um das Eingabefeld zu 6ff-
nen.

2. Geben Sie die entsprechenden Netzwerkadressen ein.
3. Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.

4. Klicken Sie auf <Anwenden> (Abb. 51, Pos. 7), um die Netzwerkeinstellungen
zu Ubernehmen.

WICHTIG

Alle vorgenommenen Einstellungen missen durch Klicken auf <Anwenden>
bestatigt werden, damit die Einstellungen wirksam werden.
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Remote Control-Software

Ist die AWE an der RJ45 Buchse (Abb. 5, Pos.2) mit einem Netzwerk verbunden,
kann die AWE Uber einen Computer bedient werden. Die Software kann auf einen
USB-Speicher geladen (siehe Kapitel "CE Remote Control") werden.

WICHTIG

Damit die Remote Control funktioniert, muss das Auswahlhdkchen im Ment
.CE Remote Control” auf "Aktiv" (Abb. 49, Pos.1) gesetzt sein.

@ Remote Display Control for ... E\\E@ @ Remote Display Controlfor... [ = || @ | &3 |
ZDorn Display Tools Help File Zoom Display Tools Help
Connect... 2 | 3
Disconnect Connect ==
Exit Active target devices:
LB47%65281 4
- - - — 5
[ ok Cancel
|
1
1 Programm Remote Control
2  Feld <Connect...>
3  Fenster Connect
4  Liste Auswerteinheiten
5 Eingabefeld IP-Adresse

Abb. 52 Verbindung zur AWE Uber RC-Software herstellen

1. Klicken Sie auf "LB47xRemoteControl.exe", um das Programm zu starten.
» Das Programm wird gestartet (Abb. 52, Pos.1).
2. Klicken Sie auf die Registerkarte <File> und anschlieBend auf <Connect...>
(Abb. 52, Pos.2), um eine Verbindung zur AWE herzustellen.
» Ein neues Fenster "Connect" wird geéffnet (Abb. 52, Pos.3) und verbundene
Auswerteeinheiten werden aufgelistet.
WICHTIG

Die IP Adresse der AWE muss im gleichen Subnetz (Abb. 51, Pos.3) sein wie der
Netzwerkadapter des Computers (siehe vorheriges Kapitel "Netzwerk").

Klicken Sie auf das Kennung der Auswerteeinheit (Abb. 52, Pos.4) oder ge-
ben Sie im Eingabefeld (Abb. 52, Pos.5) die IP-Adresse der AWE (siehe Abb.
51, Pos. 2) ein.

Klicken Sie auf <OK>.
Die Verbindung zur AWE wird aufgebaut.

Sie kénnen im MenU "Zoom” die Ansicht vergroBern (2x, 3x).
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Gerat (AWE) zuriucksetzen

Gerateeinstellungen | Setup | System | Gerat zurticksetzen

Im Unterment "Gerat zurlicksetzen" kann die Auswerteinheit neu gestartet und
auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt werden.

W N =

4

0 Gerat zurlicksetzen

Das Gerat wird neu gestartet und die Messung ——

wird unterbrochen! Fortfahren?
MNel starten

[ Warnung: Werkseinstellungen

Werkseinstelungen
Ale Enstelungen werden auf
Ja Werkseinstelungen zurtickgesetzt und das ! 4
Gerat wird neu gestartet! Fortfahren?

1 2
Schaltflache Neustart
Schaltflache Werkseinstellungen
Fenster "Warnung: Neustart"
Fenster "Warnung: Werkseinstellungen"

Abb. 53 Gerat zurucksetzen

Gerat neu starten

WICHTIG

Bei einem Neustart wird die Messung unterbrochen!

Um das Gerat neu zu starten, klicken Sie auf die Schaltflache <Neu starten>
(Abb. 53, Pos.1).

Ein Fenster mit der Warnung ,Neustart” (Abb. 53, Pos.3) 6ffnet sich.

Klicken Sie auf <Ja> um zu bestatigen.

Das Gerat startet neu.
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Gerat zuriicksetzen (Werkseinstellungen)
WICHTIG

Bei einer Zuriicksetzung auf die Werkseinstellungen werden alle Daten-Logs
geldscht sowie samtliche benutzerdefinierten Konfigurationseinstellungen zu-
rickgesetzt!

1.  Um die Auswerteinheit auf die Werkseinstellungen zuriickzusetzen, klicken
Sie auf die Schaltflache <\Werkseinstellungen> (Abb. 53, Pos.2).

» Ein Fenster mit der Warnung ,,Werkseinstellungen” (Abb. 53, Pos.4) 6ffnet
sich.

Klicken Sie auf <Ja> um zu bestatigen.

» Das Gerat wird auf die Werkseinstellungen zurlickgesetzt und startet neu.

WICHTIG

Beim Fehlercode M102 muss die Auswerteinheit zweimal zuriickgesetzt wer-
den.
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Repair Detector Software

Gerateeinstellungen | Setup | System | Repair Detector Software

Suche Detektoren

Suche angeschlossenen Detektor ...

0 Repair Detector Software

- - —2
Um die Software eines Detektors - gefundene Detektoren: 0
automatisch zu reparieren oder zu [ | |
aktualisieren, gehen Sie bitte wie folgt Abbruch
vor: Y r i\ nl. Trennen Sie alle
Detektoren, auber denjenigen, den Sie
aktualisieren f reparieren michten. Y R ‘
\ n2. Setzen Sie einen USB-Stick mit [+ s T
has been found. Do you want to update/reparr
I Update/Repair I el eag)
—3
1a | [ nen |

1

1 Beschreibung; Schaltflache Aktualisieren/Reparatur
2 Prozess ,Suche Detektoren”
3 Suchergebnis

Abb. 54 Repair Detector Software

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Die Reparatur darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.
» Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.

» Offnen Sie das Geréat nur bei Spannungsfreiheit.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchfihren und umgehend
den Rettungsdienst verstandigen.

Sollte bei einem Update der Detektorsoftware eine Kommunikationsunterbre-
chung auftreten, dann ist ein erneutes Aufspielen nicht mehr moglich. Mit der
Funktion "Detektorsoftware reparieren”, kann die Verbindung mit dem Detektor
erneut hergestellt werden und das Update erneut gestartet werde. Entsprechende
Information werden dem Benutzer, in diesem MenU, angezeigt.

Tipp
]
_‘O’_ Die aktuellen Software-Versionen fir die Detektoren kénnen auf der Bert-
XY\ hold-Website heruntergeladen werden (www.berthold.com).
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7.3.2 Sensoren
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren
Im Unterment Sensoren kénnen Sie folgende Einstellungen vornehmen und Infor-
mationen ablesen:
e Detektorkonfiguration (Abb. 55, Pos.1)
0 Hinzufugen /Entfernen von Detektoren
o Einstellungen der Detektoren
e Konfiguration des jeweiligen Detektors (Abb. 55, Pos.2)
o Ubersicht
o Plateau
0 Temperatur
0 Hochspannung
o Detektor-Service
WICHTIG
® | \Wenn vom System kein Detektor erkannt wird, kann das Untermeni , Detek-
I tor” (Abb. 55, Pos.2) nicht angewahlt werden.
0 Sensoren
Detektorkonfiguration ————"—]
DetectorO1
2
Detector02
1 Detektorkonfiguration
2  Konfigurierte Detektoren
Abb.55 Menl ,Sensoren”
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Detektorkonfiguration
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | Detektorkonfiguration

Im Unterment ,Detektorkonfiguration” werden die Detektoren fir das Messsys-
tem hinzugefiugt und konfiguriert. Es werden nur konfigurierte Detektoren
aufgelistet und im Men0 (Abb. 55) dargestellt. Bei der Auswahl eines Detektors
werden der Detektortyp (Abb. 56, Pos.5) und Messaufgabe (Abb. 56, Pos.4) ange-
zeigt.

Durch Anklicken der Schaltflache <Bearbeiten> (Abb. 56, Pos.6) kann der Detektor-
typ ausgewahlt sowie die Beschreibung geandert werden. Mit den Schaltflachen
<+> und <->konnen bei einer kaskadierten Messung Detektoren hinzugefiigt und
entfernt werden.

Eine Erfassung der Messdaten von Detektoren Typ LB44xx und LB54xx ist nur mit
Master-Einheiten moglich.

Information

1
_‘O’_ Informationen und Einstellungen des Detektors sind im jeweiligen Detektor-

XY\ Menu (Abb. 62).

LB 4700 IMessung 4
| Kaskadierts Messung

,_T_I Bearbeiten | EI

6 7 8 9
1 Device ID des Detektors 6 Auswahlbox , Kaskadierte Messung”
2 Beschreibung des Detektors 7 Schaltflache < + > um Detektor hinzu-
3 Detektor Status zufagen.
4 Messaufgabe des angewahlten 8 Schaltflache <Bearbeiten>

Detektors 9 Schaltflache < - > um angewahlten zu
5 Typ des angewdahlten Detektors Detektor entfernen

Abb. 56 Detektorkonfiguration

HINWEIS

Bei breiten Férderanlagen sind mindestens zwei Detektoren notwendig um
den Messbereich abzudecken. Der zweite Detektor muss an ein Slave-Modul
angeschlossen werden. Beachten Sie hierzu die Anweisungen in den nachsten
Kapiteln , Kaskadiertes System konfigurieren”.
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Detektoreinstellungen

Die Bearbeitung der Einstellungen eines konfigurierten Detektors erfolgt durch
Markieren der Zeile und Klicken auf <Bearbeiten> (Abb. 56, Pos.3).

Detektoreinstellungen

unktion: Typ: |
@ LB 4700
M B —
® teseung O LB 44xx / LB Sdxx 1
Beschreibung: (O RS 485 Detektor 2
| Detector 3
‘ OK I | Abbrechen |
a

Auswahl Detektortyp LB4700 oder LB 44xx / LB54xx
Auswahl RS 485 Detektor (fur kaskadiertes System)
Eingabefeld "Beschreibung"

Schaltflache <OK>

Schaltflache <Abbrechen>

u b WN =

Abb. 57 Detektoreinstellungen

LB47xx Detektor des Typs LB47xx. Kann Messdaten mit ei-
ner Master-Einheit sowie mit einem Slave-Modul
erfassen.

LB44xx/LB54xx Detektor des Typs LB44xx / LB54xx. Kann Messda-
ten nur mit einer Master-AWE erfassen.

RS 485 Detektor Mit der Auswahl ,RS 485 Detektor” ist es moglich,

Uber die RS 485 Schnittstelle einen spezifischen De-
tektor anzuschlieBen.

Beschreibung Detektor-Beschreibung. Wird in Fehlermeldungen,
Ereignis-Logs und in der MenUstruktur angezeigt
(Abb. 63).
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Kaskadiertes System mit LB47xx Detektoren konfigurieren
1 1

'®

I =1l
N

LB47xx Detektor
Messleitung
Master-Einheit

4 Slave-Modul

w N =

Abb. 58 Kaskadierte Messanordnung mit LB47xx Detektoren

WICHTIG

Beachten Sie bei der Konfiguration ,Kaskadierte Messung” die Auswahl der
installierten Systemkomponenten (siehe Kap. 3.2 Messprinzip).

Suche Detektoren

Wenn Sie auf "Suche Detektoren” klicken,
werden automatisch alle angeschlossenen
Detektoren gesucht und eingebunden. Die
Suche kann bis zu 30 Minuten dauern, im
Regelfall davert es aber weniger als 10 Minuten.

v Kaskadierte Messung |-

. l__+_| | Bearbeiten | | Suche |
3

1 Auswahlkastchen ,Kaskadierte Messung” 4 Schaltflache <Suche>

2 Schaltflache < + > 5 Fenster ,Suche Detektoren"
3 Schaltflache <Bearbeiten>

0 Detektorkonfiguration

Device ID

Beschreibung

gefundene Detektoren: O

Abbruch

1 4

vl

Abb. 59 Beispiel Detektorkonfiguration fir kaskadierte Messung

1. Bei korrekter Verbindung zur AWE (Master-Slave) werden die Detektoren
vom Typ LB47xx automatisch erkannt und eingebunden.

2. Aktivieren Sie das Auswahlkastchen , Kaskadierte Messung”.

3. Kilicken Sie auf die Schaltflache <Suche> um angeschlossene Detektoren ein-
zubinden.

@/ER THOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 89




7 Hauptmenl Gerateeinstellungen LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

WICHTIG

Bei korrekter Installation und Konfiguration eines Detektors am Slave Modul
blinken beide LED-Anzeigen (Rx, Tx).

HINWEIS

Die Kalibrierung muss nach der Konfiguration des gesamten Messsystems
durchgefihrt werden.

Kaskadiertes System mit Detektoren vom Typ LB44xx/LB54xx
konfigurieren
Die Auswerteeinheit des ersten Detektors (Abb. 60, Pos.1) arbeitet in der Funktion

als Master. Die Zahlrate und Fehlermeldungen des Slave-Systems (Abb. 60, Pos.2
und Pos.5) werden Uber die RS 485 Schnittstellen an die Master-Einheit Gbertragen.

1 2

=

Y 4

il
J

Detektor 1 (LB44xx / LB54xx)
Detektor 2 (LB44xx / LB54xx)
Messleitung

Master-Einheit (AWE 1)

5 Slave-Modul (AWE 2)

A WN =

Abb. 60 Kaskadierte Messanordnung mit LB44xx / LB54xx Detektoren

WICHTIG

Beachten Sie bei der Konfiguration ,Kaskadierte Messung” die Auswahl der
installierten Systemkomponenten (siehe Kap. 3.2 Messprinzip).
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Detektoreinstellungen

1

AWE 2 (Abb. 60, Pos.5)

Detektoreinstellungen

AWE 1 (Abb. 60, Pos.4)

Device 1ID: |0 —

unktion: Typ: unktion: —TCy)p g
@ LB 4700 LB
I Messun Bodies
F@ e L:) LB 443 / LB S ® J @Le
7 RS 485 AWE
Beschreibung: |O RS 485 Detektor Beschreibung: (O RS 485 Detektor
| Detector | Detector
‘ OK | ‘ Abbrechen | ‘ oK | ’ Abbruch I
1 2 3 4 5

Auswahl Detektortyp AWE 1 4 Auswahl Detektortyp AWE2

2 Eingabefeld , Device ID” 5 Schaltflache <Abbrechen>
3 Schaltflache <Ok>

Abb. 61 Detektoreinstellungen AWE 1 und AWE 2

WICHTIG

Binden Sie zunachst den Detektor 2 an der AWE 2 ein, bevor Sie an der AWE 1
das Auswahlkastchen ,Kaskadierte Messung” aktivieren.

Detektoreinstellungen Master AWE 2

1.

Klicken Sie an der AWE 2 auf die Schaltflache <Suche> (Abb. 59, Pos.4) um
angeschlossene Detektoren einzubinden.

Angeschlossene Gerate werden spatestens nach 30 Minuten angezeigt und
aufgelistet.

Klicken Sie auf die Schaltflache <+> wenn kein Gerat von der AWE erkannt
wird.

Waéhlen Sie "LB44xx / LB54xx" aus und klicken Sie auf die Schaltflache <OK>.

Der Detektor wurde eingebunden und kann nun Zahlrate und Fehlermeldun-
gen an die AWE 1 senden.

Detektoreinstellungen Master AWE 1

4.
5.

>

Aktivieren Sie an der AWE 1 das Auswahlkastchen , Kaskadierte Messung”.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Suche> um angeschlossene Gerate einzubin-
den.

Angeschlossene Gerate (Detektor 1 und AWE 2) werden nach spatestens 30
Minuten angezeigt und aufgelistet.

Klicken Sie auf die Schaltflache <+> wenn kein Gerat von der AWE erkannt
wird.

Wahlen Sie unter Typ RS 485 AWE aus.

Klicken Sie auf das Eingabefeld Device ID (Abb. 61, Pos.2) und geben Sie die
Device-ID der AWE 2 ein.

Klicken Sie auf die Schaltflache <OK>.

Das kaskadiertes System wurde konfiguriert und kann kalibriert werden.

(8erTHOLD
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Detektoreinstellungen
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR]

Im Untermeni des jeweiligen Detektors kénnen Sie folgende Einstellungen vor-
nehmen und Informationen ablesen:

e Ubersicht Gber Zahlrate, HV-Wert und Temperatur
e Plateau

o Plateau-Einstellungen

o Plateaumessung

o Plateautabelle

o Plateaukurve
o Aktuelle Temperatur sowie Extremwerte
e Hochspannung

o Detektor Typ

o HV Einstellungen
¢ Pt100
e Detektor-Service

o Gerateinformation

0 Ereignis-Log

o Ereignis-Ubersicht

0 Detektor zurlcksetzen

0 Detector

Ubersicht
Plateau
Temperatur
Hochspannung

Pt100

( Detektor-Service

Abb. 62 Unterment , Detektor”
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Detektoreinstellungen: Ubersicht
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | INAME DETEKTOR] | Ubersicht

Im Unterment ,Ubersicht” werden alle wichtigen Parameter und Messwerte des
Detektors Ubersichtlich dargestellt.

= 1
Device ID: @ 2
Live-Zahlrate 170 cns 3
HY Modus: Auto 4
HY Istwert: 543 v 5
Temperatur: E dc . &

Statusinformation des Detektors
Gerat ID des Detektors
Live-Zahlrate [cps]

HV Modus

HV Istwert [V]

6 Temperatur [°C]

u b WN =

Abb. 63 Ubersicht Detektorinformationen

/] Bei fehlerfreiem Status des Detektors erscheint ein griiner
Balken (Abb. 63, Pos.1).

Device ID Zeigt die ID des Detektors an.

Live-Zahlirate Die ,Live-Zahlrate” (Abb. 63, Pos.3) zeigt die aktuelle, un-
gefilterte Zahlrate an.

HV Modus Im Feld ,HV Modus” (Abb. 63, Pos.4) wird der HV Modus
angezeigt, der unter Gerateeinstellungen | Setup | Senso-
ren | |[NAME DETEKTOR] | Hochspannung | HV

Einstellungen ausgewahlt ist.

HV Istwert Das Feld ,,HV Feedback” (Abb. 63, Pos.5) zeigt den tat-
sachlich gemessenen Wert in Volt an.

Temperatur Das Feld ,Temperatur” (Abb. 63, Pos.6) zeigt die aktuelle
Temperatur des Detektors in C° an.
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Detektoreinstellungen: Plateau
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Plateau

Das Plateau gibt Aufschluss dartber ob der Detektor stabil arbeitet. Eine Plateau-
aufnahme wird deshalb nur dann durchgefliihrt wenn der Messwert driftet, oder
sonstige Zweifel Uber die Funktion des Detektors bestehen. Die Plateauaufnahme
kann dabei helfen die mogliche Ursache fur das Problem einzugrenzen.

Bei der Plateauaufnahme wird die zum Betrieb des Photomultipliers notwendige
Hochspannung schrittweise erhéht und nach jeder Erhéhung die Impulsrate ge-
messen.

Die ermittelte Plateaukurve wird in einem Diagramm angezeigt. Mit steigender
Hochspannung steigt auch die Impulsrate. Dabei muss sich ein eindeutiges Plateau
ausbilden. Wird ein zu kurzes oder zu steiles Plateau festgestellt, arbeitet der De-
tektor instabil. Das Untermen ,Plateau” (Abb. 64) fUhrt zur Plateaumessung und
zur Anzeige der Plateauwerte.

Sprechen Sie Ihren zustdndigen Service- oder Vertriebspartner, oder Berthold di-
rekt an, damit sie eine qualifizierte Beurteilung zum gemessenen Plateau
bekommen.

Plateau

Plateau-Einstellungen

Plateaumessung
Plateautabelle

Plateaukurve

Abb. 64 Untermenu , Plateau”
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Plateau-Einstellungen

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Plateau | Plateau-Ein-
stellungen

Die Werte im Unterment "Plateau-Einstellungen" sind im Auslieferungszustand
von Berthold voreingestellt und kénnen so in den meisten Fallen direkt verwendet
werden.

Im Untermen ,Plateau-Einstellungen" haben Sie folgende Einstellmdglichkeiten:

HV Anfang / HV Ende Festlegung des Bereiches der Plateauaufnahme.

HV Schrittweite Bezeichnet die Schrittweite (Intervall) zwischen
zwei Messpunkten.

Messzeit Bezeichnet die Zeit, die pro Messpunkt zum Ein-
zahlen der Zahlrate verwendet wird.

0 Plateau-Einstellungen

Hy Anfang: 300 |V
HY Ende: 1000 |V

HY Schrittweite: 25 |V

g

[Messzeit: s

Eingabefeld HV Startwert in Volt
Eingabefeld HV Endwert in Volt
Eingabefeld HV Schrittweite in Volt
4 Eingabefeld Messzeit in Sekunden

W N =

Abb. 65 Plateau-Einstellungen

1. Klicken Sie auf das entsprechende Textfeld.

» Das Eingabefeld 6ffnet sich.

2. Wechseln Sie zum Ziffernfeld und geben Sie den Wert ein.
Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.

» Die Werte fur die Plateauaufnahme wurden geandert.
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Plateaumessung durchfiihren

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Plateau | Plateaumes-

sung

WICHTIG

teauaufnahme konstant sein.

Die Umgebungsbedingungen und die Dosisleistung mussen wahrend der Pla-

» Beachten Sie die Betriebsanleitung des Detektors!

0 Plateaumessung

100
"
&
50

T T T T T
300 350 400 450 500 550 600

( HY

Plateau aufnehmen

Plateauaufnahme starten? Messung wird
angehalten!

678 9 10

Plateaukurve

Schaltflache <Start>

Fenster , Plateau aufnehmen”
Schaltflache <Ja>
Schaltflache <Nein>

6 Hinweis Code

u b WN =

e | Ja | | MNein I
| |
1 2 3 4 5
DET = o | — | 12
B |0
D219 c04
u —
T T T T
300 350 400 450 500 550
) HW
[ Stopp —11
T ————

7 Hinweis Wartung

8 Hinweis DET

9 Fortschrittsbalken Messvorgang
10 Fortschrittsbalken Messschritt
11 Schaltflache <Stopp>
12 Neue Plateaukurve

Abb. 66 Aufnahme einer Plateaukurve

1. Klicken Sie auf <Start> (Abb. 66, Pos.2) um eine Plateaumessung durchzuflh-

ren.

» Die Bestatigungsmeldung ,Plateau aufnehmen” (Abb. 66, Pos.3) &ffnet sich.

Bestatigen Sie mit <Ja> (Abb. 66, Pos.4).
» Die AWE schaltet sich in den Modus ,,DET” (Abb. 66, Pos.8) und die aktuelle

Messung wird angehalten.

» In der Statusinformation werden wahrend der Plateaumessung die Hinweise
(Abb. 66, Pos.6 - 8) angezeigt. An der AWE blinkt wahrend der Plateaumes-
sung die LED Run. Gleichzeitig leuchtet die LED ,Warning”.
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» Wenn Sie wahrend der Messung die Schaltflache <Stopp> anklicken, wird der
Messvorgang unterbrochen. Die Messdaten sind ungultig und werden ge-
[6scht.

» Die aufgenommenen Werte werden eingelesen und in die Tabelle (Abb. 67)
eingetragen, die Plateaukurve (Abb. 68) gezeichnet und automatisch gespei-
chert.
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Plateautabelle

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Plateau | Plateauta-
belle

In der Plateautabelle werden die Daten jedes Messpunktes aufgelistet. Die Daten
der Plateautabelle konnen auf einen USB-Speicher exportiert werden.

0 Plateautabelle

Aufnahmedatum:  28.07,2017 14:25 1 Plateau Export
\ = 2 y
HV_|cps | = 3 Plateau Export erfolgreich! H
300 1 o -
325 |4
350 10
375 18
400 33 OK
A25  EQ h [ [
‘ Plateaudaten exportieren !7 4 Plateaudaten exportieren

Datum und Uhrezit der Messaufnahme
Hochspannung (HV) in Volt

Zahlrate im Messkanal (cps)

Schaltflache <Plateaudaten exportieren>
5 Fenster ,Export erfolgreich”

A WN =

Abb. 67 Plateautabelle

Plateaudaten exportieren
1. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

» Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <Plateaudaten exportieren> kann angeklickt werden.

Klicken Sie die Schaltflache <Plateaudaten exportieren> (Abb. 67, Pos.5) an.

» Die Werte der Plateaumessung wurden in einer .txt-Datei gespeichert.

3. Bestatigen Sie die Meldung mit <OK>.

Information
1
7

_‘O_ Der Dateiname ergibt sich aus , Plateau”, dem Datum und der Uhrzeit des
Y\ Messvorgangs (PlateauYYYYMMDD_hr_min_sec.txt).
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Plateaukurve
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Plateau | Plateaukurve

Im Untermen ,Plateaukurve” wird die abgebildete Kennlinie (Abb. 68, Pos.2) der
letzten vollstandigen Plateaumessung dargestellt.

o Plateaukurve

Aufnahmedatum:  28.07.2017 14:25

3001 ,_/

=200~
=

1

1004

T T T T T T
300 400 500 BOO 70O 800 900 1000
HV

1 Datum und Uhrzeit der Messaufnahme
2 Kennlinie

Abb. 68 Plateaukurve
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Detektoreinstellungen: Temperatur
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Temperatur

Im Unterment ,Temperatur” wird die aktuelle Temperatur (Abb. 69, Pos.1) und
Extremwerte (Abb. 69, Pos.2, Pos.3) des Detektors angezeigt.

0 Temperatur

28,5 °c 1

T 2
| 16,5 33,0
Min Max

1 Aktuelle Temperatur des Detektors [°C]
2 Minimal gemessene Temperatur [°C]
3 Maximal gemessene Temperatur [°C]

Abb. 69 Temperaturanzeige des Detektors

Detektoreinstellungen: Hochspannung
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Hochspannung

Im Untermen ,,Hochspannung” des jeweiligen Detektors kdnnen Sie den Detek-
tor-Code auswahlen und Einstellungen zur Hochspannungsregelung vornehmen.

0 Hochspannung

Detektor Typ

HV Einstellungen

Abb. 70 Untermeni ,Hochspannung”
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Detektoreinstellungen: Hochspannung | Detektor Typ

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Hochspannung | De-
tektor-Code

Durch die Einstellung des Detektorcodes werden gerateinterne Parameter auf die
verwendete SzintillatorgréBe angepasst. Der korrekte Detektorcode wird bereits-
werksseitig eingestellt und eine Anderung ist im Normalfall nicht erforderlich.

WICHTIG

Eine Tabelle mit den zu verwendeten Detektorcodes befindet sich in der Be-
triebsanleitung des Detektors.

Detektor-Code 0 1

Beschreibung:

CrystalSENS Nal (Standard) |

1 Eingabefeld Detektor-Code
2 Beschreibung des Szintillatortyps

Abb. 71 Detektor-Code: Einstellen des Szintillatortyps

Detektoreinstellungen: Hochspannung | HV Einstellungen

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Hochspannung | HV-
Einstellungen

0 HV Einstellungen

HY Modus: Unbekannts

HY Maruel: eoo| v 2
HY Default: ol 3
HY Stelwert: lj Y a
HY Istwert: ‘j W 5
HY Average: ‘j Y 6

Auswahl Hochspannungs-Modus ,Auto” / ,,Manual”
Eingabefeld Manuelle Hochspannung

Eingabefeld HV Default (Startwert der Hochspannungsregelung)
Anzeige Stellwert Hochspannung

Anzeige Istwert Hochspannung

Anzeige Durchschnittliche Hochspannung

U1 A WN =

Abb. 72 Ubersicht HV Einstellungen
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HINWEIS

Default HV wird von Berthold voreingestellt. Eine nachtragliche Anderung ist in
der Regel nicht nétig. Der Wert Default HV = 0 darf nur zu Testzwecken gesetzt
werden. Eine falsche Einstellung kann zum Fehlverhalten des Gerates fuhren.

HINWEIS

Ill

Die Verwendung vom Modus ,,Manual” als normalen Betriebsmodus fur die
Hochspannungsregelung wird von Berthold nicht empfohlen. ,Manual” sollte
nur fur Servicezwecke verwendet werden.

HV Einstellungen vornehmen

1. Klicken Sie auf den Auswahlpfeil (Abb. 72, Pos. 1), um den gewiinschten HV
Modus (Auto oder Manual) einzustellen.

v

AUTO: Die optimale Hochspannungsversorgung des Photomultipliers wird
automatisch vom Gerat ermittelt und eingestellt.

» MANUAL: Die Hochspannung wird auf einen festen, vom Nutzer eingegebe-
nen Wert (Abb. 72, Pos. 2) gehalten.

2. Kilicken Sie in das Eingabefeld ,HV Default” (Abb. 72, Pos. 3) um das Einga-
befeld zu 6ffnen.
Geben Sie den gewlnschten Startwert fir die Hochspannungsregelung ein.

4. Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.
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Detektoreinstellungen: Pt100
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Pt100

In diesem Untermenl wird bei angeschlossenem Pt 100 Messfuhler die aktuelle
Temperatur des Messfuhlers angezeigt. AuBerdem kann der Pt100 Eingang des ka-
libriert werden.

WICHTIG

FUr eine Temperaturkompensation muss die Produkttemperatur erfasst wer-
den. Dies erfolgt entweder durch den Messfthler (Pt100) oder durch die
Einspeisung der Produkttemperatur als Stromsignal 0/4 - 20 mA.

> Weitere Informationen zur Temperaturkompensation stehen im Kapitel
7.3.3 Kalibrierung (Unterkapitel Temperaturkompensation).

HINWEIS

Eine Temperaturmessung muss so erfolgen, dass die gemessene Temperatur
moglichst gleich der Produkttemperatur an der Dichtemessstelle ist. Beachten
Sie die Angaben zur Montage des Pt100 in der Betriebsanleitung des Detek-
tors.

Pt100 Kalibrierung

Der aktuel anliegende Temperaturwert wird auf
Aktuelle Temperatur 0°C festgesetzt. Fortfahren?

—  205,7|ec

Kaliblrieren

Ja |

1 2 3

1 Anzeigefeld Aktuelle Temperatur °C
2 Schaltflache ,Kalibrieren”
3 Fenster ,,Pt100 Kalibrierung”

Abb. 73 Pt100

‘ B ERTHOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 103




7 Hauptmenl Gerateeinstellungen LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Detektoreinstellungen: Detektor-Service
Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] Service

Im Untermen ,Service” des jeweiligen Detektors kdnnen Sie folgende Einstellun-
gen vornehmen und Informationen ablesen:

e Gerateinformationen
e Ereignis-Log

e Ereignis-Ubersicht

¢ Detektor zurlicksetzen

0 Detektor-Service

Gerateinformation
Ereignis-Log
Ereignis-Ubersicht

Detektor zurlicksetzen

Abb. 74 Menl "Service"

Detektoreinstellungen: Detektor-Service | Gerateinformation

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Detektor-Service | Ge-
rateinformation

Dieses Untermeni zeigt Ihnen den Detektortyp (Abb. 75, Pos.1) sowie eine Uber-
sicht Uber die Softwareversion (Abb. 75, Pos.2, Pos.3) des Detektors.

0 Gerateinformation

LB_4700 1

Software Version:
12.06.09
11.11.15

Device Modus

Firmware-Update 4

Detektortyp

Software Version x

Software Version

4 Schaltflache <Firmware-Update>

W N =

Abb. 75 Geréateinformation

HINWEIS

ﬂ Ein Update der Firmware des Detektors dauert etwa eine Stunde und darf nur

von sachkundigen Personen durchgeflihrt werden.
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Tipp
1
_‘O’_ Die aktuellen Software-Versionen kénnen auf der Berthold -Website
7YY« heruntergeladen werden (www.berthold.com).

WICHTIG

Damit das System die Update-Datei erkennt, darf sie sich in keinem Verzeichnis
des USB-Speichers befinden.

Firmware-Update durchftihren

1. Speichern Sie die aktuelle Update-Datei der Firmware des Detektors auf ei-
nen USB-Speicher.

2. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

3. Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <Firmware-Update> (Abb. 75, Pos.4) kann angeklickt werden.

4. Klicken Sie auf die Schaltflache <Firmware-Update> (Abb. 75, Pos.4).
Das Update wird durchgefthrt.

HINWEIS

Berthold empfiehlt eine Prifung bzw. eine Kalibrierung der Stromausgange im-
mer dann, wenn ein Softwareupdate durchgefihrt wurde.
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Detektoreinstellungen: Service | Ereignis-Log

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] Service | Ereignis-Log

Im Untermen ,Ereignis-Log” werden die letzten 25 Ereignisse des Detektors an-

gezeigt.

Q) Ereignis-Log
Datum / Uhrzeit

FNr.'Im_ :

—3

2017-07-28 02:23:38 319
2017-07-28 02:21:39 319
2017-07-28 02:12:18 319
2016-05-16 08:10:22 319
2016-01-08 10:46:27 319

Plateauerfassung
Plateauerfassung
Plateauerfassung
Plateauerfassung
Plateauerfassung

«| | »

Ereignis-Log loschen |

4 5

Datum / Uhrzeit des Ereignisses
Ereignis-Nr.
Info (Ereignis-Titel)

A WN =

5 Schaltflache <Ereignis-Log |6schen>

Schaltflache <7?> zum Einblenden der ausfiihrlichen Ereignis-Beschreibung.

Abb. 76 Ereignis-Log

Ereignis-Beschreibung anzeigen

Datum / Uhrzeit Mr. | Info
2017-07-2802:25:38 319  Plateauerfassung
2017-07-28 02:21:39 319  Plateausrfassung
319  Plateauerfassung
0:22 Plateauerfassyn

2016-01-08 10:46:27 319  Plateauerfass

4 |

Ereignis-Beschreibung

319

Plateauerfassung

S
Ke
ke
in

nalisiert, dass die Plateauaufnahme lauft.
ine MaBnahme erforderlich. Der Detektor
rt nach der Plateauaufnahme automatisch
den Messzustand zurtick,

<

I_T_H Ereignis-Log loschen |

SchlieBen

Schaltflache <7>

Schaltflache <Ereignis-Log |6schen>
Markiertes Ereignis

Ereignis-Nr.

Ereignis-Titel

Ereignis-Beschreibung

Schaltflache <SchlieBen>

1
2
3
4
5
6

~

1 2 3 45 6 7

Abb. 77 Ereignis-Log

1. Klicken Sie eine Zeile in der Liste (Abb. 77, Pos.3) an.

2. Klicken Sie auf <?> (Abb. 77, Pos.1).

» Die Ereignis-Beschreibung erscheint.
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3. Mit der Schaltflache <SchlieBen> schlieBen Sie die Ereignis-Beschreibung
(Abb. 77, Pos.7).

»  Mit der Schaltflache <Ereignis-Log |6schen> (Abb. 77, Pos.2) werden alle Er-
eignisse geldscht.

Detektoreinstellungen: Service | Ereignis-Ubersicht

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Detektor-Service | Er-
eignis-Ubersicht

Im Untermeni ,Ereignis-Ubersicht” werden alle protokolierbaren Ereignisse chro-
nologisch und in tabellarischer Form dargestellt. Aktivieren Sie das
Auswahlkastchen ,Nur Eintrage >0 anzeigen” (Abb. 78, Pos. 5), um nur Ereignisse
darzustellen, die aufgetreten sind.

0 Ereignis-Ubersicht 1
2
102  Geratedaten fe...
106 WD reset
C 3
312 Hochspannungs... 2014  2015-09-10 0
319 Plateauerfassung 7 2017-07-28 (0
4 56
1 Spalte ,Anzahl|" 4 Schaltfliche < 7 >
2 Spalte ,Datum” 5 Horizontale Bildlaufleiste
3 Ereignis-Zeile 6 Auswahlkastchen "Nur Eintrage >0" anzeigen

Abb. 78 Ereignis-Ubersicht

1. Klicken Sie eine Zeile in der Liste (Abb. 78, Pos.3) an.
Klicken Sie auf < ? > (Abb. 78, Pos.4).

» Die Ereignis-Beschreibung erscheint.

Mit der Schaltflache <SchlieBen> schlieBen Sie die Ereignis-Beschreibung.

4. Schieben Sie den Balken der horizontalen Bildlaufleiste nach rechts, um zu
sehen zu welchen Zeitpunkten (Datum, Uhrzeit) das Ereignis aufgetreten ist.

» Die letzten 5 Zeitpunkte (Datum 1 bis 5) werden angezeigt.
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Detektoreinstellungen: Service | Gerdt (Detektor) zuriicksetzen

Gerateeinstellungen | Setup | Sensoren | [NAME DETEKTOR] | Detektor-Service | Ge-
rat zuricksetzen

Unter ,Detektor zurlicksetzen” kann der Detektor neu gestartet und auf die
Werkseinstellungen zurlckgesetzt werden.

o Detektor zurticksetzen

Das Gerat wird neu gestartet und die Messung
wird unterbro St

MNeustart Warnung: Werkseinstellungen

. Alle Einstellungen werden auf
Werkselmstellungen Werkseinstelungen zurlckgesetzt und das
Gerat wird neu gestartet! Fortfahren?

’ Ja I { Nein

1 2 3
Schaltflache Neustart
Schaltflache Werkseinstellungen
Fenster ,Warnung: Neustart”
4 Fenster ,Warnung: Werkseinstellungen”

W N =

Abb. 79 Detektor zurticksetzen

WICHTIG

Bei einem Neustart wird die Messung unterbrochen!

1. Um den Detektor neu zu starten, klicken Sie auf den Schaltflache <Neu star-
ten> (Abb. 79, Pos.1).

» Ein Fenster mit der Warnung , Neustart” (Abb. 79, Pos.3) 6ffnet sich.

Klicken Sie auf <Ja> um zu bestatigen.

» Das Gerat startet neu.

WICHTIG

Bei einer Zurticksetzung auf die Werkseinstellungen werden samtliche benut-
zerdefinierten Konfigurationseinstellungen geldscht!

1. Um den Detektor auf die Werkseinstellungen zurtickzusetzen, klicken Sie auf
die Schaltflache <\Werkseinstellungen> (Abb. 79, Pos.2).

» Ein Fenster mit der Warnung Werkseinstellungen (Abb. 79, Pos.4) 6ffnet sich.

Klicken Sie auf <Ja> um zu bestatigen.

» Das Gerat wird auf die Werkseinstellungen zurlickgesetzt und startet neu.
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7.3.3

Kalibrierung

Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung

Das MenU Kalibrierung dient zur Auswahl der Kalibrier — und Berechnungsme-
thode sowie zur Anpassung des Messsystems an die jeweiligen
Umgebungsbedingungen, der tatsachlichen Strahleraktivitat und der Hintergrund-
strahlung (Nulleffekt).

Werden unterschiedliche Produkte oder Materialien mit unterschiedlicher Beschaf-
fenheit gefoérdert, kdnnen unterschiedliche Kalibrier-Einstellungen in einen der
vier Messparametersatze gespeichert werden.

HINWEIS

Sachschaden am Geré&t oder der Anlage!

Fehler in der Kalibrierung oder in der Parametereinstellung kénnen zu falschen
Messergebnissen fuhren. Dadurch kann es gegebenenfalls zu Produktionsaus-
fallen oder zu einem Schaden in der Anlage kommen.

» Wir empfehlen Ihnen die Kalibrierung und Inbetriebnahme vom Berthold-
Service durchfiihren zu lassen.

0 Kalibrierung

Basis-Einstellungen

Kalibrier-Einstellungen

Kalibrieren

Messparametersatz abrufen

<

Abb. 80 Menu ,Kalibrierung”
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Basiseinstellungen
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Basiseinstellungen

Unter ,Basis-Einstellungen” kénnen nur die Einstellungen des aktiven Messpara-
metersatzes verandert werden.

o Basis-Einstellungen 0 Basis-Einstellungen

o Basis-Einstellungen librier method alibrier method
Direkt

ichsverwiegung erechnungsmethode
Durchschnittiches Langengewicht i

12

1 Auswahl Kalibriermethode 6 Kalibriermethode Statisch
2 Auswahl Berechnungsmethode 7 Berechnungsmethode Linear
3 Kalibriermethode Direkt 8 Berechnungsmethode Quadratisch
4 Kalibriermethode Vergleichsgewicht 9 Berechnungsmethode Kubisch
5 Kalibriermethode Durchschn.-Lan-
gengewicht
Abb. 81 Basiseinstellungen
Kalibriermethode
Direkt Diese Kalibriermethode sollte nur dann ausgewahlt

werden, wenn eine Vergleichsverwiegung nicht még-
lich ist und der Absorptionskoeffizient des geférderten
Materials bekannt ist.

Vergleichsgewicht Diese Methode ermoglicht eine hohe Kalibriergenauig-
keit. Hierzu muss das Material mit einer anderen
Waage also einer Vergleichswaage gewogen werden.
Welche Vergleichsverwiegung durchgeflihrt werden
kann ist von den Méglichkeiten vor Ort abhangig
(LKW-Waage, Lagerbehalter mit Wagezellen).

Durchschnittliches- e Endlosprodukten die durch den Messbugel gefér-

Langengewicht dert werden, kénnen z.B. Platten herausgeschnitten
und gewogen werden. Das Vergleichsgewicht wird aus
dem Mittelwert mehrerer Platten errechnet und in
kg/m eingegeben.

Statisch Bei der statischen Kalibrierung wird lediglich eine
kleine Menge Material durch den Messbuigel gefordert,
welches vor oder nach der Kalibrierverwiegung auf ei-
ner Vergleichswaage gewogen wurde/wird. Diese
Methode kann im Regelfall aber lediglich als grobe
Vorkalibrierung verwendet werden.
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Berechnungsmethoden

Die Berechnungsmethoden ermdglicht es Messkennlinien so zu kalibrieren dass die
Kennlinie sich méglichst gut an die Kalibrierpunkte anschmiegt.

Nur in sehr seltenen Fallen sollte aber die quadratische oder kubische Methode
verwendet werden. Sie sollte auch nur unter Ricksprache mit einem von Berthold
autorisiertem Techniker eingesetzt werden. In allen anderen Fallen ist die lineare
Berechnungsmethode zu verwenden.

Um zu erkennen ob anstatt einer linearen, eine quadratische oder kubische Be-
rechnungsmethode verwendet werden muss, sind allerdings viele Kalibrierpunkte
(>5) erforderlich die mit unterschiedlichen Belegungshéhen (Flachengewichten) er-
mittelt wurden. Diese Punkte sollten moglichst Gber den gesamten Messbereich
verteilt sein. Zur visuellen Beurteilung missen diese Punkte dann in einer x/y Gra-
phik mit LN (CPS) aufgetragen werden.

Linear Dies ist die Standardmethode die in den allermeisten
Fallen verwendet wird. Das Verhéltnis zwischen Forder-
leistung und Zahlratenabsorption (LN) ist linear.

Um die Berechnung auszufuhren, ist neben der Taram-
essung, mindestens ein Kalibrierpunkt erforderlich.

Quadratisch Das Verhaltnis zwischen Férderleistung und Zahlraten-
absorption (LN) folgt einer quadratischen Funktion.
Um die Berechnung auszuftihren sind, neben der Tara-
messung, mindestens zwei Kalibrierpunkte
erforderlich.

Kubisch Das Verhaltnis zwischen Férderleistung und Zahlraten-
absorption (LN) folgt einer kubischen Funktion. Um die
Berechnung auszuflihren sind, neben der Taramessung,
mindestens drei Kalibrierpunkte erforderlich.
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Kalibrier-Einstellungen
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen

Unter ,Kalibrier-Einstellungen” kénnen nur die Einstellungen des aktiven Messpa-
rametersatzes verandert werden.

WICHTIG
® | Alle Eingaben und Anderungen in den Einstellungen werden erst wirksam,
I wenn Sie im Men( ,Kalibrieren” auf die Schaltflache klicken.

Kalibrier-Einstellungen: Umgebung

Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen: Umgebung

0 Kalibrier-Einstellungen

Tabelle I Grafik I
Umgebung | nuklid | Py Bereich |
Hintergrund: Ol cos |
Tara-Z&hrate 58 L"f 2
Breite Forderorgan: | 1000,0 | mm |

Parameter | Koeffizienten

1 Eingabefeld Hintergrund [cps]
2 Eingabefeld Tara-Zahlrate [cps]
3 Eingabefeld Breite Forderorgan [mm]

Abb. 82 Kalibrier-Einstellungen: Umgebung

Hintergrund Die Hintergrund-Zahlrate (Abb. 82, Pos.1) ist die natlr-
liche Hintergrundstrahlung des Detektors und muss
zumindest bei Stabdetektoren gemessen werden. Die
korrekte Aufnahme der Hintergrundstrahlung ermég-
licht eine korrekte Zerfallskompensation und hat somit
Einfluss auf die Langzeitstabilitat des Messwertes.

Tara-Zahlrate Die Tara-Zshlrate ist die gemittelte Zahlrate bei For-
derleistung 0 t/h und muss eingelesen werden.
Verandert sich die Tara-Zahlrate durch Anbackungen
oder Materialablagerungen auf dem Detektor, bzw.
auf der Strahlerabschirmung, dann muss die Tara re-
gelmaBig wiederholt werden.

Breite Forderorgan  gingabe der mittleren Material-Belegungsbreite des
Forderorgans. Bei Forderbandern ist dies im Regelfall
80% der Bandbreite. Bei Kastenférderern entspricht
dies der Kastenbreite innen.

HINWEIS

Beim Einlesen der Hintergrundzahlrate werden zuvor eingelesene Kalibrier-
punkte geldscht. Deshalb muss die Eingabe der Hintergrundstrahlung
zwingend vor einer Kalibrierung erfolgen.

112 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( BER THOLD




LB 472 Férdermenge JUO XPERT 7 Hauptment Gerateeinstellungen

Umgebung: Ermittlung der Hintergundstrahlung

Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen: Umgebung

HINWEIS

Auch durch eine geschlossene Abschirmung (Abb. 83, Pos.4) kommt noch mess-
bare Reststrahlung, die die Messung der Hintergrundstrahlung verfalschen
kann. Deshalb wird empfohlen, den Detektor (Abb. 83, Pos.1) wahrend der Er-
mittlung der Hintergrund-Zahlrate im geeigneten Abstand (ca. 10 m), oder
hinter eine dicke Betonwand (Abb. 83, Pos.2) zu stellen.

» Bei Messanordnungen mit Punktstrahlern wird empfohlen die Abschirmung

mit Strahler im geeigneten Abstand (ca. 10 m), oder hinter eine dicke Be-
tonwand zu stellen.

| QItRSEe
Ji

444—15 m—_%

4
1 Detektor 3  Entfernung
2 Betonmauer 4  Abschirmung (geschlossen)

Abb. 83 Voraussetzungen bei der Ermittlung der Hintergrund-Zahlrate

Die Hintergrund-Zahlrate (Abb. 82, Pos.1) ist die natirliche Hintergrundstrahlung
des Detektors und muss zumindest bei Stabdetektoren gemessen werden. Die kor-
rekte Aufnahme der Hintergrundstrahlung ermdglicht eine korrekte
Zerfallskompensation und hat somit Einfluss auf die Langzeitstabilitat.

Hintergrund Hintergrund

Zahrate: 0] cps Zahlrate: cps
Messzeit: e 300| s Messzeit: 5

QK | [ Abbrechen | I oK | ‘ Abbrechen :I
12 3 4 5
1 Eingabefeld Zahlrate [cps] 4 Prozessbalken
2 Eingabefeld Messzeit 5 Schaltflache <Stopp>

3 Schaltflache <Start>

Abb. 84 Kalibrier-Einstellungen: Hintergrund

1. Klicken Sie auf das Textfeld , Hintergrund” (Abb. 82, Pos.1).
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>

HINWEIS

Einflusse aus benachbarten Strahlenquellen missen ausgeschlossen werden um
Fehler bei der Messung der natirlichen Hintergrundstrahlung zu vermeiden.

Eine Warnmeldung ,Verandern der Hintergrundzahlrate fuhrt zu Komplett-
verlust der Kalibrierdaten” erscheint.
Klicken Sie <OK> um die Durchfiihrung einer neuen Messung zu bestatigen.

Ein neues Fenster "Hintergrund" (Abb. 84) zur Ermittlung der Hintergrund-
zahlrate 6ffnet sich.

3.

Klicken Sie auf das Feld ,, Messzeit” (Abb. 84, Pos.2) und geben Sie die Dauer
der Messung in Sekunden an. Je héher Sie die Messzeit einstellen, umso ge-
nauer fallt das Ergebnis aus.

Bestatigen Sie mit der Eingabetaste und klicken Sie auf die Schaltflache
<Start> um die Messung zu starten.

Die Messung wird durchgefihrt.

Klicken Sie <Ok> um die Zahlrate zu tbernehmen.
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Umgebung: Taramessung
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen: Umgebung

Eine Tara kalibriert die Messung auf das leere Band, und somit auf die Férderleis-
tung 0 t/h. Absorptionsschwankungen, bedingt durch Inhomogenitaten im
Forderband, bzw. wegen durchlaufender Stahlteilen (z.B. bei Kettenférderer),
muUssen dabei ausgemittelt werden.

Bei der Taramessung muss deshalb das Férderorgan laufen und der Durchschnitts-
wert Uber mehrere ganze Umlaufe ermittelt werden. Je hoéher die Anzahl der
Umlaufe ist, umso genauer fallt das Ergebnis aus.

Die Tarierung kann Uberprift werden, mit einer anschlieBenden Test-Messung bei
leerem Band. Wahrend der Test-Messung (ca. 10 Minuten) sollte sich keine oder
nur eine vernachlassigbare Masse (t) aufintegrieren.

Um die Tarierung durchzufihren gibt es zwei Moglichkeiten:

e Taramessung bei Zeitvorgabe (Abb. 86, Pos.1)
e Taramessung bei Bandlangenvorgabe (Abb. 86, Pos.2)

HINWEIS

Die Taramessung muss bei leerem Foérderorgan erfolgen. Wenn wéahrend der Ta-
ramessung plotzlich Material geférdert wird, wird das Ergebnis verfalscht. In
diesem Fall muss die Taramessung neu gestartet werden.

Zeit Lange ||a‘
Zeit: | 120,0'3 Lange: | 100000,0( mp

Zeitzahler: 5 Langenzahler: ‘: 0| mm
Aktive Tara: | 350 | cps
Tara-Rate: | 350|cps
[ ]
OK | ||Start | ’ Abbrechen I
1 3 4 2

Zeit |Lénge|  Zeit | Lange I
Zeit: s Lange: 20000,0] oy
Zeitzahler: — 10,9(s Langenzahler: 0,0| mm

Aktive Tara: | 350 | gps
Tara-Rate: | O|cps
]
l Abbrechen |
7 5 6 8

Eingabefeld Zeit [s] 5 Schaltflache <OK>
Eingabefeld Ldnge [mm] 6 Schaltflache <Stop>
Schaltflache <Start> 7 Anzeige gemessene Zeit

4 Eingabefeld aktuelle Tara Zahlirate [cps] 8 Anzeige gemessene Lange

w N =

Abb. 85 Kalibrier-Einstellungen: Umgebung
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Die Messung kann mit der Schaltflache <Stopp> (Abb. 85, Pos.6) abgebrochen wer-
den. Die bis zum Zeitpunkt des Abbruchs ermittelten Werte kénnen Gbernommen
werden, sofern die Zahlrate lange genug gemittelt wurde und ein ganzzahliger
Bandumlauf abgeschlossen ist.

Der Wert der Taramessung kann manuell eingegeben werden (Abb. 86, Pos.4), falls
die Zahlrate der Tarierung bekannt ist.

Taramessung bei Zeitvorgabe

1.

Markieren Sie das Band an einer Stelle und ermitteln Sie so die Zeit eines
Umlaufs.

Geben Sie ein Vielfaches der Zeit fur den Umlauf in das Eingabefeld (Abb. 85,
Pos.1) ein.
Beispiel: 1 Umlauf gemessen 56s

15 Umlaufe 840 s

Klicken Sie auf die Schaltflache <Start> (Abb. 86, Pos.3) um die Taramessung
zu starten.

Die Taramessung wird durchgefihrt und die gemessene Zeit (Abb. 85, Pos.7)
wird angezeigt.

Klicken Sie auf die Schaltflache <OK> (Abb. 85, Pos.5) um die Taramessung
zu speichern.

Sie gelangen zurlick in das Untermen , Kalibrier-Einstellungen: Umgebung”
und der ermittelte Wert wird Gbernommen.

Taramessung bei Bandlangenvorgabe

1.

Geben Sie die die Gesamtlange des Bandes (Ober- und Untergurt) in das Ein-
gabefeld (Abb. 85, Pos.2) ein.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Start> (Abb. 85, Pos.3) um die Taramessung
zu starten.

Die Taramessung wird durchgeftihrt und die gemessene Lange (Abb. 85,
Pos.8 ,Langenzahler”) wird angezeigt.

Klicken Sie auf die Schaltflache <OK> (Abb. 85, Pos.5) um die Taramessung
zu speichern.

Sie gelangen zurick in das Untermen , Kalibrier-Einstellungen: Umgebung”
und der ermittelte Wert wird Gbernommen.
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Kalibrier-Einstellungen: Nuklid
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen: Nuklid

In der Registerkarte ,Nuklid” kann das verwendete Isotop ausgewahlt werden. Die
Halbwertszeit des Isotops wird im Anzeigefeld (Abb. 86, Pos.1) angezeigt.

0 Kalibrier-Einstellungen

Grafik |

0 Kalibrier-Einstellungen

Farameter |Koeffizienten | Tabelle I Grafik |

Umgebungl MNuklid IPV Bereichl
MNUklid:

Parameter | Koeffizienten

Nukiid:
|Cs-137 -l

Halbwertszeit:

20,17 | Jahre

enutzerdefiniertes Nuklid
AU Ko

1 2

Anzeigefeld Halbwertszeit [Jahre]
Auswahlpfeil Nuklid

Auswahl Caesium-137

Auswahl Cobalt-60

5 Benutzerdefiniertes Nuklid

A WN -

Abb. 86 Kalibrier-Einstellungen: Nuklid

Nuklid andern
1. Klicken Sie auf den Auswahlpfeil (Abb. 86, Pos.2).

2. Wahlen Sie das verwendete Isotop Cs-137 (Abb. 86, Pos.3) oder Co-60 (Abb.
86, Pos.4) aus. Das Isotop des Strahlers steht auf dem Typenschild der Ab-
schirmung (Abb. 87).

3. Beider Auswahl ,Benutzerdefiniertes Nuklid” (Abb. 86, Pos.5) muss die Halb-
wertszeit des Isotops eingegeben werden.

(84 RADIOACTIVE #.4)
a SOURCE DATA a

Nr. ‘ Datum ‘

no date

Aktivitat mCi MBg Isotope

Activity ’ ‘ ’ ‘ |

Activite

Bgts: [ | mremh]| | uSvih

in 1m Abstand / at 1m distance / A une distance 1m
CAUTION, RADIOACTIVE MATERIAL
BERTHOLD TECHNOLOGIES GmbH & Co. KG

\_ D-75323 BAD WILDBAD, GERMANY

Abb. 87 Typenschild Strahler
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Kalibrier-Einstellungen: PV Bereich
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen: PV Bereich

In der Registerkarte ,,PV-Bereich” (Process Value Range) wird die untere und obere
Grenze des Messbereichs eingestellt.

0 Kalibrier-Einstellungen

Parameter |koeffizerten | Grafk|
Umgebung | Nuklid

PV Untere Grenze:
| 0,0l kafs

PV Obere Grenze:

| 55,6 | ka/s |
I —

1 Eingabefeld PV Untere Grenze
2 Eingabefeld PV Obere Grenze

Abb. 88 Kalibrier-Einstellungen: PV Bereich
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Kalibrier-Einstellungen: Koeffizienten
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen: Koeffizienten

Die Kalibrierkurve (Absorptionskoeffizienten) wird von der AWE aus den ermittel-
ten Messwerten berechnet und in der Registerkarte ,Koeffizienten” (Abb. 89)
angezeigt.

FUr diese Berechnung werden alle Kalibrierpunkte verwendet, bei denen die Para-
meter Zahlrate, Geschwindigkeit, Messzeit und Vergleichsgewicht gultige
Messwerte (> Null) enthalten.

Die Anzahl der berechneten Koeffizienten hangt von der Auswahl der Berech-
nungsmethode ab.

e Linear Koeffizient 1

¢ Quadratisch = Koeffizient 1, 2

e Kubisch Koeffizient 1, 2, 3

Bei Auswahl der Kalibiermethode ,Direkt” (Abb. 81, Pos.3) wird die Registerkarte
Tabelle ausgeblendet und gultige Koeffizienten (Abb. 89, Pos.2) mlssen eingege-
ben werden.

0 Kalibrier-Einstellungen 0 Kalibrier-Einstellungen

Parameter

Tabelle

Grafik |

Koeffizient 1: Ijl cm2fg Koeffizient 1: 0 |cm2/g
Koeffizient 2: |:|

( Koeffizient 3: El

1 2

1 Anzeigefeld Koeffzienten (Bsp.: Kubisch)

2 Eingabefeld Koeffizient (Kalibiermethode ,Direkt”, Berechnungsmethode ,Li-
near”)

Abb. 89 Kalibrier-Einstellungen: Koeffizienten
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Kalibrier-Einstellungen: Tabelle
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen

Durch die Taramessung steht bereits der erste Kalibrierpunkt fest: Der Nullpunkt.
Der Verlauf der Kalibrierkurve wird durch die Lage der Kalibrierpunkte und der
Kalibriermethode bestimmt.

Um Messfehler herauszumitteln, sollten jedoch mehrere Punkte bestimmt werden.
Bei jedem Messpunkt sollte moglichst eine andere mittlere Forderleistung gefah-
ren werden. Je mehr sich die Beladung, bzw. das Flachengewicht von einem
Kalibrierpunkt zum anderen unterscheidet, umso besser ist die Kalibrierung.

0 Kalibrier-Einstellungen

| Parameter | Koeffizienten | Tabelle | Grafik

| Prozes... | cps Y _cps | Masse... |

7
i |
Uil 0108201576
4 5 - .
III ‘ Bearblmten m ‘ Kpl. I‘usch.
1 2 3 4 5
1 Tabelle Kalibrierpunkte 5 Schaltflache Punkt I6schen <- >
2 Schaltflache <Bearbeiten> 6 Datum der letzten Bearbeitung
3 Schaltflache Messpunkt Hinzufligen < + > 7 Anzahl der Kalibrierpunkte
4 Schaltflaiche Punkte komplett I6schen (max.11)

<Kpl. lésch.>

Abb. 90 Kalibrier-Einstellungen (Tabelle)

Kalibriermethoden

Nach einer Kalibrierung kann das Gerat zur Messung verwendet werden. Im Fol-
genden werden verschiedene Kalibriermethoden vorgestellt. Die
Standardmethode ist die Vergleichsverwiegung mit der LKW-Waage oder Wage-
zellen.

Richtig vorbereitet und korrekt durchgeftihrt erméglicht sie, neben dem ,Mess-
wertabgleich Gber PV-Faktor”, die hochste Messgenauigkeit. Allerdings sind diese
Methoden in manchen Fallen nicht méglich. Deshalb werden mit den Kalibrierme-
thoden 3 bis 5 noch alternative Methoden vorgestellt.
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Kalibriermethode 1: Vergleichswiegung mit LKW-Waage
» Basiseinstellung ,Vergleichsverwiegung” (Abb. 81, Pos. 4)

Das durch den Messbilgel geforderte Material wird von einem LKW aufgefangen
und danach auf eine LKW-Waage gefahren. Die LKW Waage ist somit die Ver-
gleichswaage. Eine andere Méglichkeit ist das Material vor der Kalibrierung zu
verwiegen und fir die Kalibrierung bereit zu legen und es fur eine Kalibrierver-
wiegung auf das Férderorgan aufzuladen.

Benétigte Material-Menge

FUr einen Kalibrierverwiegung wird mindestens 20% Material der maximalen Foér-
derleistung bendtigt. Beispiel: Ist der Messbereich 0 - 200t/h, muss mindestens 40t
Material fur diese Kalibrierverwiegung zur Verfligung stehen. Bei einer vier
Punkte-Kalibrierung entsprechend das vierfache: 160t.

Generell gilt, je langer eine Kalibrierverwiegung lauft, desto genauer wird das Er-
gebnis der Kalibrierung. Deshalb werden Kalibrierverwiegungen oft mit der
maximalen Forderleistung, im oben genannten Beispiel mit 200t/h, durchgefuhrt.
Dies ist aber im Wesentlichen abhangig von der Durchfthrbarkeit der Vergleichs-
wiegung vor Ort.

Unwagbarkeiten

Da eine Kalibrierverwiegung im Regelfall auBerhalb eines normalen Produktions-
Prozesses durchgefluhrt wird, muss damit gerechnet werden dass eine Kalibrierver-
wiegung aus technischen oder anderen Griinden fehlschlagen kann. Fiir diesen Fall
sollte entsprechend mehr Material vorbereitet sein.

Kalibriermethode 2: Vergleichsverwiegung bei Lagerbehalter
mit Wagezellen

» Basiseinstellung , Vergleichsverwiegung” (Abb. 81, Pos. 4)

Das durch den Messbligel gemessene Material wird in einen Lagerbehalter gefor-
dert, der auf Wagezellen steht.

Alternativ kann das Material auch aus einem Lagerbehalter herausgefordert wer-
den. Bezlglich Materialmenge und Unwagbarkeiten gilt die Information unter
Vergleichsverwiegung mit LKW-Waage.

Kalibriermethode 3: Durchschnittliches Léngengewicht verwie-
gen

» Basiseinstellung , Durchschnittliches Langengewicht" (Abb. 81, Pos.5)

Bei einem Material welches als ,Endlos-Platte” durch den Messblugel geférdert
wird, kdnnen z.B. Platten von 1m Lange herausgeschnitten und gewogen werden.
Alle Platten (Referenz-Proben) miussen die gleiche Breite aufweisen.

Wahrend das Material durch den Messbiigel geférdert wird, mittelt die AWE die
Zahlrate. Gleichzeitig mussen die Referenz-Proben herausgeschnitten werden.

Die Zeitdauer der Vergleichsverwiegung sollte hierbei mindestens 5 Minuten be-
tragen. Das Vergleichsgewicht wird aus dem Mittelwert mehrerer Platten
errechnet und in kg/m eingegeben.

( B ERTHOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 121




7 Hauptmenl Gerateeinstellungen LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Kalibriermethode 4: Statische Kalibrierung
» Basiseinstellung ,Statisch” (Abb. 81, Pos.6)

Dabei wird lediglich eine kleine Menge Material durch den Messbligel geférdert,
welches vor oder nach der Kalibrierverwiegung auf einer Vergleichswaage gewo-
gen wurde/wird. Dieses Material wird sehr langsam oder in kleinen Schritten durch
den Messblgel geférdert. Ist das Material leicht, so kann es unter Umsténden auf
einer Folie langsam durch den Messbligel gezogen werden. Sofern es nicht ver-
nachlassigbar ist, muss das Gewicht der Folie zum Material-Gewicht hinzu addiert
werden.

Wahrend das Material durch den Messblgel gezogen wird, mittelt die LB 472 die
Zahlrate. Das Durchziehen des Materials durch den Messblgel sollte mindestens 5
Minuten dauern damit der statistische Fehler wahrend der Zahlraten-Mittelung mi-
nimiert wird und auch Inhomogenitaten in der Materialbelegung ausgemittelt
werden. Das Vergleichsgewicht wird in kg/m eingegeben.

HINWEIS

Eine statische Kalibrierung muss sehr sorgfaltig durchgefiihrt werden, da sonst
die zu erwartende Genauigkeit nicht all zu hoch ist. Auch hier gilt je langer der
Kalibriervorgang dauert desto genauer das Ergebnis.

Kalibriermethode 5: Direkteingabe
» Basiseinstellung , Direkt” (Abb. 81, Pos.3)

Diese Methode kann angewendet werden, wenn die Genauigkeitsanforderungen
nicht zu hoch sind. Sie kann aber zumindest als Initialkalibrierung verwendet wer-
den, damit die Messung zunéchst sinnvolle Werte anzeigt.

Wichtig ist hierbei dass die Eingabe flur die Bandbreite der Breite des tatsachlich
geforderten Materials entspricht. Als weiterer Parameter wird dann lediglich der
Absorptionskoeffizient bendétigt. Fur Co-60 muss dann -0,044 und fur Cs-137 der
Wert -0,066 eingegeben werden. Mit diesen Einstellwerten kann die Messung dann
direkt gestartet werden. AnschlieBend kann dann je nach Bedarf mit einer der
oben genannten Methoden die Messgenauigkeit optimiert werden.

Kalibriermethode 6: Messwertabgleich Gber PV Faktor
» Mess-Satz: Tuning (Abb. 100)

Wenn eine Vergleichsverwiegung nicht méglich ist, dann kann auch tber eine Bi-
lanzierung die Uber mehrere Tage oder Wochen lauft, der Messwert optimiert
werden. Hierzu geniigt es die Messung zunéachst Uber die zuvor beschriebene Di-
rekteingabe einzustellen.

Mit dieser Einstellung wird dann die Messung betrieben. Von diesem Zeitpunkt an
muss dann die Gesamtmasse des angelieferten Materials gesammelt werden das
Uber das Forderorgan geférdert wurde. Parallel dazu muss die Tonnage (t) vom
Messgerat Uberwacht werden. Dies geschieht entweder Uber den internen im LB
472 vorhandenen Massenzahlers, oder Uber einen externen an der LB 472 ange-
schlossenen Zahler.

Nach einem Zeitraum von mehreren Tagen kann dann die ermittelte Gesamtmasse
der LB 472 mit der Gesamtmasse der Bilanzierung verglichen werden. Eine dabei
vorhandene Abweichung kann dann mit dem "PV Faktor", im MenU Tuning ( siehe
Gerateeinstellungen | Setup | Signalbearbeitung | Tuning ), nachjustiert werden.
Diese Moglichkeit bietet, in den Fallen in denen das moglich ist, oftmals die beste
Genauigkeit mit dem geringsten Aufwand.
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Neuen Kalibrierpunkt hinzufiigen

1 2 3
Einlesewerte Iwbsswen:e ‘ Einlesewerte ]MesswerlE ‘ Einlesewerte | Messwerte
Masse: 0|t Masse/m: 0| kg/m Masse/m: 0 kg
Zéhlrate: 0] ops Z&hirate: 0| cpo ZaHrate: 0] cps
Bandgeschwindigkeit: 0| mse Bandgeschwindigkeit: 0 mss
V_CPS: 0 V_CPS: 0
Zeizdhler: 0,0 s Zeitzahler: 0,0]s Zeitzahler: 0,0]s
[ ] [ 1 [ ] [
[ ok | | caca | Sat [ ok | [ canea || St | [ ok | [ caxe || 5=t |
Enlesewerta | Messwerts | Einlesewerte [Messwang] S m
Masse: 0lt Masse/m: 0l kg/m Masse/m: —lu_ va/m
Zahirate: 172 | eps Zzhirate: 169 | cps Zahlrate: 172 ps
Bandgeschwindigkeit: 1| mfs Bandgeschwindigkeit: 1| ms
W_CPS: -3,068 V_CPS: -3,051
Zeizahler: 47,4|s Zeitzahler: 5295 Zeitzdhler: [ w9s
| e (— || — = -
o | _oms | ] o s ] |5 | o | o || 5% |
4 5 6
|EinlesewerIE
Masse (Kalb-Satz): 0l 7
PV (Calb. Set): [ olamn 8
r::ss; (Mis-Salz): olt 9
o Seh i
(Mesas. Set) |j kn/min 10
[ ]
‘ OK | | Cancel | ‘ S
1 Fenster Vergleichswiegung 6 Eingabefeld Masse [kg/m]
2 Fenster Durschn. Ldngengewicht 7 Masse im Kalibrierparametersatz
3 Fenster Statisch 8 PV-Bereich im Kalibrierparametersatz
4 Eingabefeld Masse [t] 9 Masse im aktiven Messparametersatz
5 Eingabefeld Masse [kg/m] 10 PV-Bereich im aktiven Messparameter-
satz
Abb. 91 Kalibrierpunkte (Einlesewert / Messwert)

HINWEIS

Beachten Sie die ausgewahlte Kalibrier — und Berechnungsmethode in den Basis-

Einstellungen (Abb. 81).

1. Klicken Sie auf die Schaltflache <+> (Abb. 90, Pos.2).

reicht.

Das Fenster ,Einlesewert | Messwert” (Abb. 90) 6ffnet sich.

Belegen Sie das Forderband mit Material bei laufendem Férderband.

Dricken Sie die Schaltflache <Start> wenn das Material den Messblgel er-

Die AWE beginnt automatisch mit der Zeitnahme und dem Mitteln von Im-

pulsrate und Geschwindigkeit wahrend der Messung.

In der Registerkarte ,, Messwerte” werden die Masse und der PV-Bereich des

Kalibrierparametersatzes (aktuelle Ermittlung der Werte) und des aktiven
Messparametersatzes angezeigt.

(8erTHOLD
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4. Klicken Sie auf die Schaltflache <Stopp> wenn das fir den Verwiegungsver-
gleich herangezogene Material den Messbiigel passiert hat.

» Die gemittelte Impulsrate und Bandgeschwindigkeit sowie die Messzeit wer-
den angezeigt.

5. Wiegen Sie das durch den Messblgel geférderte Messgut mit einer Ver-
gleichswaage (falls noch nicht erfolgt).

6. Geben Sie das Messergebnis der Vergleichswaage in das Eingabefeld
~Masse”, ,Masse/m” (Abb. 91, Pos. 4, Pos. 5 oder Pos. 6) ein.

Klicken Sie auf die Schaltflache <OK> um den Kalibrierpunkt zu speichern.
» Sie gelangen zurick in das MenU "Kalibrier-Einstellungen: Tabelle" und der
ermittelte Kalibrierpunkt wird aufgelistet.

8. Soll eine weitere Vergleichsverwiegung durchgefiihrt werden, verfahren Sie
wie in Schritt 1. bis 6. beschrieben. Ein weiterer Kalibrierpunkt ist méglichst
bei anderer Materialbelegung aufzunehmen.

HINWEIS

Alle Eingaben und Anderungen in den Einstellungen werden erst wirksam,
wenn Sie im Men( ,Kalibrieren” auf die Schaltflache <Kalibrieren> klicken
(siehe Ubernachstes Kapitel).
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Kalibrier-Einstellungen: Grafik
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrier-Einstellungen: Grafik

In der Registerkarte , Grafik” wird die Kennlinie der durchgefiihrten Kalibrierung
dargestellt.

0 Kalibrier-Einstellungen

Parameter |I<neﬁ’|zienten

601

40+ /
3

T T T

T T T
005 -1 -1,5 2| -25 -3
[RMsE:  s.000kgjs Iy cps CORR: s.uouI

1 2

1 Achse Férdermenge [kg/s}
2 Achse Zdhlrate [V_cps]
3 Kennlinie

Abb. 92 Kalibrier-Einstellungen (Grafik)
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Kalibrieren
Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Kalibrieren

Im Kalibrierparametersatz befinden sich alle Daten, die fir eine vollstandige Mes-
sung notig sind. Beim Anklicken der Schaltflache ,Kalibrieren” werden alle Daten
vom Kalibrierparametersatz in den Messparametersatz bernommen. Erst danach
kénnen sie zur Messwertberechnung verwendet.

Um einen anderen Messparametersatz zu aktivieren, wahlen Sie im Menu ,, Messpa-
rametersatz abrufen" den entsprechenden Messparametersatz (1 - 4).

Andere Messparametersatze sind nur in den wenigen Fallen erforderlich, in denen
verschiedene Produkte Uber das gleiche Forderorgan gefordert werden, bei denen
es zudem nicht moglich ist mit einer Kalibriereinstellung zu messen. In den aller-
meisten Fallen wird aber immer das gleiche Produkt gefoérdert, so dass nur der erste
Messparametersatz kalibriert werden muss.

Der aktive Messparametersatz wird im Auswahlfeld Messparametersatz-Nr. (Abb.
93, Pos.2) angezeigt.

Kalibrierung erfolgreich

Die Kalbrierdaten wurden erfolgreich in

Messparametersatz Nr.: | Messparametersatz 3 gespeichert.

Kalillarieren

‘ ’ Schiieen

1 2 3

1 Schaltflache <Kalibrieren>
2 Auswahlfeld Messparametersatz-Nr.
3 Fenster "Kalibrierparametersatz"

Abb. 93 Kalibrierung

1. Klicken Sie auf die Schaltflache <Kalibrieren> (Abb. 93, Pos.1) um die aktuel-
len Kalibriereinstellungen in den ausgewahlten Messparametersatz (Abb. 93,
Pos.2) zu Gbernehmen.

»  Ein neues Fenster mit der Meldung "Kalibrierung erfolgreich" (Abb. 93,
Pos.3) erscheint.

Klicken Sie auf die Schaltflache <SchlieBen>.
» Die Kalibrierung wurde durchgefiuhrt.

WICHTIG

Der PV Faktor des jeweiligen Messparametersatzes wird bei der Kalibrierung

auf 1,0 zurtickgesetzt.
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HINWEIS

Verwenden Sie hierzu die Testzdhlrate im Simulationsment.

Als Wert fur die Testzahlraten konnen z.B. die Zahlraten aus den Kalibrierpunk-
ten verwendet werden. Prifen Sie ob bei der jeweiligen Testzahlrate der
richtige Messwert angezeigt wird.

ﬂ Uberprufen Sie Ihre Kalibrierung indem Sie eine Detektorzéahlrate simulieren.

Berucksichtigen Sie bei einer Simulation, dass bei mehr als einem Kalibrierpunkt
die Kalibrierkennlinie Uber eine Regression ermittelt wurde und somit nicht genau
der Messwert zu erwarten ist, der beim jeweiligen Kalibrierpunkt eingegeben
wurde.

Wird ein Tacho verwendet dann muss auch die Tachogeschwindigkeit in diesem
Mena simuliert werden.

Messparametersatz abrufen

Gerateeinstellungen | Setup | Kalibrierung | Messparametersatz abrufen

0 Messparametersatz abrufen Messparametersatz abrufen

Messparametersatz abrufen

Messparametersatz 2 abrufen. Die Daten im
Kalbrierparametersatz werden tberschrieben.

Messparametersatz MNr.: Fortfahren?

Messparametersatz
|

‘ Ja | ‘ MNein

1 2 3
1 Schaltflache < Messparametersatz abrufen>

2 Auswahlfeld Messparametersatz-Nr.
3 Fenster " Messparametersatz abrufen"

Abb. 94 Messparametersatz abrufen

1.  Wahlen Sie den Messparametersatz (Abb. 94, Pos.2) aus, der aktiviert werden
soll.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Messparametersatz abrufens.
Das Fenster mit der Meldung ,, Messparametersatz abrufen” erscheint.

Klicken Sie auf <Ja> um zu bestatigen.

v M W N

Der Messparametersatz wurde in den Kalibrierparametersatz tberschrieben
und die aktive Messparametersatz-Nr. wird in der Standardanzeige unter
.aktiver Parametersatz” angezeigt.
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7.3.4 Messung
Gerateeinstellungen | Setup | Messung
Das Untermeni "Messung" dient zur Ubersicht der verfigbaren Messsatze und de-
ren Einstellungen. Die Messsatze 1 ... 4 zeigen Parametereinstellungen die ggf.
zuvor kalibriert wurden. Welcher Messsatz gerade aktiv ist, hangt von der Einstel-
lung im Menu , Aktiver Messsaz” ab. Eine Verwendung der Messparametersatze 2
...4ist nur in den wenigen Fallen erforderlich in denen verschiedene Produkte Uber
das gleiche Forderorgan geférdert werden, bei denen es zudem nicht méglich ist
mit einer Kalibriereinstellung zu messen.
o Messung
Aktiver Messsatz
Mess-5Satz 1
Mess-Satz 2
Mess-Satz 3
Mess-Satz 4
Abb. 95 Untermeni ,Messung”
Messung: Aktiver Messsatz
Gerateeinstellungen | Setup | Messung | Aktiver Messsatz
Im Untermena ,Aktiver Messsatz” kann ein Messparametersatz mithilfe des Digi-
taleingangs oder auch durch Anwahl in diesem Men( aktiviert werden.
In den allermeisten Fallen wird lediglich der Messparametersatz 1 verwendet. In
den Fallen aber, in denen verschieden Produkte Uber das gleiche Férderorgan ge-
fordert werden, kann hier bei einem anderen Produkt auf einen anderen
Messparametersatz umgestellt werden, der aber zuvor auch kalibriert sein muss.
Die Umschaltung auf andere Messsatze ist auch Uber die digitalen Eingdnge még-
lich.
o Aktiver Messsatz
| 1
[ Digitaleingang zur Selektion verwenden
Messparametersatz Nr.: |3 v: 2
1
2
3
1 Auswahlkastchen , Digitaleingang zur Selektion verwenden”
2 Auswahlfeld Messparametersatz-Nr.
Abb. 96 Aktiver Messsatz
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1. Wahlen Sie den Messparametersatz (Abb. 96, Pos.2) aus, der durch den Digi-
taleingang aktiviert werden soll.

2. Aktivieren Sie das Auswahlkastchen , Digitaleingang zur Selektion verwen-
den” (Abb. 96, Pos.1).

» Der angewadhlte Messparametersatz wird bei der Zuweisung , Aktiver
Messparametersatz” im Menu Eingange | Digital Eingange | DI Zuweisung ak-
tiviert.

0 Mess-Satz 1

Basis-Einstellungen

Kalibrier-Einstellungen
Tuning

PV Alarm Einstellungen

( Mess-Satz 1 Massenzahler

Abb. 97 Untermeni , Messsatz”

Mess-Satz 1 — 4 : Basiseinstellungen
Gerdteeinstellungen | Setup | Messung | Messsatz 1 - 4 | Basiseinstellungen

Im Untermeni ,Basiseinstellungen” des jeweilgen Messsatzes werden die ausge-
wahlte Kalibriermethode und die Berechnungsmethode angezeigt.

o Basis-Einstellungen

alibriermethode
|"»f'ergleic}'Bvelwiegmg

erechnungsmethode

|Linear

Abb. 98 Mess-Satz: Basiseinstellungen
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Mess-Satz 1 — 4 : Kalibriereinstellungen
Gerateeinstellungen | Setup | Messung | Messsatz 1 - 4 | Kalibriereinstellungen

Im Untermeni ,Kalibrier-Einstellungen” des jeweiligen Messsatzes werden alle
Einstellungen angezeigt, die im Ment , Kalibrierung” vorgenommen wurden.

o Kalibrier-Einstellungen

Parameter |Koeffizienten Tabellel Graﬁk|

Umgebung | Nuklid | Py Bereich |

0 Kalibrier-Einstellungen

| Parameter |Koefﬁzienten ITabeIIe I Grafik I
Urngebung | Nuklid | P Bereich |

Hintergrund: EI = Muklict:
Cs-137
Tara-Zzhlrate s I =
Breite Frderorgan: 100,0 | ram Halbwertszeit:
Jahre

0 Kalibrier-Einstellungen

Parameter |koeffizientan | Tabelle I Graﬂkl
Umngebung | Nuklid | PY Bereich |

PV Untere Grenze:
| 0,0 |ka/min

0 Kalibrier-Einstellungen

Parameter | Koeffizienten | Tabelie

Grafik I

Koeffizient 1: 0,00011096 |cm2/g
Koeffizient 2: 1,7476e+06
( Koeffizient 3: 5,3322e+07

PY Cbere Grenze:
| 3650,0 | kg/min

0 Kalibrier-Einstellungen

0 Kalibrier-Einstellungen

Parameter | Koeffizienten Grafik Parameter | Koeffizienten | Tabelle | Grafk |
IPrDzes... Icps Y_cps IMasse... 40004
4522,613 30 0,032... 1,5
6818,181 176,68 -0,05.. 0,5 Z
10344,... 80 -001. 1 § 2000
4] |
0
311 31.07.2017 7 o om0
RMSE: 300, 0kg/min v cos  [CORR: 5000

Abb. 99 Mess-Satz: Kalibriereinstellungen
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Mess-Satz 1 — 4 : Tuning
Gerateeinstellungen | Setup | Messung | Messsatz 1 - 4 | Tuning

Im Untermeni Tuning kénnen Feineinstellungen des jeweiligen Messsatzes vorge-
nommen werden.

PV Faktor: 1,0

Schleichmengenunterdrickung

0,000] th 5

1 Eingabefeld ,PV Faktor”
2 Eingabefeld "Schleichmengenunterdrickung"

Abb. 100 Mess-Satz Untermen ,, Tuning”

PV Faktor Hier kann ein multiplikativer Faktor zur Korrektur der
Forderleistung eingegeben werden. Die Foérderleistung
wird mit diesem Wert multipliziert. Bei erneuter Kalib-
rierung wird der Wert automatisch auf , 1" gesetzt.

Schleichmengen- Die hier eingegebene Schleichmenge wird unterdrickt,

unterdriickung und solange der eingegebene Wert nicht Uberschritten
wird, erscheint eine Foérderleistung von 0 in der An-
zeige.
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Mess-Satz 1 — 4 : PV Alarm Einstellungen
Gerateeinstellungen | Setup | Messung | Messsatz 1 - 4 | PV Alarm Einstellungen

Im Untermeni PV Alarm-Einstellungen” kénnen die Alarme aktiviert und die
Werte fur die Alarme (max. und min.) und deren Hysterese eingestellt werden.

Bei Uberschreitung oder Unterschreitung des Schaltpunktes erscheint in der Sta-
tusanzeige eine Ereignismeldung, wenn unter Alarme | PV Alarm Verhalten ein NE
107 Status ausgewahlt ist.

Istim Menu Ausgéange | Digital-Ausgang | DO Zuweisung ,Unterer PV Alarm” oder
~Oberer PV Alarm” zugewiesen, schaltet das Relais.

0 PV Alarm Einstellungen

Alarm: [, UEVE 1

[

Aktiv: [] [ 5

Schaltpurkt: | g0 | | 6000,0 ‘

Hysterese: |_ 60,0 | | 60,0 ‘

PV Einheit: kag/rmin kg/min

3 4 56
1 Auswahlkastchen ,Min. Aktiv" 5 Eingabefeld ,Schaltpunkt oberer
2 Auswahlkastchen ,Max. Aktiv*” Wert”
3 Eingabefeld ,Schaltpunkt unterer 6 Eingabefeld "Hysterese oberer
Wert" Wert"

4 Eingabefeld ,Hysterese unterer Wert”

Abb. 101 Mess-Satz Unterment ,,PV Alarm Einstellungen”

Mess-Satz 1 — 4 : Massenzéhler
Gerateeinstellungen | Setup | Messung | Messsatz 1 - 4 | Massenzahler

Im Untermeni Massenzahler des jeweiligen Messsatzes der Live-Wert des Massen-
zahlers angezeigt (Abb. 102, Pos.1). Mit der Schaltflache <Massenzahler
zurticksetzen> (Abb. 102, Pos.2) kann der Zahler auf 0 zurlickgesetzt werden.

o Mess-Satz 3 Massenzahler

Live-Werte Massenzahler

2125 | ¢ 1

Massenzahler zuricksetzen

1 Anzeigefeld Live-Werte Massenzahler
2 Schaltflache <Massenzédhler zuriicksetzen>

Abb. 102 Mess-Satz Untermen , Massenzahler” Bsp.: Mess-Satz 3
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7.3.5

Signalbearbeitung

Gerateeinstellungen | Setup | Signalbearbeitung
Im Untermenl "Signalbearbeitung" kénnen Sie folgende Einstellungen vorneh-
men und Informationen ablesen:

e Dampfung (Zeitkonstante)

e PV Bereich

e Tuning

e Strahlertausch

0 Signalbearbeitung

Dampfung
PV Bereich
Tuning

Strahlertausch

Abb. 103 Signalbearbeitung

Signalbearbeitung: Dampfung
Gerateeinstellungen | Setup | Signalbearbeitung | Dampfung

Im Unterment ,,Dampfung” kann die Reaktionszeit der Messwert-Anzeige (Stan-
dard-Anzeige) eingestellt werden. Bei einer kleinen Zeitkonstante (min. 1 Sek)
reagiert die Messung schnell auf schnelle Prozessanderungen. Bei einer groen
Zeitkonstante reagiert die Messung entsprechend langsamer. Durch die starkere
Filterung wird aber der statistische Fehler bei einer gréBeren Zeitkonstante redu-
ziert und somit die Schwankungen im Messsignal geglattet. Bei der
radiometrischen Férdermengenmessung wird haufig eine Zeitkonstante von ca.
30s verwendet.

Zeitkonstante: 1,0 s

Abb. 104 Signalbearbeitung (Dampfung)

1. Klicken Sie auf das Eingabefeld um die Zeitkonstante zu dndern.
2. Bestatigen Sie den Wert mit der Eingabetaste.

» Die Zeitkonstante wurde geandert.
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Signalbearbeitung: PV-Bereich
Gerateeinstellungen | Setup | Signalbearbeitung | PV-Bereich

In der Registerkarte ,,PV-Bereich” (Process Value Range) kann die untere und obere
Grenze des Prozessbereichs des aktiven Messparametersatzes eingestellt werden.
Diese Grenzwerte definieren den Signalbereich des analogen Stromausganges (4 ...
20 mA bzw. 0 ... 20 mA). Es wird die Einheit angezeigt, die im MenU System | Ein-
heiten im Feld ,PV" ausgewahlt ist.

Aktiver Messparametersatz: [3]

PV Untere Grenze:
| 0,000] th ]

PV Obere Grenze:
| 166,7| +m

1 Eingabefeld min. Prozesswert
2 Eingabefeld max. Prozesswert

Abb. 105 Signalbearbeitung (PV-Bereich) Bsp.:Mess.-Parametersatz 3, Einheit t/h

1. Klicken Sie auf das Eingabefeld (Abb. 105, Pos.1) um den Prozesswert einzu-
geben, der einem Ausgabestrom von 4mA entsprechen soll.

2. Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.

3. Kilicken Sie auf das Eingabefeld (Abb. 105, Pos.2) um den Prozesswert einzu-
geben, der einem Ausgabestrom von 20mA entsprechen soll.

4. Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.
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Signalbearbeitung: Tuning
Gerateeinstellungen | Setup | Signalbearbeitung | Tuning

Im Untermen Tuning kénnen Feineinstellungen des aktiven Messsatzes vorge-
nommen werden.

aktiver Messparametersatz: [3]

PYW Faktor:
| ol

Schleichmengenunterdriickung
| 0,000 ] 14,

1 Eingabefeld ,PV Faktor”
2 Eingabefeld , Schleichmengenunterdrickung”

Abb. 106 Mess-Satz Untermen( ,Tuning" Bsp.: aktiver Messparametersatz 3, Ein-

heit t/h
PV Faktor Hier kann ein multiplikativer Faktor zur Korrektur der
Forderleistung eingegeben werden. Die Forderleistung
wird mit diesem Wert multipliziert. Bei erneuter Kalib-
rierung wird der Wert automatisch auf , 1" gesetzt.
Schleichmengen- Die hier eingegebene Schleichmenge wird unterdrickt,
unterdriickung und solange der eingegebene Wert in der gewahlten

Einheit der Forderleistung nicht Gberschritten wird, er-
scheint 0 in der Anzeige.
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Signalbearbeitung: Strahlertausch

Gerateeinstellungen | Setup | Signalbearbeitung | Strahlertausch

In diesem Unterment kann die Benachrichtigung flr einen Strahlertausch aktiviert
werden. Beim Erreichen des Datums erscheint die Wartungs-Meldung ,,Strahler-
tausch veranlassen”.

HINWEIS

ﬂ Aus Strahlenschutzgrinden wird ein Strahlertausch nach 15 Jahren empfohlen.

4
0 Strahlertausch ‘ _
= D,
MDMDFS S
o , 27281 2 3 4 5 ﬂ
— | Benachrichtigung aktviert 6 7 8 9 10 11 12
13 14 15 16 17 18 19
[01.01.2013 ~] 20 21 22 23 24 25E
q 2728293031 1 2
3 4 5 6 7 8 9
Today: 26.07.2017
1 2 3
1 Auswahlkastchen , Benachteiligung aktiviert"
2 Auswahlpfeil Kalender
3 Monatsansicht Kalender
4 Auswahlpfeile Monat
5 Eingabefeld Jahreszahl

Abb. 107 Datum Strahlertausch

Strahlertauschdatum einstellen

1.
2.

Aktivieren Sie das Auswahlkastchen (Abb. 107, Pos.1).

Klicken Sie auf den Auswahlpfeil (Abb. 107, Pos. 2), um das Datum einzustel-
len.

Der Kalender wird aufgeklappt.

Klicken Sie auf das Jahr (Abb. 107, Pos.5) um mit den Pfeiltasten das Jahr aus-
zuwahlen oder im Eingabefeld das Jahr einzugeben.

Stellen Sie den Monat (Abb. 107, Pos.4) ein und wahlen Sie einen Tag aus.

Der Kalender wird eingeklappt und die Benachrichtigung wurde eingerich-
tet.
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7.3.6 Eingange

Gerateeinstellungen | Setup | Eingdnge

Im Untermen( Eingdnge kann die Funktion der beiden Eingange eingestellt und

angezeigt werden.
o Eingdnge

Digital-Eingénge

Analog-Eingang (AI)

o Digital-Eingange 0 Analog-Eingang (AI)

DI Zuweisung Al Zuweisung

DI Status Al Kalibrieren

Abb. 108 Meni ,Eingange”, Untermen( ,Digital-Eingange, Untermeni ,, Ana-
log-Eingang”
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Digital-Eingdnge: DI Zuweisung
Gerateeinstellungen | Setup | Eingdnge | Digital-Eingange | DI Zuweisung

Im Men( Zuweisung wird festgelegt, welche Funktion bei Schaltung des Digital-
Eingangs ausgefihrt wird.

0 DI Zuweisung

rDI-1 Zuweisung
Funktion: Zustand:| PASSIV | 1
Keine he

M =]
rOI-2 Zuweisung
Funktion: Zustand:| PaASSIY | 2
|Keine E|

o DI Zuweisung

rDI-1 Zuweisung rDI-1 Zuweisung

Funktion: Zustand:| PASSIY Funktion:

3— e

Ll | [Messung anhalten
{Bandstopp
Aktiver Messparametersatz
Massenzahler zurlicksetzen
Tara-Zahrate abgleichen (Zeit)
Tara-Zahrate abgleichen (Lange)
Tara-Zahlrate abgleichen (kontinierlic

o DI Zuweisung

Zustand:| PASSIV

Messung anhalten
Bandstopp
Aktiver Messparametersatz
Massenzahler zurlicksetzen
Tara-Zahrate abgleichen (Zeit)
Tara-Zahrate abgleichen (Lange)
Tara-Zahrate abgleichen (kontinuierlic

DI-1 Zuweisung Zustand
DI-2 Zuweisung Zustand
DI-1 Zuweisung: Auswahl der Funktion
4 DI-2 Zuweisung: Auswahl der Funktion

1
2
3

Abb. 109 DI-Eingange Zuweisung

Beim Zustand ,,AKTIV” (Abb. 109, Pos.1, Pos.2) wird die gewahlte Funktion ausge-
fuhrt. Der Zustand aktiv wird durch SchlieBen des digitalen Eingangs

herbeigefuhrt.
Messung anhalten Bei geschlossenem Kontakt wird die Messung an-
gehalten. Der letzte Messwert wird eingefroren.
Wird der Kontakt gedffnet, dann lauft die Mes-
sung vom letzten Messwert aus weiter.
Bandstopp Bei geschlossenem Kontakt wird die Messung an-

gehalten. Der Messwert der Forderleistung (z.B.
t/h) wird auf 0 gesetzt. Wird der Kontakt ge6ffnet,
dann lauft die Messung von dem Messwert aus
weiter der vor schlieBen des Kontaktes angezeigt
wurde.

Diese Funktion sollte bei konstanter Bandge-
schwindigkeit verwendet werden um eine
Gewichtsaufsummierung bei stehendem Band zu
verhindern.
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Aktiver Messparame-
tersatz

Massenzéahler zurick-
setzen

Tara-Zahlrate abglei-
chen (Zeit)

Tara-Zahlrate abglei-
chen (Lange)

Tara-Zahlrate abglei-
chen (kontinuierlich)

7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

Es wird in den angewahlten Messparametersatz (1
—4) umgeschaltet, wenn das Auswahlkastchen
"Digitaleingang zur Selektion verwenden" akti-
viert ist.

Durch den zweiten digitalen Eingang kénnen 4
kombinatorische Moglichkeiten konfiguriert wer-
den.

DigIn 1 Dig In 2

offen offen Mess-Satz 1
offen zu Mess-Satz 2
zu offen Mess-Satz 3
zZu zu Mess-Satz 4

Der Massenzéhler des aktiven Messsatzes wird auf
0 zurlckgesetzt.

Die Funktion ,Tara-Zaéhlrate abgleichen (Zeit)"
wird fur eine externe Steuerung der Tarierung ge-
nutzt. Die Messzeit hangt von der eingegebenen
Taramesszeit ab.

Die Funktion ,Tara-Zahlrate abgleichen (Lange)”
wird far eine externe Steuerung der Tarierung ge-
nutzt. Die Dauer der Messung hangt von der
eingegebenen Bandldnge ab.

Die Funktion ,Tara-Zahlrate abgleichen (kontinu-
ierlich)” wird fur eine externe Steuerung der
Tarierung genutzt. Die Taramessung dauert so
lange, wie der Kontakt geschlossen ist.
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Analog-Eingang: Al Zuweisung
Gerateeinstellungen | Setup | Eingdnge | Analog-Eingang | Al Zuweisung

Im Untermeni , Al Zuweisung" wird die Methode zur Ermittlung der Bandge-
schwindigkeit eingestellt. Der analoge Eingang kann als Impulseingang (Tacho)
oder als Stromeingang verwendet werden.

Der Tachometer dient zur Erfassung der Férdergeschwindigkeit. Die Stromversor-
gung des Tachometers erfolgt durch den 24VDC Spannungsausgang an der
Klemmleiste (a20, a18) der LB 472 oder durch ein separates Netzteil. Die AWE kann
Signale von Impulstachos sowie Stromsignale (0/4 - 20mA) verarbeiten.

o Al Zuweisung 0 Al Zuweisung

|Festwert El |Tach0 Impulseingang El
rLive-werte Live-\Werte

rZuweisung: rZuweisung

Festwert m/s Pulse/Umdr.: 500
| Vorschub/Umdr.: | mm

1 2
0 Al Zuweisung 0 Al Zuweisung
|Tacho Impulseingang mit Laufrad EI |Tacho Stromeingang E|
rLive-Aerte rLive-\werte
b Jwe mis mA

rELIWEISLING rZUWeisUng

myfs
Pulse/Urmdr.; 500 4,0]ma  » T
Vorschub/Umdr.:| rm ma » | 2,0| mss

3 4

[l
S
D I

Festwert

Tacho mit Impulseingang

Tacho mit Impulseingang und Laufrad
4 Tacho Stromeingang

W N =

Abb. 110 Analog Eingang: Zuweisung

Festwert Messung mit konstanter Bandgeschwindigkeit. Die
Geschwindigkeit wird als fester Wert eingegeben.

Tacho mit Impuls- Diese Einstellung wird Ublicherweise dann verwendet

eingang wenn ein Tacho mit Impulsausgang an einer Welle des

Forderantriebs angeschlossen wird. Es sind zwei Einga-
ben erforderlich:

1. Pulse/Umdr.

Es muss die Impulsanzahl eingegeben werden die der
Tacho bei einer Umdrehung ausgibt. Dieser Wert ist
normalerweise auf dem Typenschild des Tachos abzu-
lesen.

2. Vorschub/Umdr.
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Es muss der Vorschub des Bandes eingegeben werden,
die das Férderorgan bei einer Tachoumdrehung zu-

racklegt.
Tacho mit Impuls- Diese Einstellung wird Ublicherweise dann verwendet
eingang und Lauf- wenn ein Tacho mit Impulsausgang und mit einem
rad Laufrad auf ein Férderband (Ublicherweise auf den

Untergurt) aufgelegt wird. Sofern der Tacho von Bert-
hold geliefert wurde, entspricht der Umfang des
Laufrades 500 mm. Somit ist die Eingabe fiir den Vor-
schub/Umdr. vorgegeben.

Pulse/Umdr.

Es muss die Impulsanzahl eingegeben werden die der
Tacho bei einer Umdrehung ausgibt. Dieser Wert ist
normalerweise auf dem Typenschild des Tachos abzu-

lesen.
Tacho Stromein- Diese Einstellung wird dann verwendet wenn das Ge-
gang schwindigkeitssignal als Stromsignal in die LB 472

eingespeist wird. Hierzu muss ein Schalter im Gehause
des LB 472 von Impulseingang zu Stromeingang ein-
gestellt werden (siehe Kapitel 5.3).

Analog-Eingang: Al Kalibrieren
Gerateeinstellungen | Setup | Eingdnge | Analog-Eingang | Al Kalibriren

Wird das Messsignal fur die Geschwindigkeit Gber ein Stromsignal 0/4 — 20mA ein-
gespeist, muss der Strom fur die minimale (unterer Kalibrierpunkt) und maximale
Geschwindigkeit (oberer Kalibrierpunkt) eingestellt sein. Bei einem Gerat das di-
rekt vom Werk kommt ist der Stromeingang bereits eingestellt.

—_— Abgleich Analog-Eingang (AI)
0 Al Kalibrieren Urkerer KalbriurkE:
Drticken Sie 'Kalbrieren' urm Kalbrigrun
des Analog-Ei Al N = s
€S ANalog-tingang ( ) ZuU starten Abgleich Analog-Eingang (AI)
_ Chberer Kalbrierpunkt:

20,000 | ma

)|

‘ Kalbrieren
|

‘ Weiter j| Abbruch

1 2 3

1 Schaltlfache <Kalibrieren>
2 Eingabefeld ,Unterer Kalibrierpunkt”
3 Eingabefeld ,Oberer Kalibrierpunkt”

Abb. 111 Analogen Eingang kalibrieren

HINWEIS

Berthold empfiehlt eine Uberprifung bzw. Kalibrierung des Stromeingangs im-
mer dann, wenn ein Softwareupdate durchgefihrt wurde.
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Analogen Stromeingang kalibrieren

1.
2.
3.

Klemmen Sie am Stromeingang eventuell angeschlossene Leitungen ab.
SchlieBen Sie einen Stromgeber an den Stromeingang an.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Kalibrieren> (Abb. 111, Pos.1), um den Ka-
libriervorgang zu starten.

Stellen sie den Stromgeber so ein dass genau 4 mA eingespeist werden und
warten Sie mindestens 2 Sekunden.

Klicken Sie auf <\Weiter>.

Stellen sie den Stromgeber so ein dass genau 20 mA eingespeist werden und
warten Sie mindestens 2 Sekunden.

Der obere Kalibrierpunkt wird angezeigt (Abb. 111, Pos.3).

Klicken Sie auf <\Weiter>.

Die Meldung , Kalibrierung wurde durchgefiihrt” erscheint.

Klicken Sie auf <\Weiter>.

Die Kalibrierung wurde durchgefuhrt.
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7.3.7 Ausgadnge

Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange

Im Untermen ,,Ausgange” kdénnen Sie folgende Einstellungen vornehmen und In-
formationen ablesen:

¢ Analog-Ausgang (AO)
0 AO Zuweisung
o AO Uberwachung
0 AO Fehlermodus
o AO Grenzen
o AO Kalibrierung
e Digital-Ausgang (DO)
0 DO Zuweisung
o DO Einstellungen

0 Ausginge

Analog-Ausgang (AQ)

o Analog-Ausgang (AO)

AQD Zuweisung

AQ Uberwachung

Digital Qutput (DO)

AQ Fehlermodus
AD Grenzen

AQ Kalibrierung

Abb. 112 Men0 ,Ausgénge”; Untermen( ,Analog-Ausgang”
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Analog-Ausgang: Zuweisung

LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Analog-Ausgang (AO) | AO Zuweisung

Im Unterment ,,AO Zuweisung” kann dem Analog-Ausgang eine Funktion zuge-
wiesen werden. Das Stromausgangssignal liegt zwischen 0/4 mA und 20 mA.

4
5

0 AO Zuweisung

rZuweisung:

Gedampfte Zahlrate
Roh-Z&hlrate

| ——

rLive-erte:

Zugewiesene

Strom

[ ooiamn
[ ool

0 AO Zuweisung

rZuweisung:

|Prozesswert El
4,00ma » 0,000 l(r_w'min
20,00ma » 3333 | ka/min

rLive-WWerte

Zugewiesene 504,2 |ka/n|in

Strom 6,4 [ma

0 A0 Zuweisung

rZuweisung:

[Roh-Zahirate

4,00ms P
20,00maA »
rLive-Werte
Zugewiesene
Strom

[T

Auswahlpfeil ,Zuweisung”

Anzeigefeld Live-Wert Zugewiesene

Funktion [kg/min]

=]

0 AD Zuweisung

Anzeigefeld Live-Wert Strom [mA]
Anzeigefeld minimaler Prozesswert

Anzeigefeld maximaler Prozesswert

rZuweisung:
|Gedarnpfte Zahlrate El
4,00ms B 0l cos
20,00ma  » 100000 | cps
rLive-Werte:
Zugewiesene 169 |eps
Strom 4,0 | ma
6 7 8 9

6 Anzeigefeld Live-Wert Zahlrate Zu-

gewiesene Funktion [cps]

7 Anzeigefeld Live-Wert Strom [mA]
Eingabefeld Zahlrate fiir 4,00 mA
9 Eingabefeld Zahlrate fiir 20,00 mA

o]

Abb. 113 Analog-Ausgang (Funktionen / Zuweisung)

Der Wert, der einem Stromausgangssignal von 0/4 mA zugeordnet wird, muss klei-
ner sein als der Wert, der 20 mA zugewiesen wird.

Prozesswert

nalbearbeitung | PV Bereich oder in den
Kalibriereinstellungen zugewiesen werden.

Gedampfte Zahlrate

Zahlrate am Stromausgang ausgibt.

Roh-Zahlrate

am Stromausgang ausgibt.

Die Werte fur den Prozesswert konnen im Menu Sig-

Eingabe eines Zahlratenbereichs der die gemittelte

Eingabe eines Zahlratenbereichs der die Live Zahlrate
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Analog-Ausgang: Uberwachung
Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Analog-Ausgang (AO) | AO-Uberwachung

Wird die ,AO-Uberwachung” aktiviert (Abb.102, Pos.1), wird der Stromausgang
Uberwacht. Dabei wird kontinuierlich Gberwacht ob der Stromwert der in der
Stromschleife flieBt, korrekt ist.

Bei einer Abweichung z. B. durch einen Fehler in der Hardware, einer zu grof3en
Blrde oder einer Unterbrechung der Schleife, wird eine Fehlermeldung ausgelost.

0 AD Uberwachung

Il_'] AQ-Uberwachung aktviert

ive-werte

Sol-\Wert: 20,50 ma |5
Ist-Wert: -0,1764 s | L 3

1 Auswahlkistchen AO-Uberwachung aktivieren
2 Tatsachlicher Soll-Wert [mA]
3 Tatsachlicher Ist-Wert [mA]

Abb. 114 Analog-Ausgang-Uberwachung
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Analog-Ausgang: Fehlermodus

Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Analog-Ausgang (AO) | AO Fehlermodus

Im Untermenl ,Fehler-Modus” wird die Alarm-Funktion eingestellt, wenn am
Stromausgang ein Fehler erkannt wird.

0 AO Fehlermodus

0 AO Fehlermodus
ralar

rAlar m-Funktion

g
wert halten

===
rLive-iierte - leenuizerdeﬂnierter Wert

Sol-Wert: 2050 Ima | L5 SolFWert: 20,50 mé,
Ist-Wert: 0,758 Ima | 5 Ist-Wert: mé

Auswahlpfeil Alarm-Funktion
Live Soll-Wert [mA]

Live Ist-Wert [mA]

4 Auswahl der Alarm-Funktion

w N =

Abb. 115 Analog-Ausgang (AO Fehlermodus)

Es kann folgendes Verhalten des Stromausgangs im Fehlerfall zugewiesen werden:

Namur hoch 22 mA (im Fehler-Modus).
Namur niedrig 2 mA (im Fehler-Modus).
Wert halten Letzter Wert vor dem Fehler.

Benutzerdefinierter Wert Der Wert kann manuell eingestellt werden.

HINWEIS

Bei der Einstellung ,,Wert halten” wird empfohlen dass das Fehlerrelais ange-
schlossen wird, damit dem Leitsystem Geratefehler Ubermittelt werden kénnen.
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Analog-Ausgang: AO Grenzen
Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Analog-Ausgang (AO) | Strom-Grenzwerte

Durch Anklicken der Eingabefelder (Abb. 116, Pos.1, Pos.2) kénnen die Werte [mA]
fur die untere und obere Stromgrenze eingestellt werden. Neben dem Default-
Wert 3,8mA, kann die untere Stromgrenze auf OmA eingestellt werden, um den
Stromausgang von 4 ... 20mA auf 0 ... 20mA umzuschalten.

Untere Stromgrenze: 0,00 mé,

Obere Stromgrenze: |20,50 | ma 2

1 Eingabefeld Untere Stromgrenze [mA]
2 Eingabefeld Obere Stromgrenze [mA]

Abb. 116 Analog-Ausgang (AO Grenzen)

HINWEIS

Wird die Messung nach Namur betrieben, dann mussen die Standard-Strom-
werte 3,8 bzw. 20,5mA beibehalten werden.
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Analog-Ausgang: Kalibrieren
Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Analog-Ausgang (AO) | Kalibrieren

Falls Abweichungen zwischen dem Sollwert und dem Istwert des Stromsignals be-
stehen, dann kann der Stromausgang neu kalibriert werden.

HINWEIS

Zur Kalibrierung des Stromausgangs wird ein Strommessgerat (nicht im Liefer-
umfang enthalten) bendétigt, das am Stromausgang angeschlossen wird.

HINWEIS

Berthold empfiehlt eine Uberprifung bzw. Kalibrierung der Stromausgénge im-
mer dann, wenn ein Softwareupdate durchgefihrt wurde.

Analog-Ausgang Kalibrierung

4 m# Kalbrierpurkt:

o AQ Kalibrierung

o= 4,000 | ma

Driicken Sie Kalbrieren' um die AnAloa-AUS Kalibri
Kalbrierung des Analog-Ausgangs zu nizlle,o A = e Ll o=t g,
starten. Sie benstigen ein 20 mA Kalibrierpunkt:
Strommessgerat, um den Strom am
Analog-Ausgangs-Stromkreis zu E‘ "
, | 20,000 | ma
Kahl::rieren |
3 a 5 Weiter Abbruch
1 Ausfihrung mit Anschlussplatine 4 Eingabefeld 4 mA Kalibrierpunkt
2 Ausfihrung mit Klemmenblock 5 Eingabefeld 20 mA Kalibrierpunkt

3 Schaltflache <Kalibrieren>

Abb. 117 Analog-Ausgang (Kalibrieren)
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AO Kalibrierung durchfihren

A GEFAHR

Die Kalibrierung darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefuhrt werden.

Lebensgefahr durch Stromschlag!
z j : 4

>
>

>

Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.

Offnen Sie das Gehé&use nur in trockener Umgebung und zur Durchfihrung
von Installations-, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten.

SchlieBen Sie ausschlieBlich Gerate an das Produkt an, die den gultigen Si-
cherheitsstandards gentigen.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchfihren und umgehend den
Rettungsdienst verstandigen.

Klemmen Sie an der Rickseite der AWE die Messleitungen des Strommessge-
rats an den Analogen Ausgang an.

Beachten Sie die Klemmenbelegung im Dokument , Technische Information”.
Klicken Sie auf die Schaltflache <Kalibrieren>.

Das Gerat schaltet sich in den Testmodus und ein neues Fenster (Analog-Aus-
gang Kalibrierung) wird ge6ffnet.

Der Kalibrierpunkt 4 mA wird angezeigt und das Strommessgerat zeigt einen
Wert an.

Geben Sie das Eingabefeld (Abb. 117, Pos.4) den angezeigten Wert des
Strommessgerats ein.

Klicken Sie auf die Schaltflache <\Weiters.

Der Kalibrierpunkt 20 mA wird angezeigt und das Strommessgerat zeigt ei-
nen Wert an.

Geben Sie das Eingabefeld (Abb. 117, Pos.5) den angezeigten Wert des
Strommessgerats ein.

Klicken Sie auf die Schaltflache <\Weiter>.

Eine Meldung "Kalibrierung erfolgreich" erscheint.

Klicken Sie auf die Schaltflache <\Weiters.

Die Kalibrierung des Analog Ausgangs ist abgeschlossen.
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Digital-Ausgange (DO)

Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Digital-Ausgang (DO)

Die Signale der digitalen Ausgange werden Uber potentialfreie Relaiskontakte ge-
schaltet. Die Kontakte sind ,fail safe = stérungssicher" angesteuert, das heiB3t dass
im Falle eines Alarms der Strom an der Relaisspule abfallt und der Kontakt NO
("normally open" = Arbeitskontakt/SchlieBer) gedffnet wird. Die in Kapitel 5 ent-
haltenen Anschlusspléne zeigen die Relaiskontakte im stromlosem Zustand.

o Digital-Ausgang (DO)

DO Zuweisung

DO Einstellungen

Abb. 118 MenU ,Digital Ausgang (DO)"
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DO Zuweisung

7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Digital-Ausgang (DO) | Zuweisung

Im Untermen Digital-Ausgange (DO) kénnen zwei unterschiedliche Alarmsignale
fur die Alarmrelais eingestellt werden.

0 DO Zuweisung

’—Fehler (DO-1)

rZuweisung Alarm (DO-2)————

Zustand:[ Kein alarm Ili‘l
]

Funktion: Zustand:| Kein Alarm ——2
IKeine E—— 3

Funktion:

rZuweisung Alarm (00-3)—|
Zustand:| Kein Alarm 4

|Keine

= —>

0 DO Zuweisung

=le

’—Fehler (DO-1)

Zustand:| Kein Alarm |

teer PV Alarm
Cberer PV Alarm

Alarm Detektortemperatur
Alarm Strahlertausch

Zuweisung Alarm (DO-2)
Funktion: Zustand:| Kein Alarm
Keine v

[Messung angehalten

Keine -~ Systemstatus: Warnung
Massenpuls

Oberer PV Alarm Tara-Rate wird eingelesen

Alarm Detektorternperatur e

Alarm Strahlertausch E]

[Messung angehalten

Systemstatus: Warnung ﬂ

[MassenpLis — 1 6 7

Tara-Zahlrate wird eingelesen E]

1 Zustand DO-1 (AKTIV / PASSIV)
2 Auswahlpfeil Funktion DO-2
3 Zustand DO-3 (AKTIV / PASSIV)

4 Auswahlpfeil Funktion DO-3
5 Fehler DO-1 (AKTIV / PASSIV)
6 Funktionsauswahl DO-2
7 Funktionsauswahl DO-3

Abb. 119 DO-Zuweisung

Folgende Funktionen fur den Alarmfall kénnen den Alarmrelais 1 und 2 zugewie-

sen werden:

Unterer PV Alarm

Oberer PV Alarm

Alarm Detektortemperatur

Alarm Strahlertausch

Das Relais schaltet, wenn der Wert unter Ge-
rateeinstellungen | Setup | Alarme | PV-Alarm
Einstellungen unterschritten wird.

Das Relais schaltet, wenn der Wert unter Ge-
rateeinstellungen | Setup | Alarme | PV-Alarm
Einstellungen Uberschritten wird.

Das Relais schaltet, wenn die unter Gerateein-
stellungen | Setup | Alarme | Det.-Temp.
Alarmfunktion eingestellten Werte Uber-
schritten oder unterschritten werden.

Das Relais schaltet, wenn die Benachrichti-
gung unter Gerateeinstellungen | Setup |
Signalbearbeitung | Strahlertausch aktiviert
ist, und das Datum Uberschritten wurde.
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Messung angehalten Das Relais schaltet bei Tests oder anderen Zu-
stdnden bei denen die Messung angehalten
wird. Z.B. Simulation, Plateaumessung, und
bei Detektor-Update.

Systemzustand: Warnung Das Relais schaltet, wenn in der Ereignismel-
dung ,Warnung” angezeigt wird.

Massenpuls Das Relais liefert Impulse (250 ms lang) fur ex-
terne elektronische Massenzahler.

Tara-Zahlrate wird eingelesen  Das Relais schaltet wenn eine Taramessung
gestartet wird und bleibt solange angezogen
bis die Tara beendet ist.

DO Einstellungen

Gerateeinstellungen | Setup | Ausgange | Digital-Ausgang (DO) | DO Einstellungen

Istim MenU DO Zuweisung die Funktion ,Massenpuls” ausgewahlt, wird ein Impuls
ausgegeben sobald die hier angegebene Tonnage erreicht ist.

Beispiel: Bei Einstellung 7,000 t wird nach jeder aufintegrierten Tonne ein Impuls
ausgegeben.

o DO Einstellungen

Masse pro Puls t

Abb. 120 DO Einstellungen
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7.3.8 Alarme

Gerateeinstellungen | Setup | Alarme

Im Unterment ,Alarme” kénnen Sie folgende Einstellungen vornehmen und In-
formationen ablesen:

e PV Alarm Verhalten

e PV Alarm Einstellungen

e Det.-Temp. Alarm Verhalten

e Det.-Temp. Alarmeinstellungen

o FAET

PV Alarm Verhalten

PV Alarm Einstellungen
Det. Temp. Alarm Yerhalten

Det, Temp. Alarm Einstellungen

<

Abb. 121 Menu ,Alarme”

PV Alarm Verhalten

Gerateeinstellungen | Setup | Alarme | PV-Alarm Verhalten

Im Untermen ,, PV Alarm Verhalten” kann das Verhalten im Alarmfall (NE107 Sta-
tus) fUr den Prozesswert (Process Value) eingestellt werden.

0 PV Alarm Verhalten

NE107 Status bei Alarm:

KenStabs ...
AUBerhalb der Spezifikation
Fehler .

=
I
4\\.

Auswahlpfeil NE107 Status

Auswahl ,Kein Status" (keine Ereignisanzeige, Schaltung der Relais)

Auswahl ,AuBerhalb der Spezifikation" (Ereignisanzeige, Schaltung der Relais)
4 Auswahl ,Fehler" (Ereignisanzeige, Schaltung der Relais)

W N =

Abb. 122 Unterment , PV-Alarm Verhalten”

HINWEIS

Wird die PV-Alarmfunktion auf ,Fehler” gestellt, wird die Messung beim Ein-
treten eines PV Alarms in den Fehlerstrom geschaltet. Eine Uberwachung des
PV in der Leitwarte ist damit nicht mehr méglich.

‘ B ERTHOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 153




7 Hauptmenl Gerateeinstellungen LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

PV Alarm Einstellungen
Gerateeinstellungen | Setup | Alarme | PV-Alarm Einstellungen

Im Untermen ,,PV Alarm-Einstellungen” kénnen die Werte fir die Prozessbereich-
Alarmschwellen (max. und min.) und deren Hysterese eingestellt werden.

Wenn im Men( PV Alarm Verhalten ein Status ausgewahlt ist, erscheint bei Uber-
schreitung oder Unterschreitung des Schaltpunktes in der Statusanzeige eine
entsprechende Ereignismeldung (Abb. 123 Pos.7, Pos.8).

Ist unter ,Funktion” (Abb. 119, Pos.6, Pos.7) eines Digital-Ausgangs ,Oberer PV
Bereich” oder ,Unterer PV Bereich” ausgewahlt, schaltet das Relais.

Als Hysterese wird der Toleranzbereich der Alarmausldsung bezeichnet, der bei ei-
ner vordefinierten Schwelle des Prozessbereichs auftritt.

i Ereignis-Beschreibung
0 PV Alarm Einstellungen Measurement Unit
320
Aktiver Messparametersatz: [3] Untere PV-Grenze: Austall |
" Min, Grenzwert des Prozesswertes erreicht / |
Alarm: Min. Max.
T 1 unterschitten. Ereignis-Beschreibung
) Aktiv: [] [[———2 Messwert-Erheit
——
Schalipunkt: I 0,0 | I_GOU0,0 | ! | |Untere PV-Grenze: auBerhab d. Spez.
. Min. Grerzwert des Prozesswertes erreicht /
Hysterese: L 60,0 | L 0,0 | unterschritien,
PV Einheit: kg/min g/min
SchiieBen
7 8
34 56

Auswahlkastchen ,Min. Aktiv"
Auswahlkastchen , Max. Aktiv"
Eingabefeld , Schaltpunkt Min."
Eingabefeld , Hysterese Min."

Eingabefeld ,Schaltpunkt Max."
Eingabefeld ,Hysterese Max."
Ereignis-Meldung ,Fehler"

Ereignis-Meldung ,,AuBerhalb d. Spe-
zifikation"

A WN =
00 N o wn

Abb. 123 PV Alarm Einstellungen

Beispiel: Toleranzbereich = 5%, Prozessbereich = 20% und 85%

Bei steigendem Prozessbereich 16st der Max.-Alarm beim Uberschreiten von einem
Prozessbereich von 85% aus. Wenn der Prozessbereich wieder abnimmt, dann wird
der Alarm erst nach Unterschreiten von einem Prozessbereich von 85% - 5% =80%
wieder ausgeschaltet.

Bei fallendem Prozessbereich |6st der Min.-Alarm beim Unterschreiten von einem
Prozessbereich von 20% aus. Wenn der Prozessbereich wieder zunimmt, dann wird
der Alarm erst nach Uberschreiten von einem Prozessbereich von 20% + 5% = 25%
wieder ausgeschaltet.
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7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

Detektor-Temperatur Alarm Verhalten
Gerateeinstellungen | Setup | Alarme | Det.-Temp. Alarm Verhalten

Im Untermeni ,Det.-Temp. Alarm Verhalten” kann das Verhalten im Alarmfall
(NE107 Status) fur die Detektor-Temperatur eingestellt werden.

0 Det. Temp. Alarm Verhalten

MNE107 Status bei Alarm:

Kein Status vy 1 / m
KeinStabys = 2
AuBerhalb der Spezifikation & 3 /

4 .

Fehler -

—_

Auswahlpfeil NE107 Status

Auswahl ,Kein Status” (keine Ereignisanzeige, Schaltung der Relais)
Auswahl ,AuBerhalb der Spezifikation” (Ereignisanzeige, Schaltung der Relais)
4 Auswahl ,Fehler” (Ereignisanzeige, Schaltung der Relais)

W N =

Abb. 124 Untermenu ,Det.-Temp. Alarm Verhalten”

HINWEIS

Wird das Detektor-Alarmverhalten auf ,Fehler” gestellt, wird die Messung beim
Eintreten eines Temperaturalarms in den Fehlerstrom geschaltet. Eine Uberwa-
chung des PV in der Leitwarte ist damit nicht mehr moéglich.
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LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Detektor-Temperatur Alarm Einstellungen

Gerateeinstellungen | Setup | Alarme | Det.-Temp. Alarm Einstellungen

Im Untermen ,,PV Det.-Temp. Alarm Einstellungen” kénnen die Werte fir die De-
tektortemperatur (max. und min.) eingestellt werden.

Bei Uberschreitung oder Unterschreitung des Schaltpunktes erscheint in der Sta-
tusanzeige eine Ereignismeldung. Ist unter ,Funktion” eines Digital-Ausgangs
J~Detektortemperatur-Alarm” zugewiesen, schaltet das Relais.

0 Det. Temp. Alarm Einstellungen

Auswahlkastchen ,Min. Aktiv"
Auswahlkastchen , Max. Aktiv"
Eingabefeld , Schaltpunkt Min."
Eingabefeld , Hysterese Min."

A WN =

Alarm: Min. Max.
Aktiv: [ L—
Schaltpurkt: | -20,0 | | 100,0 |
Hysterese: | 1,0 | | 1,0 ‘
PV Einheit: ec °c

34 56

00 N o wn

Ereignis-Beschreibung
Messwert-Einheit

Obere Temp.-Grenze: Ausfal |
Max, Grenzwert der Detektortemperatur |

erreicht / Uberschy Ereignis-Beschreibung

Measurement Unit

305
Untere Temp -Grenze: auiderhalb d. Spez

Min. Grenzwert: der Detektortermperatur
erreicht / unterschritten.

SchileBen

7 8

Eingabefeld ,Schaltpunkt Max."
Eingabefeld , Hysterese Max."
Ereignis-Meldung ,Fehler"

Ereignis-Meldung ,, AuBBerhalb d. Spezi-
fikation”

Abb. 125 Detektor-Temperatur Alarm Einstellungen
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7.3.9

7 Hauptmeni Gerateeinstellungen

Simulation

Gerateeinstellungen | Setup | Simulation

Im Unterment ,Simulation” kann eine Prifung fir folgende Funktionen durchge-
fuhrt werden:

¢ Analog-Ausgang (AO)

e Digital-Ausgang (DO)

e Zahlrate

e Férdermenge

e Geschwindigkeit

HINWEIS

Beim Starten einer Simulation wird die Messung angehalten und es erscheint
eine Statusmeldung T5T .

Der Simulationsmodus wird nach ca. 5 Minuten automatisch beendet. Wenn
die Simulation reaktiviert werden soll, mussen Sie den Wert im Eingabefeld er-
neut eingeben.

0 Simulation

Analog-Ausgang (AQ)
Digital-Ausgange (DO)
Zahlrate

Durchsatz

( Geschwindigkeit

Abb. 126 Menu ,Simulation”
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Analog-Ausgang Simulation
Gerateeinstellungen | Setup | Simulation | Analog-Ausgang (AO)

0 Analog-Ausgang (AQ)

-Analog-susgang (A0
Soll-wert Ist-Wert

| 20,50] | 0,174 | ma

Test ":-eenden

|
1 3

1 Eingabefeld ,Soll-Wert”
2 Anzeigefeld ,Ist-Wert” [mA]
3 Schaltflache <Test beenden>

Abb. 127 Analog-Ausgang Simulation

1. Klicken Sie auf das Eingabefeld (Abb. 127, Pos.1) und geben Sie den Soll-
Wert fur die Simulation ein.

Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.
» Der Test wird durchgefihrt und ein Systemereignis wird angezeigt.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache <Test beenden> (Abb. 127, Pos.3) um die Si-
mulation zu stoppen.
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Simulation Digital-Ausgang
Gerateeinstellungen | Setup | Simulation | Digital-Ausgang (DO)

0 Digital-Ausgénge (DO)

Fehler (DO-1) [Kein Ausfal E|\
Alerm (DO-2) [Kein Alarm en Anctal
Fehler
Ale|rrr| (DO-3) [Kein Alarm
\ Test Peenden |
|
123 4

FEHLER (DO-1)

ALARM (DO-2)

ALARM (DO-3)

Schaltflache <Test beenden>
5 Auswahlfeld

A WN =

Abb. 128 Simulation Digital Ausgang

1. Klicken Sie auf das Auswahlfeld (Abb. 128, Pos.5) und wahlen Sie ,Fehler”
bzw. ,ALARM” fur die Simulation aus.

» Der Test wird durchgefiihrt und es wird ein Systemereignis angezeigt.

2. Klicken Sie auf die Schaltflache <Test beenden> (Abb. 128, Pos.2) um die Si-
mulation zu stoppen.
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Simulation Zahlrate

Gerateeinstellungen | Setup | Simulation | Zahlrate

| 168, 2! cos 1

Zeitkonstante: 1,0ls 2
Py 168,3 | cps 3
Test beenden s 4

Eingabefeld Zahlrate [cps]
Eingabefeld Zahlrate [s]
Anzeigefeld [cps]

4 Schaltflache <Test beenden>

WN =

Abb. 129 Simulation Zahlrate

1. Klicken Sie auf das Eingabefeld (Abb. 129, Pos.2) und geben Sie Zeitkon-
stante fUr die Simulation ein.

2. Kilicken Sie auf das Eingabefeld (Abb. 129, Pos.1) und geben Sie Zahlrate far
die Simulation ein.

» Der Test wird durchgefihrt und ein Systemereignis wird angezeigt. Im Anzei-
gefeld (Abb. 129, Pos.3) wird die eingegebene Zahlrate angezeigt.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache <Test beenden> (Abb. 129, Pos.4) um die Si-
mulation zu stoppen.
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Simulation Férdermenge

Gerateeinstellungen | Setup | Simulation | Fordermenge

| 495,9' kg/min 1

Test beenden il

1 Eingabefeld Férdermenge
2 Schaltflache <Test beenden>

Abb. 130 Simulation Férdermenge
1. Klicken Sie auf das Eingabefeld (Abb. 131, Pos.1) und geben Sie den Wert fur
die Simulation ein.
Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.
» Der Test wird durchgefiihrt und ein Systemereignis wird angezeigt.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache <Test beenden> (Abb. 131, Pos.2) um die Si-
mulation zu stoppen.
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Simulation Geschwindigkeit

Gerateeinstellungen | Setup | Simulation | Geschwindigkeit

0 Geschwindigkeit

1,0l mfs 1

Test beenden -—2

1 Eingabefeld Geschwindigkeit
2 Schaltflache <Test beenden>

Abb. 131 Simulation Geschwindigkeit

1. Klicken Sie auf das Eingabefeld (Abb. 131, Pos.1) und geben Sie den Wert fur
die Simulation ein.
Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.

» Der Test wird durchgefiihrt und ein Systemereignis wird angezeigt.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache <Test beenden> (Abb. 131, Pos.2) um die Si-
mulation zu stoppen.
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7.4 Meni Backup/Restore

Gerateeinstellungen | Backup/Restore

Im Untermen0 Backup/Restore kénnen Sie eine Sicherungskopie der Konfigurati-
onsdaten erstellen, sowie eine Wiederherstellung durchfiihren.

0 Backup / Restore

Backup

Wiederherstellen

Abb. 132 Menl Backup/Restore

7.4.1 Backup

Gerdteeinstellungen | Backup/Restore | Backup

Beschreibung eingeben

Letztes Backup-Protokoll:

Undo | Bearbeiten | | knl lisch |

kupdaten———|-
Lei— 1 Letztes Backup-Protokdl:

ey el Backup erfolgreich!
Speichern

Baclkup I

1 2 34 5

Y]

Schaltflache <Backup>

Schaltflache <Speichern>

Information zu den Backupdaten (Fehler / Fehlerfrei)
Schaltflache <Bearbeiten>

Hinweis ,Backup erfolgreich!®

u b WN =

Abb. 133 Backup

Backup durchfiihren
1. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

2. Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <Backup> (Abb. 133, Pos.1) kann angeklickt werden.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Backup> (Abb. 133, Pos.1).

» Das Fenster ,Beschreibung eingeben” erscheint.
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» Im Feld ,Backupdaten” erscheint bei vorhandenen und fehlerfreien Backup-
Dateien die Meldung "Fehlerfrei" (Abb. 133, Pos.3).

4. Klicken Sie auf die Schaltflache <Bearbeiten>, geben Sie eine Beschreibung
ein und bestatigen Sie mit der Eingabetaste.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Speichern> (Abb. 133, Pos.4)
» Die Backup-Dateien werden auf den USB-Speicher kopiert.

» Bei erfolgreichem Kopiervorgang erscheint der Hinweis ,Backup erfolg-
reich!” (Abb. 133, Pos.5).

Information

v L » Das Backup beinhaltet eine xml-Datei die im Ordner ,,Backup_LB47xx" erstellt
"O' wird. Der Dateiname ergibt sich aus ,Backup”, dem Datum und der Uhrzeit
=" (Backup_YYYYMMDD_ hr-min-sec).
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Wiederherstellen

Gerateeinstellungen | Backup/Restore | Wiederherstellen

0 Wiederherstellen Einstellungen Wiederherstellen

5 Die Gerateeinstelungen werden mit denen des
‘ 6 gewahlten Backups Uberschrieben, Sind Sie
p— 01.08,2017 15:39:59 Fehlerfrei 7 sicher?

':I 1 D Wiederherstellenl

von 1

‘ Ja | ‘ MNein

1 2 3 4

Schaltflache < ,vorherige”

Anzahl der Wiederherstellungsdateien auf dem USB-Speicher
Schaltflache > ,néchste”

Schaltflache <Wiederherstellen>

Aufnahmedatum der Backupdatei

Uhrzeit der Backupdatei-Aufnahme

Information zu den Backupdaten (Fehler / Fehlerfrei)

8 Bestatigungsfenster

NOoOuibh WN -

Abb. 134 Wiederherstellung

Wiederherstellung durchfiihren

1. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

2. Wahlen Sie die Backup-Datei mit den Schaltflachen (Abb. 134, Pos.1, 3).

» Das Datum und die Uhrzeit des Backups wird angezeigt (Abb. 134, Pos.5, 6).
Nur fehlerfreie (Abb. 134, Pos.7) Backup-Dateien kénnen geladen werden.
Klicken Sie auf die Schaltflache ,Wiederherstellen” (Abb. 134, Pos.4).

4. Eine Bestatigungsmeldung (Abb. 134, Pos.8) erscheint.

Klicken Sie auf <Ja> um zu bestatigen, klicken Sie auf <Nein> um abzubre-
chen.

» Die Wiederherstellung der Daten wurde durchgefiuhrt.
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HauptmenlU Diagnose

Hauptmenu | Diagnose

! | | | I |

’AWE Temperatur‘ AWE Ereignisse‘ ’ Anderungs-Log ‘ ’ Data Log ‘ ’ Netzwerk Datenlog H Servicedaten exportieren

AWE Ereignis Log ‘

AWE Ereignis-Ubersicht ‘

0 Diagnose

AWE Temperatur

AWE Ereignisse

Anderungs-Log

Daten-Log
Netzwerk Datenlog

( Servicedaten exportieren

Abb. 135 MenU ,Diagnose”

8.1 AWE Temperatur

Diagnose | Temperatur

Im MenUpunkt ,,AWE Temperatur” werden Temperaturwerte der Auswerteinheit
(Prozessor) angezeigt.

0 AWE Temperatur

| 380 e
L 15,0 L 48 5(°C
Iin M
1 2

1 Minimaler Extremwert [°C]
2 Maximaler Extremwert [°C]
3 Aktueller Wert [°C]
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Abb. 136 AWE Temperatur

8.2 Ereignisse

Diagnose | AWE Ereignisse

0 AWE Ereignisse

AWE Ereignis-Log

AWE Ereignis-Ubersicht

Abb. 137 Men( ,,AWE Ereignisse”

Information

1
_‘O’_ Ereignisse des jeweiligen Detektors kénnen unter Gerateeinstellungen | Setup |
’

v /\ Sensoren | [NAME DETEKTOR] Service | eingesehen werden.

8.2.1 AWE Ereignis-Log
Diagnose | AWE Ereignisse | AWE Ereignis-Log
Im Untermen ,Ereignis-Log” werden die letzten 25 Ereignisse des Detektors an-
gezeigt.
— 1
0 AWE Ereignis-lLog 2
Datum f Uhrzeit Mr, | Into ‘
03.02.20)|6 12:49:04 | 501 | Detektor getrer_|
03.03.2006 11:37:12 501 | Detektor getrer
03.03.200/6 09:00:00 115 | Fehler der exts
02.03.20(6 19:42:55 | 311 | Backup lauft
02.03.200|6 12:03:37 | 115 | Fehler der exte
02.03.20/6 12:03:37 | 106 WD deaktivile::tla
4 |
El | Freignis.og lsschen |
65 4
1 Ereignis-Nr.
2 Info (Ereignis-Titel)
3 Bildlaufleiste
4 Schaltflache <Ereignis-Log |6schen>
5 Datum / Uhrzeit des Ereignisses
6 Schaltflache <?> (Zum Einblenden der ausfuhrlichen Ereignis-Beschreibung)
Abb. 138 AWE Ereignis-Log
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Ereignis-Beschreibung anzeigen

0 AWE Ereignis-Log Ereignis-Beschreibung
318

Djlateau recording |

Daturn f Uhrzeit Mr, Info

02.03.2016 06:05:24 | 114 | Software-Meus

02.03.2016 06:05:24 | 115 | Fehler der exte

02032016 06:01:44 115  Fehler der exts dignzlisiert, dass die Plateauaufnahme |auft.

2016 05:01:44 WD deaktivie klein¢| MaBnahme erforderlich. Der Detektor
k

02032016 06:01:44 | 114  Software-Neus =hr| nach der Flateauaufnahme automatisch
02.03.2016 06:01:44 | 116  Datum fehlerh it e

< |
l_?'__l | Ereigris-Log [Gschen | SchlieBen
|

1 Messzustand zurtick.

1 2 3 45 6 7
Schaltflache <7>
Schaltflache <Ereignis-Log |6schen>
Markiertes Ereignis
Ereignis-Nr.
Ereignis-Titel
Ereignis-Beschreibung
Schaltflache <SchlieBen>

O h WN -

~

Abb. 139 AWE Ereignis-Log Beschreibung

1. Klicken Sie eine Zeile in der Liste (Abb. 139, Pos.3) an.
2. Klicken Sie auf < ? > (Abb. 139, Pos.1).

» Die Ereignis-Beschreibung erscheint.
3.

Mit der Schaltflache <SchlieBen> schlieBen Sie die Ereignis-Beschreibung
(Abb. 139, Pos.7).

HINWEIS

Mit der Schaltflache <Ereignis-Log |6schen> (Abb. 139, Pos.2) werden alle Ereig-
nisse unwiderruflich geléscht.
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8.2.2 AWE Ereignis-Ubersicht

Diagnose | AWE Ereignisse | AWE Ereignis-Ubersicht

Im Untermeni , Ereignis-Ubersicht” werden alle protokolierbaren Ereignisse chro-
nologisch in tabellarischer Form dargestellt. Aktivieren Sie das Auswahlkastchen
»Nur Eintrage >0 anzeigen” (Abb. 140, Pos. 5), um nur Ereignisse darzustellen, die
aufgetreten sind.

0 AWE Ereignis-Ubersicht

—
Info An... |Da1J.Jm 1 El 2

Hardware-Mod... 0 ——3
102 | Geratedaten fe... |15 07.02.201
103 | RAM-Fehler ] —4
104 WD reset

105 WD Fehler

106 | WD deaktiviert 14 02.03, TE.IE

\
7 | [/ Mur Einfrage =0 anzeigen

o o

<

765
1 Spalte "Anzahl" 5 Auswahlkastchen ,Nur Eintrdge >0" anzeigen
2 Spalte "Datum" 6 Horizontale Bildlaufleiste
3 Vertikale Bildlaufleiste 7 Schaltflache < ? >

4 Ereignis-Zeile

Abb. 140 AWE Ereignis-Ubersicht

1. Klicken Sie eine Zeile in der Liste (Abb. 140, Pos.4) an.
2. Klicken Sie auf < ? > (Abb. 140, Pos.7).

» Die Ereignis-Beschreibung erscheint.
3

Mit der Schaltflache <SchlieBen> schlieBen Sie die Ereignis-Beschreibung
(Abb. 140, Pos.7).

4. Schieben Sie den Balken der horizontalen Bildlaufleiste (Abb. 140, Pos. 6)
nach rechts, um zu sehen zu welchen Zeitpunkten (Datum, Uhrzeit) das Er-
eignis aufgetreten ist.

» Die letzten 5 Zeitpunkte werden angezeigt.
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8.3 Anderungs-Log

Diagnose | Anderungs-Log

Im Untermeni ,Anderungs-Log” kénnen Sie Anderungen nachverfolgen, die am
Gerat durchgefihrt wurden.

0 Anderungs-Log 3
F Uhrzeit

|6 15:32:25  Softwel... 0
|6 08:59:38  Softwe|... o
B 08:36:12  Softwe|... o
|6 08:31:47  Softw|... o
|6 14:01:42  Enable|BR 1,0
(|6 12:48:01 Enable|BR u}
|6 11:45:47  Enable|BR 1,0

|6 11:37:09 Enable|BR

o

1 2

Uhrzeit der Anderung
Kurzinfo der Anderung
Alter Zustand

4 Neuer Zustand

W N =

Abb. 141 Anderungs-Log
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8.4 Menu Daten Log
Diagnose | Daten-Log
Im Untermen( ,Daten-Log” kénnen Sie das Logintervall einstellen sowie die Log-
Daten I6schen und exportieren.
WICHTIG
® | Die Daten kénnen nicht auf dem AWE-Display oder Uber Ethernet angezeigt
I werden. Die Daten mussen auf ein USB-Speichergerat exportiert werden, um
sie auf einem PC anzuzeigen.
o Daten-Log
Logintervall: — S|s Logintervall: E
Daterlog-Vorgang: IN BETRIEE|-3 Daterlog-Yorgang:
Daterlog-Status: E— 4 Daterlog-Status:
MAX Log Dauer: [ 6 Jaatre [339]rage :
’ Start Stopp L Start | ‘ Stopp |
‘ Export aterprotkol ‘[E[h% ’7 E‘x:pc}rt | Log-Daten Ioschenl
1 2 4 5 6
1 Eingabefeld Logintervall [s]
2 Schaltflache
3 Anzeigefeld
4 Schaltflache
5 Schaltflache
6 Schaltflache
Abb. 142 Daten-Log
Logintervall &ndern
1. Klicken Sie auf die Schaltflache (Abb. 142, Pos.2) um den Datenlog-
Vorgang zu stoppen.
2. Kilicken Sie auf das Eingabefeld ,Logintervall” (Abb. 142, Pos.1) und geben
Sie die Zeit in Sekunden an.
Bestatigen Sie mit der Eingabetaste.
» Der Intervall wurde iGbernommen
Klicken Sie auf die Schaltflache (Abb. 142, Pos.4) um den Datenlog-
Vorgang zu starten.
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Log-Daten exportieren

1. Klicken Sie auf (Abb. 142, Pos.2).

2. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

3. Klicken Sie auf die Schaltflache (Abb. 142, Pos.5).

» Der Exportvorgang wird gestartet und kann unter Umstanden mehrere Mi-

nuten in Anspruch nehmen.

> Bei erfolgreichem Export erscheint das Hinweisfenster , Export erfolgreich!”

Information

! » Der Export beinhaltet eine zip-Datei die im Ordner ,,ExtendedLogExport” erstellt
-@- wird. Der Dateiname ergibt sich aus "ExtendedLogExport", dem Datum und
der Uhrzeit (ExtendedLogExport_YYYYMMDD_ hr-min-sec).

Ordnerstruktur der exportierten Daten

=00
3 L\l;ll.i‘\l\l.l\l.ll.l
4

Tixt 2.txt

Zip-Datei
Ordner ,Jahr”
Ordner ,Monat”
4 Datei ,Tag”

W N =

Abb. 143 Ordnerstruktur
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8.5 Netzwerk Datenlog
Diagnose | Netzwerk Datenlog
Im Untermeni ,Netzwerk Datenlog” kann die Ubermittlung der Log-Daten Uber
das Ethernet-Netzwerk gestartet werden. Mit einem Logprogramm kdénnen die Da-
ten am PC angezeigt werden.
WICHTIG
® | Der PC und die AWE LB47x mussen sich im gleich IP-Subnetz befinden.
I » Beachten Sie Hinweise in Kapitel 7.3.1 - Netzwerk.
Der Netzwerk-Logger der AWE verwendet das Telnet-Protokoll, um die Daten
Uber das lokale Netzwerk zu senden. Es gibt Terminalemulations-Programme,
die diese Daten lesen und in einer Protokolldatei speichern kénnen. Beachten
Sie folgende Links:
> https://support.microsoft.com/help/2801292
> https://social.technet.microsoft.com/wiki/contents/articles/38433.windows-
10-enabling-telnet-client.aspx
0 Netzwerk Datenlog
Loginterval: 10l s 3
Datenlog-Vorgang: ANGEHALTEM | 4
Ste‘art ":':‘t?pp
1 2
1 Schaltflache <Start>
2 Schaltflache <Stop>
3 Eingabefeld ,Intervall”
4 Anzeigefeld ,Vorgang”
Abb. 144 Netzwerk Datenlog (gestoppt)
1. Klicken Sie auf das Eingabefeld , Logintevall” (Abb. 144, Pos.3) und geben Sie
einen Intervall ein.
2. Starten Sie den Netzwerk Datenlog (Abb. 144, Pos.1).
3. Notieren Sie sich die IP Adresse der AWE (Gerateinstellungen | Einstellungen |
System | Netzwerk).
4. Geben Sie die folgende Eingabe in die Kommandozeile ein:
>telnet ,IP Adresse” ,,Port-Num” —f ,LogFileName”
» Die Logdaten werden angezeigt.
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8.6 Servicedaten exportieren

Diagnose | Servicedaten exportieren

startet exportieren: H

o Servicedaten exportieren

[ startet exportieren: 3
—= Ok -=exportieren erfolgreich.
Start von Eliiprt startet Sicherung:

-=Sicherung erfolgreich
tartet XML2CSY
| -=XML2CSY Umyaneiung erfolgreich

Alles erlecigt.
=
|
oK Abbruch
1 2 3

1 Schaltflache <Start von Export>
2 Prozessfenster
3 Bestatigungfenster

Abb. 145 Servicedaten exportieren

SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4, Pos.5).

6. Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <Start von Export> (Abb. 145, Pos.1) kann angeklickt werden.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Start von Export> (Abb. 145, Pos.1).
» Das Prozessfenster (Abb. 145, Pos.2) 6ffnet sich und der Export wird durch-

gefuhrt.

» Nach erfolgreichem Export wird ein Bestatigungsfenster (Abb. 145, Pos.3) an-
gezeigt.

Information

Beim Export werden vier .txt — Dateien auf den USB-Speicher kopiert:
! , o Changelog
'(’)' e ErrorHistory
e ErrorSummary
e Systeminfo

Information

1
_‘O’_ Beim Exportieren wird ein neuer Ordner "Backup_LB472" mit einer Backup-Datei
2 (xml) wird erstellt.
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Tara-Abgleich

Die Tara-Zahlrate ist die gemittelte Zahlrate bei Férderleistung 0 t/h und muss ein-
gelesen werden. Absorptionsschwankungen, bedingt durch Inhomogenitaten im
Forderband, bzw. wegen durchlaufender Stahlteilen (z.B. bei Kettenférderer),
mussen dabei ausgemittelt werden. Bei der Taramessung muss deshalb das Férder-
organ laufen und der Durchschnittswert der Zahlrate Gber mehrere ganze Umlaufe
ermittelt werden. Je hoher die Anzahl der Umlaufe ist, umso genauer fallt das Er-
gebnis aus.

Verandert sich im Betrieb die Tara-Zahlrate durch Anbackungen oder Materialab-
lagerungen auf dem Detektor, bzw. auf der Strahlerabschirmung, dann muss die
Tara regelmaBig aktualisiert werden. Die Tarierung kann Uberprift werden, mit
einer anschlieBenden Test-Messung bei leerem Band. Wahrend der Test-Messung
(ca. 10 Minuten) sollte sich keine oder nur eine vernachlassigbare Masse (t) aufin-
tegrieren.

Um die Tarierung durchzufthren gibt es zwei Moglichkeiten:

e Taramessung bei Zeitvorgabe (Abb. 146, Pos.1)
e Taramessung bei Bandldngenvorgabe (Abb. 146, Pos.2)

HINWEIS

Die Taramessung muss bei leerem Foérderorgan erfolgen. Wenn wéahrend der Ta-
ramessung ploétzlich Material geférdert wird, wird das Ergebnis verfalscht. In
diesem Fall muss die Taramessung neu gestartet werden.
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o Tara-Abgleich

Tara-Abgleich

Time |Length Time | Length |
Time: L 120,0]s Length: 100000,0| mn

Zeitzahler: s Langenzahler: |: 0| mm
Active Tare: | 5000 | ps
Tare Rate: | 171|Cps
[ ]
OK | | Start | - Cancel |
1 3 4 2
Time |Length | Tire | Length |

Time: 120,0]s Length: 100000,0 mn
Zeitzahler: R 53,3|s Langenzahler: 17700,0| mm

Active Tare: | 5000 | eps

Tare Rate: | 169 | cps

Cancel |

7 8

Eingabefeld Zeit [s] 5 Schaltflache <OK>
Eingabefeld Lange [mm] 6 Schaltflache <Stop>
Schaltflache <Start> 7 Anzeige gemessene Zeit

4 Eingabefeld aktuelle Tara Zahlirate [cps] 8 Anzeige gemessene Linge

w N =

Abb. 146 Tara-Abgleich

Die Messung kann mit der Schaltflache <Stopp> (Abb. 146, Pos.6) abgebrochen
werden. Die bis zum Zeitpunkt des Abbruchs ermittelten Werte kénnen Gbernom-
men werden.

Der Wert der Taramessung kann manuell eingegeben werden (Abb. 146, Pos.4),
falls die Zahlrate der Tarierung bekannt ist.
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Taramessung bei Zeitvorgabe

1.
2.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Tara-Abgleich>.

Markieren Sie das Band an einer Stelle und ermitteln Sie so die Zeit eines
Umlaufs.

Geben Sie ein Vielfaches der Zeit far den Umlauf in das Eingabefeld (Abb.
146, Pos.1) ein.
Beispiel: 1 Umlauf gemessen 56s

15 Umlaufe 840 s

Klicken Sie auf die Schaltflache <Start> (Abb. 86, Pos.3) um die Taramessung
zu starten.

Die Taramessung wird durchgefihrt und die gemessene Zeit (Abb. 146,
Pos.7) wird angezeigt.

Klicken Sie auf die Schaltflache <OK> (Abb. 146, Pos.5) um die Taramessung
zu speichern.

Der Tara-Abgleich wurde durchgeftihrt.

Taramessung bei Bandlangenvorgabe

1.
2.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Tara-Abgleich>.

Geben Sie ein vielfaches der Gesamtlange des Bandes (Ober- und Untergurt)
in das Eingabefeld (Abb. 86, Pos.2) ein. Die eingegebene Lange sollte dabei
so gewahlt werden, das die Taralaufzeit mindestens 10 Minuten dauert.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Start> (Abb. 146, Pos.3) um die Tarames-
sung zu starten.

Die Taramessung wird durchgeftihrt und die bereits gemessene Lange (Abb.
86, Pos.8 "Langenzahler") wird angezeigt.

Klicken Sie auf die Schaltflache <OK> (Abb. 146, Pos.5) um die Taramessung
zu speichern.

Der Tara-Abgleich wurde durchgefihrt.
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1 O Massenzahler

Im Untermen( ,,Massenzahler” wird der Live-Wert des Massenzahlers angezeigt
(Abb. 147, Pos.1). Mit der Schaltflache <Massenzahler zurticksetzen> (Abb. 147,
Pos.2) kann der Zahler auf 0 zurlickgesetzt werden.

o Massenzahler

Live-Werte Massenzahler

2125 |t

Massenzahler zurticksetzen

1 Anzeigefeld Live-Werte Massenzéhler
2 Schaltflache <Massenzahler zuriicksetzen>

Abb. 147 Untermeni , Massenzahler”
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11 Fehlerbehandlung

LB 472 Férdermenge JUO XPERT

1 Fehlerbehandlung

11.1

Problem

Fehlersuche

Ursache

MaBnahme

Master-Einheit:
Bildschirm schwarz;
LED’s leuchten nicht

AWE funktioniert nicht

» Stromversorgung und

Sicherungen prufen

Slave-Modul:
LED’s leuchten nicht

Slave-Modul nicht korrekt angeklemmt

Verkabelung, Kontaktbuchsen
kontrollieren

Kein Signal

Detektor funktioniert nicht

Detektor auf Funktionalitat
prufen

Zahlrate zu gering

Abschirmung nicht oder nicht korrekt ge-
o6ffnet

Schloss prufen und in Position
OPEN sichern

Ausrichtung der Nutzstrahlung auf den
Detektor falsch

Ausrichtung korrigieren und
optimieren

Gegenstande im Strahlengang

Durchstrahlungsebene verset-
zen

Strahler am Ende seiner nutzbaren Lauf-
zeit

Strahler erneuern

keine oder falsche Pro-
zesswertanzeige

Eingabe der Prozesswerte falsch

Kalibrierwerte und Prozess-
wertbereiche prufen

Prozesswertanzeige
schwankt

Defekt im Detektor

Detektor prufen

Falsche Kalibrierung

Kalibrierwerte prufen

Zahlrate zu gering (s.0.)

Strahleralter und Durchstrah-
lungsebene prifen; Detektor
austauschen

Detektor wird nicht er-
kannt (Software)

Klemmen / Verkabelung

Klemmenverbindung prufen;
Klemmbelegung prufen

Leitung beschadigt

Kabel kontrollieren; mit Mess-
gerat prufen.

Falscher Typ 44xx / 47xx in der Konfigura-
tion

Typ des Detektors prufen
(siehe Typenschild am Detek-
tor)

Detektor wird nicht er-
kannt (Software)

Falsche ID in der Konfiguration

ID des Detektors prifen (siehe
Typenschild am Detektor)

Touchpanel reagiert
nicht

Fehler im Betriebssystem

» AWE neu starten

Schaltflachen werden
beim Anklicken verfehlt

Fehlerhafte Bildschirm-Kalibrierung

» Bildschirm neu kalibrieren
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11.2 Fehlercodes der Auswerteeinheit
In den folgenden Tabellen finden Sie die Ereignismeldungen und die Fehlercodes
der AWE, die Ilhnen im Fehlerfall genaue Informationen zu deren Behebung geben.
Die Fehlercodes der Detektoren sind in der Betriebsanleitung des jeweiligen De-
tektors ersichtlich.
Die Ereignismeldungen sind unterteilt in
e FEHLER (F)
e AUSSERHALB DER SPEZIFIKATION (S)
e FUNKTIONSKONTROLLE (C)
¢ \WARTUNGSBEDARF (M)
Fehler (F)
Schwerer Geratefehler. Der Stromausgang gibt ein Fehlerstrom aus. Das Fehlerre-
lais gibt Alarm (Kontakt 6ffnet).
Ausserhalb der Spezifikation (S)
Der Detektor, einer der Detektor-Komponenten oder der Prozess selbst, liegt au-
Berhalb der Spezifikation.
Funktionskontrolle (C)
Am Detektor werden Parameter eingegeben oder eine Funktionskontrolle/Simula-
tion wird durchgefihrt.
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11.2.1

Fehlercodes System

Behebung

M101

Hardware-Modul fehlerhaft

Hardware Elektronik-Modul korrupt.
Gerdt neu starten.

Falls das Ereignis haufiger auftritt, Bert-
hold Service kontaktieren.

M102

Geratedaten fehlerhaft

Fehler im permanenten Speicher, kein
Parametersatz gefunden. Factory Reset
ausfihren und/oder

M103

RAM-Fehler

Interner Hardwarefehler. Gerat neu
starten. Falls das Ereignis haufiger auf-
tritt, Berthold Service kontaktieren.

M104

WD reset

Der Watchdog hat einen Neustart des
Gerats ausgel6st. Falls das Ereignis hau-
figer auftritt, Berthold Service
kontaktieren. Uberprifen Sie, ob mas-
sive elektromagnetische Storeinflisse
das Ereignis ausgeldst haben.

M105

WD Fehler

Watchdog ist fehlerhaft. Falls das Ereig-
nis haufiger auftritt, Berthold Service
kontaktieren.

M106

WD deaktiviert

Watchdog ist deaktiviert. Watchdog ak-
tivieren.

M107

Fehler der internen Echtzeituhr

Fehlverhalten der Echtzeit-Uhr. Datum
und Uhrzeit Gberprifen. Falls das Ereig-
nis haufiger auftritt, Berthold Service
kontaktieren.

M108

CPU-Temperatursensor

Der Temperaturfihler des Gerates ist

defekt. Berthold Service kontaktieren.
Die Hardware ist defekt und muss ge-
pruft und ggf. getauscht werden.

M109

Untere Temperaturgrenze:
Wartungsbedarf

Die interne Temperatur des Gerates ist
nahe am unteren Grenzwert der zulassi-
gen Betriebstemperatur.

M110

Untere Temperaturgrenze: au-
Berhalb der Spezifikation

Die interne Temperatur des Gerates ist
unterhalb des unteren Grenzwertes.
Eine korrekte Funktion des Gerats ist
nicht mehr zu gewahrleisten. Es wird
empfohlen das Gerat von Berthold Tech-
nologies Uberprifen zu lassen, auch
wenn es noch zu funktionieren scheint.
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56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 185




11 Fehlerbehandlung LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

M111

Obere Temperaturgrenze: War-
tungsbedarf

Die interne Temperatur des Gerates ist
nahe am oberen Grenzwert der zulassi-
gen Betriebstemperatur.

M112

Obere Temperaturgrenze: au-
Berhalb der Spezifikation

Die interne Temperatur des Gerates ist
oberhalb des oberen Grenzwertes. Eine
korrekte Funktion des Gerats ist nicht
mehr zu gewabhrleisten. Es wird empfoh-
len das Gerat von Berthold Technologies
Uberprifen zu lassen, auch wenn es
noch zu funktionieren scheint.

M113

Gerate-Neustart

Das Gerat wurde neu gestartet, z.B.
nach einem Spannungsausfall.

M114

Software-Neustart

Das Gerat wurde durch Benutzerein-
gabe neu gestartet.

M115

Fehler der externen Echtzeituhr

Fehlverhalten der externen Echtzeituhr.
Falls das Ereignis haufiger auftritt, Bert-
hold Service kontaktieren.

M116

Datum fehlerhaft

Das Datum konnte beim Starten nicht
verifiziert werden. Datum und Uhrzeit
Uberprifen und ggf. setzen.
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11.2.2 Anwendung
Behebung
M301 | Gerat nicht kalibriert M Gerat ist nicht kalibriert. Messung mit Stan-
dardparametern. Gerat kalibrieren
M302 | Zerfallskompensation S Zerfallskompensation fehlgeschlagen. Falls das
Ereignis haufiger auftritt, Berthold Service
kontaktieren.
M303 | Untere Temperaturgrenze: F Min. Grenzwert der Detektortemperatur er-
Fehler reicht / unterschritten.
M304 | Obere Temperaturgrenze: F Max. Grenzwert der Detektortemperatur er-
Fehler reicht / Gberschritten.
Untere Temperaturgrenze: S Min. Grenzwert der Detektortemperatur er-
M305 | auBerhalb der Spezifika- reicht / unterschritten.
tion
M306 | Obere Temperaturgrenze: S Max. Grenzwert der Detektortemperatur er-
auBerhalb der Spezifika- reicht / Gberschritten.
tion
M307 | Fremdstrahlung S Fremdstrahlung erkannt. Messung angehal-
ten.
M308 | Strahlertausch M Strahlertauschdatum erreicht. Strahlertausch
veranlassen.
M309 | Messung angehalten C Messung angehalten
M310 | Prozesswert-Berechnung S Prozesswert konnte nicht berechnet werden.
fehlgeschlagen Messbereich und Kalibrierung Uberprufen.
M311 | Backup lauft C Sicherung wird durchgefuhrt.
M312 | Restore lauft C Wiederherstellung wird durchgefihrt.
M320 | Untere PV-Grenze: Fehler F Min. Grenzwert des Prozesswertes erreicht /
unterschritten.
M321 | Obere PV-Grenze: Fehler F Max. Grenzwert des Prozesswertes erreicht /
Uberschritten.
M322 | Untere PV-Grenze: auBer- S Min. Grenzwert des Prozesswertes erreicht /
halb der Spezifikation unterschritten.
M323 | Obere PV-Grenze: auBer- S Max. Grenzwert des Prozesswertes erreicht /
halb der Spezifikation Uberschritten.
M324 | Prozesswert unter 0 S Prozesswert unter 0. Messbereich und Kalib-
rierung Uberprifen.
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M325 | Prozesswert Uber oberer S Prozesswert Gber oberer Grenze. Prozesswert-
Grenze bereich und Kalibrierung tGberprifen.
M399 | Interner Programmfehler F Interner Softwarefehler. Gerat neu starten.
Falls das Ereignis haufiger auftritt, Berthold
Service kontaktieren.
11.2.3 Detektor
Code Text NAMUR Behebung
107
D501 Detektor getrennt F Verbindung zu mind. einem Detektor verlo-
ren. Detektorkonfiguration und / oder
Detektorverbindung prufen. Falls das Ereig-
nis bestehen bleibt, Berthold Service
kontaktieren.
D502 Detektor-Kommunikations- M Kommunikation mit mind. einem Detektor
fehler vorlUbergehend gestort. Detektorverbin-
dung prufen. Falls das Ereignis haufiger
auftritt, Berthold Service kontaktieren.
D503 Detektor Ausfall F Mindestens ein Detektor meldet "Ausfall".
Detektor-Ereignisse prufen.
D504 Detektor auBerhalb der S Mindestens ein Detektor meldet "auBer-
Spezifikation halb der Spezifikation". Detektor-Ereignisse
prufen.
D505 Detektor Funktionskon- C Mindestens ein Detektor meldet "Funkti-
trolle onskontrolle". Detektor-Ereignisse prifen.
D506 Detektor Wartungsbedarf M Mindestens ein Detektor meldet "War-
tungsbedarf". Detektor-Ereignisse prufen.
D599 Interner Programmfehler F Interner Softwarefehler. Gerat neu starten.
Falls das Ereignis haufiger auftritt, Berthold
Service kontaktieren.
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11.2.4 RS 485 Interface

Behebung

M699 Interner Programmfehler F Interner Softwarefehler. Gerat neu starten.
Falls das Ereignis haufiger auftritt, Berthold
Service kontaktieren.

11.2.5 Prozessanbindung

Behebung

Stromausgangswert weicht mehr als zulassig
M701 AO-Fehler F vom rlickgemessenen Wert ab. Stromaus-
gang kalibrieren. Falls das Ereignis haufiger
auftritt, Berthold Service kontaktieren.

M702 AO-Stromkreis offen F Stromkreis am Stromﬂausgang nicht geschlos-
sen. Verkabelung prifen

Signalisiert, dass ein Softwareupdate lauft.
Keine MaBnahme erforderlich. Das Gerat
kehrt nach dem Softwareupdate automa-
tisch in den Messzustand zurick.

M703 Software-Update lauft C

Interner Softwarefehler. Gerat neu starten.
M799 Interner Programmfehler F Falls das Ereignis haufiger auftritt, Berthold
Service kontaktieren.

‘ B ERTHOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 189




11 Fehlerbehandlung LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

190 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 ( BER THOLD




LB 472 Férdermenge JUO XPERT 12 Wartung und Reparatur

1 2 Wartung und Reparatur

Im Kapitel Wartung und Reparatur werden der Austausch von Sicherungen und die
Reinigung der AWE beschrieben.

WICHTIG
* » Beachten Sie die geltenden nationalen Bestimmungen im jeweiligen Ein-
I satzland!

» Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten an der AWE durfen nur von sach-
kundigem Personal durchgefiihrt werden (siehe Kapitel 2.3). Im
Zweifelsfall ist die komplette AWE an Berthold zu schicken.

HINWEIS

» Reparaturen an elektronischen Schaltkreisen auf den Platinen eines
Feldgerats durfen ausschlieBlich im Herstellerwerk durchgefiihrt werden.

» Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten sind grundséatzlich die einschla-
gigen Sicherheitsvorschriften zu beachten. Beachten Sie insbesondere die
Sicherheitshinweise in Kapitel 2 Sicherheit.

» Schalten Sie den Detektor, evtl. angeschlossene Relaiskontakte und alle
Ein- und Ausgange spannungsfrei.

WICHTIG

Um die optimale Messgenauigkeit zu erzielen, empfehlen wir das Messsystem
nach einer Reparatur (nicht nach einem Gehdausetausch) neu zu kalibrieren.
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12.1 Austausch von Sicherungen

A GEFAHR

é Lebensgefahr durch Stromschlag!

Der Austausch der Sicherungen darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefuhrt
werden.
» Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.
» Installation/Wartung nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfuhren.
» Offnen Sie das Geréat nur bei Spannungsfreiheit.
Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchfihren und umgehend
den Rettungsdienst verstandigen.

HINWEIS

ﬂ Gerateschaden! Kurzschluss!
Die AWE kann beschadigt werden, wenn die falschen Sicherungen verwendet
werden.
» Verwenden Sie nur Sicherungen, die den Sicherungen auf der Platine des
Moduls entsprechen.

Sicherungen:

e AWE: 250V 1A T (5x20 mm)

e AWE: 250V TR5 T8OMA (@ 8,5 mm)

e Slave Modul: 250V 315mA T (5x20 mm)
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LB 472 Férdermenge JUO XPERT 12 Wartung und Reparatur

Sicherung im Master-Modul austauschen

~

1 Sicherungsschrauben 5 Sicherung 250V 1A T (5x20 mm)

2 Verschraubung 6  Sockel

3 Gehause 7 Sicherung 250V TR5 T80mA (@ 8,5
4 Abdeckung Sicherung mm)

Abb. 148 Austausch Sicherungen Master-AWE

1. Schalten Sie das Gerat spannungsfrei.

2. Losen Sie die vier Sicherungsschrauben (Abb. 148, Pos.1) und ziehen Sie die
Master-AWE aus dem Wandgehause bzw. dem Baugruppentrager.

3. Losen Sie die vier versenkten Schrauben an der Vorderseite der AWE (Abb.
148, Pos.2).

4. Ziehen Sie das Gehause (Abb. 148, Pos.3) vorsichtig ab.

5. Entfernen Sie die Schutzabdeckung der Sicherung (Abb. 148, Pos.4)

6. Entfernen Sie die Sicherung (Abb. 148, Pos.5, Pos.7).

7. Setzen Sie die neuen Sicherungen ein und bringen Sie die Schutzabdeckun-
gen wieder an.

8. Schieben Sie die Platine vorsichtig in das Gehause

Verschrauben Sie das Front-Panel mit vier Schrauben (Abb. 148, Pos.2) mit
dem Gehause.

10. Modul in die Fihrungsschienen und vorsichtig einschieben, bis die Stiftleiste
des Moduls in der Buchsenleiste eingesteckt ist.

11. Alle Sicherungsschrauben (Abb. 148, Pos.1) anziehen.

» Der Austausch der Sicherungen wurde korrekt durchgefihrt.

‘ B ERTHOLD 56925-2BA1 Rev.03, 01/2020 193




12 Wartung und Reparatur LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Sicherung im Slave-Modul austauschen

Sicherungsschrauben
Verschraubung
Gehéause

Sockel
Sicherung
Abdeckung Sicherung

OOVl h WN =

Abb. 149 Austausch Sicherungen Slave-Modul

N o v A

11.

Schalten Sie das Gerat spannungsfrei.

Losen Sie die vier Sicherungsschrauben (Abb. 149, Pos.1) und ziehen Sie das
Slave-Modul aus dem Wandgehause bzw. dem Baugruppentrager.

Losen Sie die zwei versenkten Schrauben an der Vorderseite des Slave-Mo-
duls (Abb. 149, Pos.2).

Ziehen Sie das Gehause (Abb. 149, Pos.3) vorsichtig ab.
Entfernen Sie die Schutzabdeckung der Sicherung (Abb. 149, Pos.6)
Entfernen Sie die Sicherung (Abb. 149, Pos.5).

Setzen Sie die neuen Sicherungen ein und bringen Sie die Schutzabdeckun-
gen wieder an.

Schieben Sie die Platine vorsichtig in das Gehause.

Verschrauben Sie das Front-Panel mit zwei Schrauben mit dem Gehéause.

. Modul in die Filhrungsschienen und vorsichtig einschieben, bis die Stiftleiste

des Moduls in der Buchsenleiste eingesteckt ist.
Alle Sicherungsschrauben (Abb. 149, Pos.1) anziehen.

Der Austausch der Sicherungen wurde korrekt durchgefihrt.
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LB 472 Férdermenge JUO XPERT 12 Wartung und Reparatur

12.2 Reinigung

Das Display ist fur wartungsarmen Betrieb ausgelegt. Den Touchscreen sollten Sie

S

auber halten.

Verwenden Sie zur Reinigung ein feuchtes Reinigungstuch mit Reinigungsmittel.
Verwenden Sie als Reinigungsmittel nur Spulmittel oder aufschaumende Bild-

S

chirmreinigungsmittel.

HINWEIS

Unbeabsichtigte Reaktion!
Beim Reinigen des Touchscreen kann durch Berthren von Tasten eine
unbeabsichtigte Reaktion in der Steuerung ausgeldst werden.

» Schalten Sie die AWE vor der Reinigung zur Vermeidung unbeabsichtigter
Reaktionen aus.

HINWEIS

Beschadigung durch unzuléssige Reinigungsmittel!
Beim Reinigen unter Verwendung von Druckluft, Dampfstrahler, aggressive
Lésungs- oder Scheuermittel kann das Bediengerat beschadigt werden.

» Reinigen Sie die AWE nicht unter Verwendung von Druckluft oder Dampf-

strahlern. Verwenden Sie keine aggressive Losungs- oder Scheuermittel.

Abb. 150 Reinigung Display

1
2
3
4.
5
>

Schalten Sie das Gerat aus.

Sprihen Sie Reinigungsmittel auf das Reinigungstuch.

Sprihen Sie nicht direkt auf das Bediengerat.

Reinigen Sie das Display.

Wischen Sie beim Reinigen des Displays vom Bildschirmrand nach innen.

Die Reinigung wurde korrekt durchgefuhrt.
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12 Wartung und Reparatur LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

12.3 Datensicherung

Aktivieren Sie den Daten Log (siehe Kapitel 8.4) oder den Netzwerk Daten Log
(siehe Kapitel 8.5) damit alle Daten aufgezeichnet werden. Fiihren Sie in regelma-
Bigen Abstanden eine Datensicherung der Logdaten sowie der Servicedaten durch.

Servicedaten exportieren
Diagnose | Servicedaten exportieren

Beim Export der Servicedaten werden vier .txt — Dateien auf den USB-Speicher ko-
piert:

e Changelog

e ErrorHistory

e ErrorSummary

e Systeminfo

startet exportieren: u

o Servicedaten exportieren

—_— r—g_

startet exportieren zl
O -sexportieren erfolgreich
Start von Export stantet Sicherung
oy
= startet XMLICSY
| ~*XML2CSY Umyvaneiung erfolgreich

Als erlociat.

=
o | [ memen |

1 Schaltflache <Start von Export>
2 Prozessfenster
3 Bestatigungfenster

Abb. 151 Servicedaten exportieren

1. SchlieBen Sie einen USB-Speicher am Gerat an (Abb. 4 Pos.5).

2. Der USB-Speicher wird nach einigen Sekunden vom System erkannt und die
Schaltflache <Start von Export> (Abb. 145, Pos.1) kann angeklickt werden.

Klicken Sie auf die Schaltflache <Start von Export> (Abb. 145, Pos.1).
» Das Prozessfenster (Abb. 145, Pos.2) 6ffnet sich und der Export wird durch-

gefuhrt.

» Nach erfolgreichem Export wird ein Bestatigungsfenster (Abb. 145, Pos.3) an-
gezeigt.

Information

[
_‘O’_ Beim Exportieren wird ein neuer Ordner ,Backup_LB472" mit einer Backup-Datei

2\ (xml) wird erstellt.
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13 AuBerbetriebnahme

LB 472 Férdermenge JUO XPERT

1 3 AuBBerbetriebnahme

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Der AuBerbetriebnahme darf nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt wer-
den.
» Einschlagige Sicherheitsvorschriften beachten.
» AuBerbetriebnahme nur bei Spannungsfreiheit des Gerates durchfthren.
» Offnen Sie das Gerat nur bei Spannungsfreiheit.

Bei Stromschlag die erforderlichen ErstmaBnahmen durchfihren und umgehend
den Rettungsdienst verstandigen.
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13 AuBerbetriebnahme LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

13.1 AuBerbetriebnahme Wandgehause

1 Sicherungsschrauben 4 Anschlussklemmen / PE-Anschluss
2 Verriegelung 5 Kabelverschraubung
3 RJ45 Buchse (Netzwerk) 6 Verschraubung Wandgehause

Abb. 152 AuBerbetriebnahme Wandgehause

1. Stellen Sie sicher dass die Sicherungsschrauben (Abb. 152, Pos.1) aller Module
angezogen sind um ein Herausgleiten zu verhindern.

2. Losen Sie die Verriegelung (Abb. 152, Pos.2) mit dem mitgelieferten Vier-
kantschllssel und ziehen Sie den Baugruppentrager heraus.

3. Durch den Klappmechanismus kann der Baugruppentrager nach unten ge-
klappt werden.

4. Klappen Sie den Baugruppentrager vorsichtig nach unten.
Entfernen Sie den Netzwerkstecker (Abb. 152, Pos.3).

6. Entfernen Sie alle Leitungen von der Anschlussplatine und des PE-Anschlusses
(Abb. 152, Pos.4).

7. Losen Sie die Kabelverschraubungen (Abb. 152, Pos.5) an der Unterseite des
Wandgehdauses und ziehen Sie alle Kabel aus dem Wandgehause.

8. Schieben Sie den Baugruppentrager in das Wandgehause und schlieBen Sie
die Gehauseture.

9. Losen Sie die Verschraubung (Abb. 152, Pos.6) und entfernen Sie das Wand-
gehause.
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13 AuBerbetriebnahme

LB 472 Férdermenge JUO XPERT

AuBerbetriebnahme 19”-Baugruppentrager

13.2

4 PE-Kabel

RJ45 Buchse (Netzwerk)
2 Klemmen Anschlussplatine

3 Klemmenbloécke

1

5 Verschraubungen

Baugruppentrager

Abb. 153 AuBerbetriebnahme 19“

Schalten Sie das Gerat spannungsfrei.

1.

Pos.1).

Entfernen Sie alle Leitungen von der Anschlussplatine (Abb. 153, Pos.2) oder

den Klemmenblécken (Abb. 153

I

Entfernen Sie den Netzwerkstecker (Abb. 153

2.

3.

Pos.3).

1

Pos.4).

1

Entfernen Sie das PE-Kabel (Abb. 153

4,

Pos.5) und ziehen Sie den Bau-

I

Entfernen Sie die Verschraubungen (Abb. 153

gruppentrager aus dem 19”- Rack.

5.
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13 AuBerbetriebnahme LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

13.3 Messsystem entsorgen

A VORSICHT

Giftig!
A Das Produkt enthalt elektronische Bauteile, die giftige Substanzen enthalten,
die zu Gesundheitsschadigungen fihren kénnen.

» Die Entsorgung gemaf gesetzlichen Vorschriften Gber einen Entsorgungs-
fachmann durchfihren lassen.

Hat das Produkt ausgedient, lassen Sie es durch einen Entsorgungsfachbetrieb ge-
mafB den gesetzlichen Vorschriften (z.B. RL 2002/96/EG) entsorgen.
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LB 472 Férdermenge JUO XPERT 14 Anhang

1 4Anhang

14.1 Inbetriebnahmeprotokoll
Datum
Messstelle
Radioaktiver Strahler Nr.
Anzahl Detektoren __lB44x  __ LB47x  ___ LB54x
Aktivitat
Isotop (] 137 (] Co-60
Foérderorgan
Produkt
Kaskadierte Messung (] A (] NEIN
Modell
Einbauvariante (] wandgehause (] Baugruppentrager
Anschluss (] Platine (] Klemmenblock
Spannungsversorgung (] 100-240 VAC (] 21-32vDC

Anzahl Master AWE

Anzahl Slave-Module

Gerate ID

Software Version
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14 Anhang LJUO XPERT LB 472 Férdermenge

Inbetriebnahmeprotokoll (Fortsetzung)

Parameter

Passwort
Sprache
CE Remote Control

Netzwerk

Kalibrier-Methode

Berechnungsmethode

Process Value Bereich

Strahletrausch-Be-
nachrichtigung

Digitale Eingdnge

Analog-Ausgang

Analog-Eingang

(Joe  (Jen ()

(] Aktiviert

() DHCP aktiv

IP Adresse . o o
Subnetzmaske o o .
Standardgateway o o .
DNS-Server o o o

MAC Adresse

E] Direkt E] Vergleichsw. D Statisch

C] Durchschnittliches Langengewicht

[:] Linear [:] Quadratisch [:]Kubisch
min. Wert 0/4,00 mA

max. Wert 20,00 mA

(] Aktiviert

Funktion DI-1 Funktion DI-2

(] Keine

(] Messung anhalten
(] Bandstopp

(] Aktiver Messsatz
(] Massenzahler Reset
(] Tara-Rate abgl.

(] Keine

(] Messung anhalten
(] Bandstopp

(] Aktiver Messsatz
(] Massenz. Reset
(] Tara-Rate abgl.

AO-Fehlermodus
(] Namur-hoch
(] Namur-niedrig
(] Wert halten

AO-Zuweisung

(] Prozesswert

(] Gedampfte Zahlrate
(] Roh-Zahlrate

(] AO-Uberwachung aktiviert

D Festwert m/s

D Tacho Impulseingang Pulse/Umdr.
mm

[:] Tacho Imp. Laufrad Pulse/Umdr.

(] Tacho Stromeingang

0/4,00 mA m/s
20,00 mA m/s
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LB 472 Férdermenge JUO XPERT 14 Anhang

Inbetriebnahmeprotokoll (Fortsetzung)

Parameter

Digitale Aus-
gange

Masse pro
Puls

PV Alarm
Verhalten

Detektor
Temperatur
Alarm Ver-
halten

Funktion DO-2 Funktion DO-3

(] keine (] Keine

(] Unterer PV Alarm (] Unterer PV Alarm

D Oberer PV Alarm D Oberer PV Alarm

() Det. Temperatur-Alarm (] Det. Temperatur-Alarm
(] Alarm Strahlertausch (] Alarm Strahlertausch
C] Messung angehalten D Messung angehalten
[:] Systemzustand: Warnung D Systemzustand: Warnun
(] Massenpuls (] Massenpuls

[:] Tara-Rate wird eingelesen C] Tara-Rate wird eingelesen

t

NE 107 Status bei Alarm
D Kein Status
D AuBerhalb der Spezifikation

D Fehler

NE 107 Status bei Alarm
[:] Kein Status
[:] AuBerhalb der Spezifikation

[:] Fehler
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Technical Information — Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

2 Wire Technology

The DuoSeries/DUuoXPERT measuring system consists of a scintillation detector — CrystalSENS point
detector, UniSENS rod detector or SuperSENS detector — and a sophisticated evaluation unit
(DuoXPERT) for display and operation.

The evaluation unit is a state-of-the-art control unit with robust 3.5” TFT touch panel, powerful
Dual Core CPU and diverse operator interfaces. Advanced self diagnostics and monitoring features
ensure a safe function of the system. Furthermore the data logging functionality allows operators
to analyze their processes in depth, e.g. develop trends, track process changes etc.

Sophisticated measuring system in 2 wire technology

Unique: Radiometric system with intrinsically safe power supply (Full Ex-i)
Real 2-wire technology, only 2 wires in the field

Advanced self diagnostics and monitoring features

Easy to use touch screen panel for local display and operation

Integrated gas density compensation feature

Direct replacement of predecessor model LB 440

Interfaces with all 2-wire detectors LB 44xx, LB 54xx and LB 47xx

2-Leiter Technologie

Das DuoSeries/DuoXpert Messsystem besteht aus einem Detektor mit Szintillator-Technolgie -
CrystalSENS Punktdetektor, UniSENS Stabdetektor oder SuperSENS Detektor — sowie einer separaten
Auswerteeinheit zur Anzeige und Bedienung.

Die moderne Auswerteeinheit verfligt tber ein 3,5” Touch Panel, eine starke Dual Core CPU und
verschiedenen Bedien-Optionen. Erweiterte Funktionen zur Selbstdiagnose und Uberwachung
sorgen zudem flir héchste funktionale Sicherheit der Messung im Betrieb. Darliber hinaus kénnen
die Betreiber die Daten-Log Funktionen fir eine detaillierte Prozessanalyse nutzen und so zum
Beispiel Trends entwickeln oder Prozessdnderungen nachvollziehen.

Hochentwickeltes Messsystem in 2-Leiter Technologie

Einzigartig: Radiometrische Messung mit eigensicherer Spannungsversorgung (Voll Ex-i)
Echte 2-Leiter Technik, nur 2 Adern im Feld

Verbesserte Diagnosefunktionen und Selbstliberwachung

Einfache, intuitive Bedienung tber Touch-Screen

Integriertes Feature zur Kompensation von Gas-Phasen Schwankungen

Volle Kompatibilitét zum VVorgéngermodell LB 440

Kompatibel zu alle 2-Leiter Detektoren LB 44xx, LB54xx und LB 47xx
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Technical Information — Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Measurement Arragements Bulk Flow
Messanordnungen Férdermenge

= =

Measurement arrangements with rod detector

Messanordnungen mit Stabdetektor

Measurement arrangements with pointdetector

Messanordnungen mit Punktdetektor

Measurement arrangements at pipes
Messanordnungen an Rohren
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Measuring Frame Rod Source LB 4426 / LB 4427 (V2A)
Messbdigel fir Stabstrahler LB 4426 / LB 4427 (V2A)

customize.
individuell anpassen

—— e =t ST —la
Shielding ¥ 7
Abschirmung| |~ /
Steel Profile / _ / oy
Stahlprofil I / &%
200x40 / \ B3
% oF
= AN se
* ‘\ I3
ET
\ 3
ol
LY £
Space for R

Source Exchange

i
LLLLLL

Detector
Detektor

. /
S o lﬂ ; o [} Il
, Q | el X & 1 L 2]
Raum fir —1 i ] « L =
Strahlertausch 90 / - /
=Y ; y C ',r gg.
/ |
.\‘?;} ( Rod Source / active length (
0y Stabstrahler / aktive Lange
v EF S I
B o T3
(=] aq olal
<+ 150 [IRR=1E]
N i = ] "
-3 o Bt
|29 L8
gl
A

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

Shielding @ 120
turnable and lockable

Abschirmung @120
drehbar und abschlieBbar

H1 H2
LB 4426 (@ sidepart total L Weight
Part No. belt width length height inside width  Gewicht
/d Nr. Bandbreite Seitenteil  Gesamt lichte Weite (kg)
Lénge héhe

30846-0111 500 1006 776 700 955 706 309 1000
30846-1111 650 1156 926 700 955 856 341 1150
30846-2111 800 1306 1076 700 955 1006 373 1300
30846-3121 1000 1506 1276 1000 1255 1206 470 1500
30846-4121 1200 1706 1476 1000 1255 1406 514 1700
30846-6121 1600 2106 1876 1000 1255 1806 558 2100
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Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Nomenclature LB 4426 / LB 4427 (V2A)
Nomenklatur LB 4426 / LB 4427 (V2A)

LB-Number Key
LB-Nummernschldssel

30846 - x —x—-X-—-X

I Detectors
l Detektoren

1 1

2 2

R e |

1 Carbon Steel / Stahl
2 Stainless Steel / Edelstahl
304/1.4301
Belt Width ——
Bandbreite €ig
v v Héhe
00 500
01 700
01 650
02 1000
02 800
03 1300
03 1000
04 1200 04 1600
06 1600 05 2000
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Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Measuring Frame Rod Source LB 4452
Messbdgel fdr Stabstrahler LB 4452

A For additional stabi-
lization of the frame
with a wire rope.

@[_ =t TtT p Not for Transport! A-A
GyF-———————F-———- —_— - Eﬁ ‘ Zum Abspannen des
Rahmens mit einem
i Stahlseil. ‘
- Nicht fir Transport! 300
min. 343 A P approx.
B{ } B EX
+ |+
I SN
I3
15}
L +230
N)
o
)

0S¢

°lz—=x]°
Dimensions in mm
Abmessungen in mm
Belt Width
Bandbreite A B L
1800 2496 1088 2196
2000 2696 1188 2396
2200 2896 1288 2596
2400 3096 1388 2796
2800 3496 1588 3196
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Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Nomenclature LB 4452
Nomenklatur LB 4452

LB-Number Key
LB-Nummernschldssel

45727 — X —X =X —=X—=X
‘ |

l Options
Varianten

1 Standard

2 Limit Switch

Detectors 3 Pneumatic
Detektoren

v
T |

1 Carbon Steel / Stahl 2 2
2 Stainless Steel / Edelstahl
304/1.4301
v Height
Héhe
Belt Width
v Bandbreite 01 700
00 1800 02 1000
01 2000 03 1300
02 2200 04 1600
03 2400 05 1800
04 2600 06 2000
05 07 2300
06 2800 08 2600
09 2800
00 2500
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Measuring Frame for Rod Detector (500 ... 2200 mm)
Messbdgel fdr Stabdetektor (500 ... 2200 mm)

C !
|
"'j TR | Y ’77
° o [ f le o
L
—1748,3x4 L
- oL . Commmnn R
- w < 350
| B | g T
Kl | p
l [*Nl N P ) €
n= [ 1=} |
il I
= E‘ mﬁqﬁ{ e =g
i = g ]“” sensitve \H g E T
1 i f detector length ! i

Tube Material: carbon steel, hot-dip galvanised

Tube fittings: cast iron, zinc coated

Tightening torque for locking screw for the tube fittings:
40 Nm

No of Roddetectors: 1

Rohrmaterial: Stahl feuerverzinkt

Rohrverbinder: Stahlguss verzinkt

Anzugsdrehmoment der Rohrverbinder-Stellschrauben:
40 Nm

Anzahl der Stabdetektoren: 1

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

Height Dimensions
Abmessungen Héhe

Width Dimensions
Abmessungen Breite

Part No.
Id. Nr

wW D C F2 A

70179-05XX11| 500 | 750 | 500 | 1020 | 100 | 800 | 250 Typ
100

70179-XX0811 | 800 720 190 910 940 570

70179-08XX11| 800 | 1050 | 750 | 1320 | 1251100 | 230

70179-10XX11 | 1000 | 1250 | 1000 | 1520 | 100 | 1300 | 250

70179-XX1011 1000 | 920 240 1110 1140 770
70179-12XX11] 1200 | 1450 | 1250 | 1720 | 75 | 1500 | 280

70179-XX1211]1200| 1120 | 290 1310 1340 970
70179-16XX11 | 1600 | 1850 | 1500 | 2120 | 150 | 1900 | 200

70179-XX1411 | 1400 | 1320 | 340 1510 1540 1170

70179-20XX11 | 2000 | 2250 | 2000 | 2520 | 100 | 2300 | 250

70179-XX1611]1600| 1520 | 390 1710 1740 1370

70179-XX1811] 1800 | 1720 440 1910 1940 1570

70179-XX2011] 2000 | 1920 490 2110 2140 1770

70179-XX2211]2200| 2120 | 540 2310 2340 1970

70179-XX2411 | 2400 | 2320 | 580 2510 2540 | 2170

70179-XX2611 | 2600 | 2520 | 570 2710 2740 2370

70179-XX2811 | 2800 | 2720 | 680 2910 2940 | 2570
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Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Measuring Frame for Point Detector + LB 7440 (500 ... 2200 mm)
Messbdgel fdr Punktdetektor + LB 7440 (500 ... 2200 mm)

c
\
\ 1HH \ )
o | oy
|
L] O I L |
—1483x4 ! —
|
= LW
T <
‘ | ! B 2 350
\ ‘ ! E
8\ | _—
B i
a4 o--- tif - 4 o T
g e 2R
y

Tube Material: carbon steel, hot-dip galvanised
b Tube fittings: cast iron, zinc coated

D—'— Tightening torque for locking screw for the tube
I fittings: 40 Nm

Rohrmaterial: Stahl feuerverzinkt

of o Rohrverbinder: Stahlguss verzinkt
\ ] =, © Anzugsdrehmoment der Rohrverbinder-
WX Stellschrauben: 40 Nm
O
Dimensions in mm 85~—

Abmessungen in mm

Height Dimensions
Abmessungen Héhe

Width Dimensions

Part No. Abmessungen Breite Part No

Id. Nr.

Id. Nr

W C

A

70179-05XX11 500 750 | 1020 | 800

70179-08XX11 800 1050 | 1320 | 1100 70179-XX0811 | 800 840 190 1010 570
70179-10XX11 1000 | 1250 | 1520 | 1300 70179-XX1011 | 1000 | 940 240 1210 770
70179-12XX11 1200 | 1450 | 1720 | 1500 70179-XX1211 | 1200 | 1140 290 1410 970
70179-16XX11 1600 | 1850 | 2120 | 1900 70179-XX1411 | 1400 | 1340 340 1610 1170
70179-20XX11 2000 | 2250 | 2520 | 2300 70179-XX1611 | 1600 | 1540 390 1810 1370

70179-XX1811 | 1800 | 1740 440 2010 1570
70179-XX2011 | 2000 1940 490 2210 1770
70179-XX2211 | 2200 | 2140 540 2410 1970
70179-XX2411 | 2400 | 2340 580 2610 2170
70179-XX2611 | 2600 | 2540 570 2810 2370
70179-XX2811 | 2800 | 2740 680 3010 2570

( E:‘ERTHO[_D 56926TI1B Rev.01, 01/2020




Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Measuring Frame for Rod Detector (2400 ... 3200 mm)
Messbdgel far Stabdetektor (2400 ... 3200 mm)

Cc

o|
N
ol
of K
P of
o

(o)
o]
o
(o) <

i
kA

o= p
e

sensitve sensitve

el T
951
L

200

D

= ' detector length detector length g
t %

~70, | Tube Material: carbon steel, hot-dip
£’ galvanised

! . ol H Tube fittings: cast iron, zinc coated

~417
0
]

] Ep Tightening torque for locking screw for

of the tube fittings: 40 Nm

R
!

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

L1 2] No of Roddetectors: 2

Yo}

J: Rohrmaterial: Stahl feuerverzinkt
Rohrverbinder: Stahlguss verzinkt
Anzugsdrehmoment der Rohrverbinder-
Stellschrauben:

40 NmAnzahl der Stabdetektoren: 2

Width Dimensions
Part No. Abmessungen Breite

Id. Nr

W D) C L
70179-24XX12| 2400 | 2650 | 1250 | 2920 | 2700|250
70179-28XX12( 2800 | 3050 1500 | 3320 |3100(300
70179-30XX12| 3000 | 3250 | 1500 | 3520 | 3300200

ATTENTION:

If the measuring frame cannot be built rigid enough due
to its size and/or local conditions, it is recommended to fix
the upper measuring frame corners, either upwards or
downwards. Stainless steel cables can be used for fixing,
which are attached directly to the upper corners by means
of loops

HINWEIS:

Kénnen die Messbligel, aufgrund ihrer Gré8e und / oder
den drtlichen Gegebenheiten, nicht steif genug
aufgebaut werden, dann wird empfohlen, die oberen
Messbiigel-Ecken, nach oben oder unten, abzuspannen.
Zum Abspannen kénnen Edelstahlseile verwendet
werden, die mit Hilfe von Schlaufen direkt an den oberen
Ecken befestigt werden.

Height Dimensions
Abmessungen Héhe
Part No.

Id. Nr. A

Typ Typ
100 150

70179-XX1212| 1200 [1120| 290 | 1310 1340 970

70179-XX1412| 1400 [1320| 340 | 1510 1540 1170

70179-XX1612| 1600 [ 1520| 390 | 1710 1740 1370

70179-XX1812| 1800 [1720| 440 | 1910 1940 1570

70179-XX2012| 2000 11920 490 | 2110 2140 1770

70179-XX2212| 2200 (2120| 540 | 2310 2340 1970

70179-XX2412 | 2400 [2320| 580 | 2510 2540 2170

70179-XX2612| 2600 | 2520 620 | 2710 2740 2370

70179-XX2812| 2800 [2720( 680 | 2910 2940 2570
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Measuring Frame for Rod Detector
Messbdgel far Stabdetektor

LB-Number Key
LB-Nummernschldssel

Detectors
l Detektoren

1 1

70179-050811
I

2 2

1 Steel zinc coated
Belt Width Usable Scintillator Length Height
v Bandbreite Nutzbare Szintillatorlange v Héhe
05 500 500 06 600
08 800 750 08 800
10 1000 1000 (750) 10 1000
12 1200 1250 (1000) 12 1200
14 1400 1250 14 1400
16 1600 1500 16 1600
18 1800 1500 18 1800
20 2000 2000 20 2000
22 2200 2000 24 2400
24 2400 1250 + 1250 26 2600
28 2800 1250 + 1250 28 2800
32 3200 1500 + 1500
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Shield for Rod Detector Frame
Abschirmung fir Stabdetektormessbigel
d

>
-

[0

Qﬁ} ==

Messing
Brass Je

H2

Sy

::::::::::::

",
e
==
B

Radiation Channel
Strahlenaustrittskanal
Canal de radiation

+ Qi Canal de radiacion
Dimensions in mm Material: carbon steel, painted
Abmessungen in mm Material: Stahl lackiert

Part # Type

Id. # Typ

36857-01 72°
36857-21 | 100 | 54° 115 | 55 | 240 | 210 | 270 | 225 [ 109 | 11 15 80 40 | 150 | 32

36857-31 50°r

37280-01 72°
37280-21 | 150 | 54° 135 | 65 | 360 | 320 | 327 | 265 | 114 | 18 20 90 45 159 | 70

37280-31 50°r
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Shield Holder for Rod Detector Frame
Abschirmungshalter fir Stabdetektormessbigel

for Type 100, Part #68610
fur Typ 100, Id #68610

1s
k

: : C i “
d=11mm
O o
o b ma]i5) B O
o \ / o | Both brackets are universal, both right and
Screw position for left usable. Note different positions of the
shielc?type 100 screws and U-bolt pipe hangers. O
‘?:ggca#?;z% 0517{’0”12% Beide Haltewinkel sind universell, sowoh/ Q
g lyp rechts als auch links verwendbar. N
/ \ Unterschiedliche Positionen der Schrauben
ilm=| imalil und Rundstahlbtigel beachten. 0O
© © =
e] o] e}
© © o
O O v
for Type 150, Part #69470
fur Typ 150, Id #69470
o O A
:@ @: Td=11mm
& % C =] O
o 0 o
© © Both brackets are universal, both right =
and left usable. Note different
Screw position for positions of the screws and U-bolt pipe
shield type 150 eneEE 9
ong = <
ifgg?#‘:;?ﬁ;ﬂ%%né% Beide Haltewinkel sind universell,
sowohl rechts als auch links
o o verwendbar.
Unterschiedliche Positionen der  4_ 48 mm
:@ @E @ Schrauben und Rundstahlbiigel O
beachten. O
© © =] v
Dimensions in mm Material: carbon steel hot-dip galvanised
Abmessungen in mm Material: Stahl feuerverzinkt
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Shield Holder for Point Source
Abschirmungshalter fdr Punktstrahler

for LB 7440, Part #69472
fur LB 7440, Id #69472

Screw position for LB7440
Schraubenposition fir LB7440

382

320
270

L

9 WY 4 V. ) |
0
LT 7 o
i

40

80

Screw position for U-bolt pipe hanger
Schraubenposition fir Rundstahlbtigel

HEl Hll 1 I - I -
T T T T T T

400

Both brackets are universal, both right and left usable.
Beide Haltewinkel sind universell, sowohl rechts als auch links verwendbar.

Accessories (Installation Kit):
- 4 U-bolt pipe hanger with nuts and spring washer
- 4 screws with nuts for LB 7440

Zubehér (Montagesatz):
- 4 Rundstahlbigel mit Muttern und Federscheiben
- 4 Schrauben mit Muttern fir LB 7440

Dimensions in mm Material: carbon steel hot-dip galvanised
Abmessungen in mm Material: Stahl feuerverzinkt
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Device for Am-241 Shield
Montagevorrichtung fir Am-241 Abschirmung

ca. 420

ca. 76 "H" ca. 437

# | Pipe
= \ Rohr
@ 88,9-304

P

1 LB 4451
7/ LB 5481-06
- _
L~ Probe
4 e

Sonde

Weight  approx. 5 kg
Gewicht ca.

3

= _
kY | ©0.300
21380.101-000 Mounting brocket
Shielding Montagegestell
Abschirmung é
We:gh’( approx.
Weight  approx. Gewicht ca. i
Gewicht ca. 10:kq
- RN P
w
=+ ;
g
b : =
AR
[ e ]
Dimensions in mm Shielding see next page

Abmessungen in mm Abschirmung siehe nachste Seite

Pipe @ Rohr O H

88.9 3° 120
1016 3.5° 156
114.3 4° 180
141.3 5° 218
168.3 6° 250
219.1 8° 310
273 10° 368
304 402
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Technical Information — Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Shield for Am-241 Rod Source
Abschirmung fir Am-241 Stabstrahler

Strahlerlinge L+cc.60

source length L+ approx.60 A _ A

M8

ﬁ
)
¢,
T

E = - z |/ _
e = |
= S\

|
1
|
|

o)
- S
{ : é% 7
fol | il
e N / | T_‘;|
%
76

‘ZD

Akiive Ldnge, octive length

Strohleridnge, rod source length L

Strohlerldnge, rod source length L+42

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

Source Length H

Strahlerldnge
420 ca./approx. 480
820 ca./approx. 880
1220 ca./approx. 1280
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Technical Information — Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Tachometer
Tachometer

with Bellows Coupling
mit Kupplung

113 o
5 1 B g Tachometer

A

h 4 2 m cable or 8 pin connector M12

T — 2 m Kabel oder 8 poliger Stecker M12
25 A
REPT F

Bellows Coupling
Balgkupplung Bearing Unit*
Lagereinheit*

4x M4 /
DIN 816 <.

010

012
n M3 - 8dee /

20 M4 - 8dee

P10

10

$48

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

2 m cable radial with 8 pin connector M12 radial, additional

Ise / : ; .
Tacho part no re\F/)(L:ILSJ(:ion Stainless Steel open ends with 2 m tailored cable
Tacho Id-Nr. imp. | U Edelstahl 2 m Kabel radial mit ~ 8-poliger Stecker M12 radial, zusétzlich
p- offenen Enden mit 2 m vorkonfektioniertem Kabel

58659 500 X
58660 5000 X
58661 500

58662 5000
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge
with Frictional Weel
mit Schwinge

475

_max.25

55

95

19.5

155.6

I | N o
I 1 :

1248

Umfang = 500

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

ise 2 m cable radial with 8 pin connector M12 radial, additional with

. 2 m tailored cable (see next pages)
Tacho part no . Stainless Steel open ends . . oy )
revolution . ., 8-poliger Stecker M12 radial, zusatzlich mit
Tacho Id-Nr. Edelstahl 2 m Kabel radial mit .. ,
Imp. /U 2 m vorkonfektioniertem Kabel (siehe
offenen Enden . ,
néchste Seiten)

58539 500

58656 5000

58657 500

58658 5000
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

Electrical Connection at Tachometer
Elektrischer Anschluss am Tachometer

.

) 382
1
7

6

5

—H= M12-Stecker, 8-polig
§——— M12 connector ,8 pin

8.0

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

Tacho part no Signal Connection Screen
Tacho Id-Nr. Signalanschluss Schirm
58539
58656
58659 with cable white brown green Screen
58660 mit Kabelabgang weil3 braun grin Schirm
60904
60906
58657
58658
58661 8 Pin connector
58662 8-poliger Stecker ! 2 3 PH
60907
60908
Current IN -
Digital IN GND
LB 4722 (both terminals must
Connecting Terminals be bridged) + 24V Current IN + PE
Anschlussklemmen (beide Anschltisse
mdssen Gberbrickt
werden)

Contacts 4 ... 8 are unused

PH = Screen is connected to the connector housing.
Kontakte 4 ... 8 unbenutzt

PH = Schirm liegt am Steckergehdause an.
see connection diagram respectively terminal block
siehe Anschlussplan bzw. Klemmenblock
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Technical Information — Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Tailored Cable with Connector M12 for Tachometer

with 8 Pin Connector

Vorkonfektioniertes Kabel mit Stecker M12 fiir Tachometer
mit 8-poligem Stecker

@15

IP 67
Cable/Kabel: PVC, 8 x 0,25 mm2, & 6 mm
"/~ Housing/Gehause: metal, plastic / Metall, Kunststoff

]

i |

375

< 2000 >
Dimensions in mm
Abmessungen in mm
58657
58658
cable is used in following Tachometer: 58661
Kabel ist in folgenden Tachometer enthalten: 58662
60907
60908
ov 10 ... 30V Sianal Screen
GND +Us s Schirm
Pin: 1 2 3 PH
Lead white brown green Screen
Ader: weil3 braun grin Schirm
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Tachometer Ex Zone 2/22
with Bellows Coupling
mit Kupplung

23,8 [0,94] —‘

S

748 1,89

758 [2,28]
?36 ¢ [1,42]
D

10 [0,39] 37[1.46] __|21[0,83]

[1] M3, 610,24] tief

Bellows Coupling

@10

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

> m cable radial 8 pin connector M12 radial,
additional with 2 m tailored cable

part no pulse / Stainless Steel with open ends
luti 8-poli Stecker M12 radial
Tacho Id-Nr. revoiution Edelstahl 2 m Kabel radial po |ger" ccker® radia
Imp. /U . zusatzlich mit 2 m
mit offenen Enden ..
vorkonfektioniertem Kabel
60904 500 X
60906 5000 X
60907 500 X X
60908 5000 X X
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Connection
Anschlussplan

19" Frame Master/Slave
19" Rahmen Master/Slave

- ———————————— orfoder -—————
19" Rahmen Master/Master

19" Frame Master/Master
-———————————————— otfoder —— — —

Terminal Block
Klemmenblock

GND | 29 15 A18:|
ov
(CurrentiN-) | | 34 25 | 1|A22 (/\\ / GND wtws
10...30V 2
24v | 31 17 |1]A20 b
\] | —= Tacho
(CurrentIN+) T | 35 26 Cc22 Signal gn
Screen
_______________________________ K Schirm PH
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Evaluation Unit
Auswerteeinheit

( B ERTHOLD 56926TI1B Rev.01, 01/2020




Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Evaluation unit

The modules can be installed either in wall housings or 19" subracks. It can be equipped differently,
depending on requirements. The rear clamp blocks or terminal panels are used for the electrical
connection. The connection between the master EVU and slave modules (level measurement only) is
made with a 4-pin master/slave plug.

Auswerteinheit

Die Module kénnen entweder in Wandgehausen oder 19"-Baugruppentrdgern eingebaut und kann je
nach Bedarf unterschiedlich bestiickt werden. Zum elektrischen Anschluss werden die rlckwértigen
Klemmenblécke oder Anschlussplatinen verwendet. Die Verbindung zwischen Master-AWE und Slave-
Modulen erfolgt mit einem 4-poligen Master/Slave-Stecker.

NOTICE / HINWEIS

ﬂ Detector of the type LB44xx and LB54xx can capture measurement data only with master EVU.

Messdaten der Detektoren vom Typ LB44xx und LB54xx kénnen nur mit einem Master-Modul erfasst
werden.

NOTICE / HINWEIS

The Evaluation unit is not explosion protected and is not designed for hazardous environments.

Diese Auswerteinheit ist nicht ex-geschitzt ausgefihrt und darf nicht in explosionsgeféhrdete Bereiche
verwendet werden.
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Technical Information - Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge
Installation variants wall housing
Einbauvarianten Wandgehduse

Item Compontens Connection
Pos. Komponenten Anschluss

1 2 Master 1 Terminal panel master/master!’
1 Anschlussplatine Master/Master’

2 1 Master, 3 Slaves 1 Terminal panel master/slave’
1 Anschlussplatine Master/Slave’

3 2 Master 2 Terminal blocks
2 Klemmenblocke

4 1 Master, 0 - 3 Slaves |1 Terminal block for master, 0 — 3 Terminal block for slave module
1 Klemmenblock ftr Master, 0 — 3 Klemmenbldcke fir Slave Modul

TNRTL certification US/CAN
NTRL Zertifikat US/ICAN
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Technical Information — Bulk Flow
Installation variants 19”-subrack
Einbauvarianten 19”-Baugruppentrdger

Item Compontens Connection
Pos. Komponenten Anschluss

1 4 Master 2 Terminal panel master
2 Anschlussplatine Master

2 4 Master 2 4 Terminal blocks
4 Klemmenblécke

3 2x (1 Master, 3 Slaves) |2 Terminal panel master/slave
2 Anschlussplatinen Master/Slave

4 4x (1 Master, 1 Slave) 2 |6 Terminal blocks; master/slave plugs
6 Klemmenblécke; Master/Slave Stecker

5 1 Master, 9 Slaves 2 10 Terminal blocks; master/slave plug
10 Klemmenblécke; Master/Slave Stecker

6 11 Slaves 2 11 Terminal blocks
11 Klemmenblécke

2Application example. The modules can be arranged arbitrarily with terminal blocks.
Anwendungsbeispiele. Mit Klemmenblécken kénnen Module frei zusammengestellt werden.
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Connection diagram terminal board master/master
Anschlussplan Anschlussplatine Master/Master

der oben gezeigten Anschlussplatine fir Channel A/B, eine
weitere mit Channel C/D enthalten. Die Klemmenbelegung von
Channel C/D ist identisch mit der von Channel A/B.

©
£ & 4 Connector Function
€ é ﬂ Anschluss Funktion
Lo - 1L 1 DETECTOR MASTER +| C tion Detect
_ o N onnection Detector
L 2« =—|=|3 - Verbindung Detektor
oo I 1O Emf 1@ S|IN ,?_t'
lallal S zowo DR 3 MASTER/SLAVE GND Connection of
2 1 :O <l :O 2|8 P 4 MASTER/SLAVE TxD additional slave units
-+ = :J % = ~ = Anschluss von weiteren
DETECTOR O] ® iE O]|5|a & 5 MASTER/SLAVE RxD Slave-Einheiten
o SN
DO DO Rl = 6 MASTER/SLAVE RTS
1O EJ; HOll & n- E
< O3l O] =] our+ & 7 RELAIS 3 NC
1 1o mrelity 3 DIGITAL OUT
LIJ DO ~ | out 8 RELAIS 3 COM
=z 0o 3| o 9 RELAIS2 NC
©l g
E & 10 RELAIS2 NO DIGITAL OUT
e
T _MASTERISLAVE, & | 1 RELAIS2 COM
&) GND| TxD|RxD|RTS
3[4 [5 6 5 12 RELAIS 1 NC
=i Error DIGITAL OUT
000e z| [ OOOOO 13 RELAIS 1 NO
— W e § e Fehler DIGITAL OUT
g g S 14 RELAIS 1 COM
EE = e 15 DIGITALIN 1 GND GND
v .
=T N e0]e [® 16 DIGITALIN 1IN Logic Input
o N _
et o) o e 17 +24V (GND > 15)[ 24V out (max. 200 mA)
0 O B i
Jfa . JOlEws o 8™ & | 18| powerDc2av- / ACN
o Q ©|GND 2| GN o
. 1O 1O P 5 | 19/POWERDC24V + / ACLI
= O M- O &8 3
* m :]5 ol s a 2 20 PE| 24VDC/100-240 VAC
DETECTOR 7@ :Jg 70 N x©
MASTER 2
HO|® O &|m+ 21 PE
IOl s/l OO] (& [n- 7
L ,J > ] 22 PE
m HO] =3Il HOl|| = |our+ &
i DOI=-EIM 0= our. 8| | 23 CURRENT OUT -
= - 4mA...20 mA
w O =1 5 24 CURRENT OUT +
< UOU~2| g 2 CURRENT IN
Z z 5 U - (D) conveyor speed
MA R/ A w . . . .
<O RTS O E 26| CURRENTIN + ()| Fordergeschwindigkeit
T 345 o d
%) ocoo [ POWER OuT ’OOO 57 RS 485 A Communication and
] ] N T i SIS service interface
18 19 120 (Master-Master)
Kommunikations- und
28 RS 485 B Service-Schnittstelle
In a 19 "subrack for 4 masters (Id 59484), there is another one _
(Master-Master)
with Channel C/ D next to the connector board for Channel A /B.
z:inc:;n:?IBasmgnment of Channel C/ D is identical to that of 29 DIGITALIN2 GND GND
30 DIGITALIN 2 IN Logic Input
In einem 19" Baugruppentréger flir 4 Master (1d.59484), ist neben
31 +24V (GND -->29)| 24V out (max. 200 mA)

(BERTHOLD

56926TI1B Rev.01, 01/2020




Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Connection diagram terminal board master/slave

Anschlussplan Anschlussplatine Master/Slave

_g g (N . Connector Function
€ & ‘ ‘ Anschluss Funktion
g § - = 1 DETECTOR MASTER +| Connection Detector
|: “ ) 5 DETECTOR MASTER Verbindung Detektor
gL 103 Ol s ol s = - LB 4700 / LB 44xx
5,2 : z
g% - - Ol ER: | goBm & 1 DETECTOR SLAVE 1 +
falla) O &ler| [ TIO]|| 8| ene g 2 DETECTOR SLAVE 1 -
2 1 OlkeH<| OOl 5e 8 1 DETECTOR SLAVE 2 + ~ Connection Detector
s :J z T g 2 Verbindung Detektor
BETECTOR O gJE JO|# A b 2 DETECTOR SLAVE 2 -
IOl & 1ellIBLE LB 4700 / LB 44xx
ellE eliEl . 1 DETECTOR SLAVE 3 +
N[ o | IN-
< 10 alE 0] & Tours & 2 DETECTOR SLAVE 3 -
| DQ EJ“ DO s out 3 9 MASTER/SLAVE GND Connection of
= o w 00|83 10 MASTER/SLAVE TxD additional
£ E prd 0Ol =08 &1 1 MASTER/SLAVE RxD slave units
€ E 2 = z Anschluss von
< < T 12 MASTER/SLAVE RTS weiteren Slave-
': o T "-'_L Einheiten
8§ QO 16| POWERDC24V- /ACN
JoRRC = 17| POWERDC24V + /ACL1
v O o
0AQnN S ENE E 89999 '8 PE| 24 V DC/100-240 V AC
(l)Q e 19 PE
== 16 [17[ 18] 19 20 20 PE
® U 2 11 24vDC 21 RELAIS 3 NC
£ € Ty - [+ [pe]PE[PE — s com DIGITAL OUT
E CIEJ DETECTOR 100 -240 VAC
o T SLAVE 1 AEIEEE 23 RELAIS2 NC
- -
S 5N — | 24 RELAIS 2 NO DIGITAL OUT
£ (|)Q 25 RELAIS2 COM
0 :
1R 26 RELAIS 1 NC
oAQ r POWER OUT Error DIGITAL OUT
2 : N L@ 27 RELAIBY NOI rehler DIGITAL OUT
reoTon _ MASTERISLAVE - s Tog 28 RELAIS 1 COM
SLAVE? GND| TxD RxD RTS 61718 29 DIGITALIN 1 GND GND
e g : o102 e 30 DIGITALIN 1 IN Logic Input
S 0000 |FPPE 31 +24V (GND > 29) 24V out
ﬂ < (max. 200 mA)
s 32 CURRENT OUT -
o 8 4mA ... 20 mA
*8‘ < 33 CURRENT OUT +
o8 DETECTOR 34 CURRENTIN - (_L_) conveyor speed
cAa 35 CURRENTIN + ()| Férdergeschwindigkeit
36 RS 485 A Communication and
service interface
37 RS485 B (Master-Master)
The connections master/slave A and 38 DIGITALIN2 GND GND
master/slave B are identical. 39 DIGITALINZ IN Logic Input
. 24 V out (max. 200
Die Anschliisse Master/Slave A und 40 +24V (GND --> 38) mA)
Master/Slave B sind identisch.
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Assignment terminals master/slave plug
Klemmenbelegung Master/Slave Stecker

Master/slave connection
Master/Slave Verbindung

TxD 41
RxD 42
RTS 43
GND 44

The master/slave plug is not used by applications with terminal panels. The master/slave plug is
contained in the purchase order terminal block (Part No. 59477). In the case of existing 19" subrack
and retrofitting to LB472, the master-slave plug (Part No. 64608) must ordered separately.

Der Master/Slave Stecker wird bei Einbauvarianten mit Anschlussplatinen nicht bendétigt. Der
Master/Slave Stecker ist im Lieferumfang des Klemmenblocks (Id. Nr. 59477) enthalten. Bei der
Nachristung eines 19”Baugruppentragers mit LB472 Modulen muss der Master-Slave Stecker (Id. Nr.
64608) gesondert bestellt werden
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Technical Information — Bulk Flow
Assignment terminal block master EVU
Belegung Klemmenblock Master AWE

C A
T - C—
DETECTOR GND c-2 [E @ [Z @ A-2 DETECTOR +
not assigned nicht belegt |C-4 @ @ E @ A - 4| notassigned nicht belegt
not assigned nicht belegt |C-6 [E @ E @ A - 6| notassigned nicht belegt
not assigned nicht belegt |C-38 D:] @ E @ A -8 | notassigned nicht belegt
RELAY RELAIS 3 COM cr 0@ |[C @ |[a-10 RELAY RELAIS 3 NO
s Jou] 010 |2 0 | ol e
RELAY RELAIS 1 COM c-16 @ @ akiu REAY BEAR 2T
e — Ol@ |0 @||A-18 RELAY RELAIS 1NO
DIGITAL IN 2 c-20 E @ E @ 2 : ;z + zzl\fr(résgltl_: ,f_:l:)
CURRENT IN + C-22 % % % % A-22 CURRENT IN —
RS 485 B C-24
= A-24 RS 485 A
CURRENT OUT - C-26 E @ E @ A-26 CURRENT OUT +
not assigned nicht belegt |C-28 [i @ E @ A -28| not assianed nicht belegt
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Assignment terminal block slave module
Belegung Klemmenblock Slave Modul

C A
. | E—"
DETECTOR SLAVE GND c-2 [E @ | [Z @ A-2 DETECTOR SLAVE +15V
not assigned nicht belegt |C-4 @ @ E @ A -4| notassigned nicht belegt
not assigned nicht belegt |C-6 [Q @ E @ A -6| notassigned nicht belegt
not assigned nicht belegt |C-8 [Q @ | E @ A-8 not assigned nicht belegt
not assigned nicht belegt |C-10 ﬁ @ E @ A -10| notassigned nicht belegt
not assigned nicht belegt |C-12 Dﬁ %) E @ || |A-12| notassigned nicht belegt
GND Cc-14 E @ E @ | |A-14 GND
GND C-16 E @ E @ A-16 GND
TxD to the SLAVE Cc-18 E @ E @ A-18 TxD to MASTER/SLAVE *
RxD to the SLAVE C-20 [i @ E @ A-20 RxD to the MASTER/SLAVE
RTS to the SLAVE C-22 E %, E %, A-22| RTSto the MASTER/SLAVE
not assigned nicht belegt |C- 24 . A -24| notassigned nicht belegt
not assigned nicht belegt [C-26 [i @ E @ A-26| notassigned nicht belegt
not assigned nicht belegt [C-28 [i @ E @ A-28| notassigned nicht belegt
Main Netz NAC, DC24V - |C-30 E @ E @ A - 30| Main Netz L1 AC, DC24V +
Protectivg conductor PE Cc-32 E @ E @ A-32 Protective conductor PE
Schutzleiter PE ﬁ @ | E % Schutzleiter PE
O O

LB 47X Slave
Dm Power
TxD|RxD|RTS +l- PE’PE
.- AN ER - ~-lo|®
2| 4|6 10 |12 |14 |16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32
alc|alc|alc|alclalc|alc|a|c|alc|alc|a|c|a|c|a|c|a|c|a|c|a|c|a]c
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Wall housing

Wandgehdéuse
440 259,5 ,
‘ 416 » ‘
Q LRt
8 3
o
T
N %) CTJ*

|

@13

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

Technical Data

Technische Daten

Dimensions

440x250x257 WxHxD
Abmessungen 0x250x257 mm (WxHxD)

- 2 Master with terminal board (master/master) !

Max. Assembly - 2 Master mit Anschlussplatine (Master/Master) !

- 1 Master, 3 Slave with terminal board (master/slave)
- 1 Master, 3 Slave mit Anschlussplatine (Master/Slave)
Max. Bestlickung - 2 Master with calmp blocks ?

- 2 Master mit Klemmenblécken 2

Weight (with circuit board, without modules)

Gewicht (mit Anschlussplatine, ohne Module) 8.8kg
Degree of protection
Schutzgrad P65
Operational temperature . .
Betriebstemperatur -20°C ... +40°C
User interface, colours powder coated, grey
Oberfléache, Farbe pulverbeschichtet, grau
Cable entr 8 x M16 (f. cable 4.5 - 10.00 mm/L = Long thread)
y 2 x M32 (f. cable 11.0 - 21.00 mm/L = Long thread)
Kabeleinfiihrung 8 x M16 (f. Kabel 4,5 - 10,00 mm/L = Langgewinde)

2 x M32 (f. Kabel 11,0 - 21,00 mm/L = Langgewinde)

TNRTL certification US/CAN 2Kein Zertifikat
NRTL Zertifikat US/ICAN No certification
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19" subrack
19” Baugruppentrédger

482.2

[[}]

21

1783

1.3

©
e

b
132.3

k]

e
a
L]
-

Dimensions in mm
Abmessungen in mn

113.5

Technical Data

Technische Daten

Dimensions
Abmessungen

3HE/84TE/5T,
482x132x172 mm (WxHxD)

Max. Assembly

- 3 Master, 3 Slave
- 2 Master, 6 Slave

Gewicht Klemmenblock

. - 4 Master
Max. Bestickung - 1 Master, 9 Slave
- 12 Slave
Weight (with circuit board, without modules) 14K
Gewicht (mit Anschlussplatine, ohne Module) X9
Weight terminal block 2209

Operational temperature

-20°C ... +50°C, not condensing

Schutzklasse

Betriebstemperatur nicht kondensierend
Storage temperature 30°C .. +60°C
Lagerungstemperatur

Degree of protection P20
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Master EVU
Master AWE
182,14 106.6
17.17] 04.2] B
175. 91.6 ) =
[e?ag]h 7.5 13.61] -
[0.3]
= ¥ Geneowe...
\9_/€
J:l:- 3m D ®
™= rs b Y, BT

Dimensions in mm == ©

Abmessungen in mm

Technical Data

Technische Daten

Di .
imensions 117/128/172 mm (WxHxD)
Abmessungen
Weight
. 1200

Gewicht 9

Operational temperature -20°C ... +50°C, not condensing. Avoid direct sunlight.
Unobstructed air circulation must be provided to the
subrack.

Betriebstemperatur -20°C ... +50°C nicht kondensierend. Direkte

Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden. Fir eine
ungehinderte Luftzirkulation um den Baugruppentrdager
ist zu sorgen.

Storage temperature
Lagerungstemperatur

-20°C... +85°C

Degree of protection

Schutzgrad P20
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Connections

- USB port for the connection to the USB storage medium
- Master/slave connection (4-pin) and plug

- RJ45 connection for Ethernet (on back wall)

- 32-pin plug connector according to DIN 19465 Series C

Anschlisse - USB-Port zum Anschluss von USB-Speichermedium
- Master/Slave Buchse (4-polig) und Stecker
- RJ45-Buchse fir Ethernet (an Rickwand)
- 32 polige Stiftleiste nach DIN 19465 Baureihe C
Display - graphical LCD display

- 320 x 240 points, 262,000 colours
- Dimmable LED background lighting
- Touch screen

- graphisches LCD-Display

- 320 x 240 Punkte, 262.000 Farben

- Dimmbare LED Hintergrundbeleuchtung
- Touchscreen

Computer core

Rechnerkern

- Processor: Dual Core DSP/ARM Controller

- clock frequency: 300 MHz internal (20 MHz external quartz)
- ROM: 512 KByte

- RAM: 64 MByte ext. SDRAM, 128 KByte int. shared RAM

- FLASH: 8 MByte external serial

- Prozessor: Dual Core DSPIARM Controller

- Taktfrequenz: 300 MHz intern (20 MHz externer Quarz)
- ROM: 512 KByte

- RAM: 64 MByte ext. SDRAM, 128 KByte int. shared RAM
- FLASH: 8 MByte extern seriell

Connections

Anschlsse

- USB port for the connection to the USB storage medium
- Master/slave connection (4-pin) and plug

- RJ45 connection for Ethernet (on back wall)

- 32-pin plug connector according to DIN 19465 Series C

- USB-Port zum Anschluss von USB-Speichermedium
- Master/Slave Buchse (4-polig) und Stecker

- RJ45-Buchse fir Ethernet (an Rickwand)

- 32 polige Stiftleiste nach DIN 19465 Baureihe C

Power Supply

Stromversorgung
Voltage 100-240 V AC 50/60 Hz (wide range input) +/- 10%
Spannung 21-32 V DC (24V DC power input)
P -
oyver consumption 22 VA, 15 W
Leistungsaufnahme
Fuses Internal, 2 x 250 V, 1A delayed, 5x20mm, 1500 A breaking capacity IEC 60127-2, 1x 250 V
Sicherungen TR5 T80mMA (@ 8,5 mm)
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Interfaces
Schnittstellen

Current
output

Stromausgang

4-20mA internally switched from power source to sink current (according to NAMUR
recommendation NE 006 and NE 043).

Continuous short circuit proof and isolated (500V).

Internal resistance about 105 ohms max.

Burden when operating as a power source: 850 ohm.

Internal monitoring of the loop current and additional error signalling by hardware on
detection of a fault condition.

4-20mA (nach Namur-Empfehlung NE 006 und NE 043) intern von Stromquelle auf
Stromsenke umschaltbar.

Dauerhaft kurzschlussfest und potentialgetrennt (500 V).

Innenwiderstand ca. 105 Ohm max.

Blrde bei Betrieb als Stromquelle: 850 Ohm.

Interne Uberwachung des Schleifenstroms und zusé&tzliche Fehlersignalisierung durch
Hardware bei Erkennung eines Fehlerzustands.

Current input

Stromeingang

4-20mA (according to NAMUR recommendation NE 006 and NE 043) switchable via
software on frequency input, electrically isolated (500 V).

Internal resistance approx. 300 ohm max. input voltage: 24 VDC

4-20mA (nach Namur-Empfehlung NE 006 und NE 043) per Software umschaltbar auf
Frequenzeingang, potentialgetrennt (500 V). Innenwiderstand ca. 300 Ohm max.
Eingangsspannung: 24 VDC

Impulse input

Impulseingang

Frequency 0-100kHz, Umax = 28 V,

right angle signal form, low <1.5V; high 4 -28 V.
Switchable to current input

Frequenz 0-100kHz, Umax = 28V,
Rechteck-Signalform, Low <1,5V; High 4 - 28 V.
Umschaltbar auf Stromeingang

Digital outputs

Digitale Ausgédnge

3 relays, Umax = 33 V ACeff, 46 V DC; Imax =1 A

functions: Relay 1: SPDT for error signalling
Relay 2: SPDT assignable by software
Relay 3: SPST assignable by software

3 Relais, Umax = 33V ACeff, 46 VDC; Imax=1 A

Funktionen: Relais 1: SPDT zur Fehlersignalisierung
Relais 2: SPDT Gber Software zuweisbar
Relais 3: SPST Uber Software zuweisbar

Digital inputs

Digitale Eingdnge

2 x together electrically isolated (500 V)

Switch between Digln and GND, Uoutmax approx. 24 V
Function configurable via software

2 x gemeinsam potentialgetrennt (500 V),

Schalter zwischen Digln und GND, Uoutmax ca. 24 V
Funktion Uber Software konfigurierbar

External supply

Externe Versorgung

Output voltage: 24 VDC

Output current:  max. 150 mA
Ausgangsspannung: 24 vDC
Ausgangsstrom: max. 150 mA
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RS485

for master/master communication, and testing and evaluation purposes.

not isolated from main electronics and USB port

electrically isolated from remaining 1/Os (500 V)

fir Master/Master Kommunikation und Prif-und Testzwecke. Nicht potentialgetrennt von
Hauptelektronik und USB-Anschluss potentialgetrennt von restlichen 1/Os (500 V)

USB port

1 x USB 2.0 Type A (Host) via front plate to the connection of an ext. mouse, keyboard or
storage medium
Uout=5V, loutmax=0.5A

1 x USB 2.0 Typ A (Host) tiber Frontplatte zum Anschluss einer ext. Maus, Tastatur oder
Speichermedium
Uout=5YV, loutmax=0,5A

Ethernet

RJ45 connection via back wall, 10 Mbit,
DHCP supported, max. 3 m

RJ45-Buchse Uber Riickwand, 10 Mbit,
DHCP unterstiitzt, max. 3 m
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Slave Module
Slave Modul

35 172

128

(@erTHOLD

‘L,,\’
® [ 8%
®\

Dimensions in mm
Abmessungen in mm

Technical Data

Technische Daten

Di .

imenstons 35/128/172 mm (WxHxD)

Abmessungen

Weight

. 600

Gewicht 9

Operational temperature -20°C ... +50°C, not condensing. Avoid direct sunlight. Unobstructed air
circulation must be provided to the subrack.

Betriebstemperatur -20°C ... +50°C nicht kondensierend. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu
vermeiden. Flr eine ungehinderte Luftzirkulation um den Baugruppentréger ist
zu sorgen.

Storage temperature 20°C ... +60°C

Lagertemperatur

Degree of protection IP20

Schutzgrad
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Electrical Data

Elektrische Daten

Poyver consumption 6 VA 5W

Leistungsaufnahme

Fuses Internal, 2 x 250 V, 1A delayed, 5x20mm, 1500 A breaking capacity IEC 60127-2
Sicherungen Intern, 2 x 250 V, 1A trdge, 5x20mm, 1500 A Abschaltvermégen IEC 60127-2
Connections - 32-pin plug connector

Anschlisse - 32 polige Stiftleiste
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Number Key LB 47x
Nummernschlissel LB 47x

LB47/x —-11-XX

Device family /
Gerétefamilie RID (only LB470/
nur LB470)
47 DuoXpert
0 No RID / Kein RID
Radiation Interference
-RID ... .
Descriminination
Options
v Ausstattungsmerkmale
M Master
S Slave Module
Power supply
4 Spannungsversorgung
\ 4 Family / Application 0 Without seperatr power supply /
ohne sep. Versorgung
0 Level / Fullstand
1 24 VVDC
1* Level switch / Grenzschalter
2 100 .. 240 VAC -15% +10%
2 Bulk Flow / Durchsatz
3 Pottasium content / Kaligehalt
. . Explosion Protection
4 Density / Dichte v Zulassung Ex-Schutz
> Hydraulic Fractuing 0 General Area/ ohne Ex Schutz
6 Backscatter / Rickstreu 1 Ex-i IIB
7 Neutrons / Neutronen 2 Ex-i IC

* Used by other hardware / belegt durch andere Hardware
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Declaration of Conformity

( BER Tf 'OLD BERTHOLD TECHNOLOGIES GmbH & Co. KG
Calmbacher StraBe 22
TEEHNOLOGILES 75323 Bad Wildbad, Germany

Phone +49 7081 177-0
Fax +49 7081 177-100
info@Berthold.com
www.Berthold.com

EG-Declaration of Conformity (ORIGINAL) File.No.: CE20028-2

We, hereby declare under our sole responsibility that the design of the following products /
systems / units / machines brought into circulation by us comply with the relevant harmonized
rules of the EU.

This declaration loses its validity should modifications or unsuitable and improper use take
place without our authorisation.

Product name: radiomatric evaluation system
DuoXpert

Type / model: LB 47x

directive applied standards
LVD 2014/35/EU EN 61010-1 2010

RoHS 2011/65/EG

EMC 2014/30/EU EN 61326-1 2013
EN 61000-4-

EN 61000-4-

EN 61000-4-

EN 61000-4-

EN 61000-4-

EN 61000-4-

EN 61000-3-
Namur NE21 2012

1

NF,OOUDWN

This declaration is issued by the manufacturer

BERTHOLD TECHNOLOGIES GmbH & Co. KG
Calmbacher Str. 22, D-75323 Bad Wildbad, Germany

released by

D%/Briggmann
Héead-6f R&D

Bad Wildbad, 1% of September, 2015

Registergericht / Court of Registration Stuttgart HRA 330991
Persénlich haftende Gesellschafterin / Fully liable Associates BERTHOLD TECHNOLOGIES Verwaltungs-GmbH
Registergericht / Court of Registration Stuttgart HRB 331520
Geschaftsfiihrung / Management Horst Knauff, Dr. Dirk Mérmann
USt.-Id-Nr. / VAT Reg. No. DE813050511
Deutsche Steuernummer / German Tax No. 49038/08038
WEEE-Reg. No. DE99468690
Sparkasse PF-CW 75323 Bad Wildbad Konto/Account No. 8 045 003 (BLZ 666 500 85) SWIFT-BIC PZHSDE6G6 IBAN: DE37 6665 0085 0008 0450 03
Volksbank 75119 Pforzheim Konto/Account No. 957 004 (BLZ 666 900 00) SWIFT-BIC VBPFDE66 IBAN: DE85 6669 0000 0000 9570 04
Commerzbank 75105 Pforzheim Konto/Account No. 6 511 120 (BLZ 666 800 13) SWIFT-BIC DRES DEFF 666 IBAN: DEO5 6668 0013 0651 1120 00
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Konformitatserkldrung

BERTHOLD

TECHNOLOGTITES

entsprechen.

verliert diese Erkldrung ihre Giltigkeit.

EG-Konformitatserklarung (ORIGINAL)

BERTHOLD TECHNOLOGIES GmbH & Co. KG
Calmbacher StraBe 22
75323 Bad Wildbad, Germany

Phone +49 7081 177-0
Fax +49 7081 177-100
info@Berthold.com
www.Berthold.com

Dok.Nr.: CE20028-1

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass die Bauart des(r) nachfolgend
bezeichneten Geréate / Systems / Anlage / Maschine in der von uns in den Verkehr gebrachten
Ausfiihrung den unten genannten einschldgigen Harmonisierungsvorschriften der EU

Durch nicht mit uns abgestimmte Anderungen oder nicht bestimmungsgemé&Ben Gebrauch

A

Registergericht / Court of Registration

Persdnlich haftende Gesellschafterin / Fully liable Associates
Registergericht / Court of Registration

Geschaftsfiihrung / Management

USt.-Id-Nr. / VAT Reg. No.

Deutsche Steuernummer / German Tax No.

WEEE-Reg. No.

75323 Bad Wildbad
75119 Pforzheim
75105 Pforzheim

Sparkasse PF-CW
Volksbank
Commerzbank

Konto/Account No. 957 004

Konto/Account No. 8 045 003 (BLZ 666 500 85)
(BLZ 666 500 00)

Konto/Account No. 6 511 120 (BLZ 666 800 13)

Produktbezeichnung: radiometrisches Auswertesystem
DuoXpert
Typenbezeichnung / Modell: LB 47x
angewendete Normen und
Richtlinie (Fundstelle) weitere Spezifikationen
NSR 2014/35/EU EN 61010-1 2010
RoHS 2011/65/EG
EMV 2014/30/EU EN 61326-1 2013
EN 61000-4-2
EN 61000-4-3
EN 61000-4-4
EN 61000-4-5
EN 61000-4-6
EN 61000-4-11
EN 61000-3-2
Namur NE21 2012

Diese Erklarung wird verantwortlich flr den Hersteller
BERTHOLD TECHNOLOGIES GmbH & Co. KG

Calmbacher Str. 22, D-75323 Bad Wildbad
abgegeben durc:m/

Stuttgart HRA 330991

BERTHOLD TECHNOLOGIES Verwaltungs-GmbH
Stuttgart HRB 331520

Horst Knauff, Dr. Dirk Mérmann

DE813050511

49038/08038

DE99468690

SWIFT-BIC PZHSDE66
SWIFT-BIC VBPFDE66
SWIFT-BIC DRES DEFF 666

IBAN: DE37 6665 0085 0008 0450 03
IBAN: DE85 6669 0000 0000 9570 04
IBAN: DEO5 6668 0013 0651 1120 00
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Certificates
Zertifikate

NRTL certification US/CAN wall-mounted housing
NTRL Zertifikat US/CAN Wandgehéuse

Nemko Certificate of Compliance

Nemko-CCL, Inc.

Certificate: NA201610530 Date Issued: January 20, 2016
Project: 157087-7.1
Issued to: Berthold Technologies GmbH & Co. KG

Calmbacher Strafe 22

75323 Bad Wildbad
Germany

The products listed below have been cerfified as being compliant with all applicable requirements of
the specifications listed and are eligible fo bear the following certification mark

Nemko|

Tssued by: %/ 5/6/ Robert Keller, Senior Engineer/Safety
Supervisor

FE

Authorized by: Thomas Jackson, Cerfification Manager

PRODUCTS

MEASUREMENT, CONTROL, OR. LABORATORY EQUIPMENT - Certified to US and Canada
Standards

Product: Process measurement unit

Model: Wall-mounted LB 47x, IM/35; Wall-mounted LB 47x, 2M (x can be 0 to 8 and describes
different software versions for the master and slave modules not affecting safety).

Ratings: Wall-mounted LB 47x, 1M/35: 40VA 100-240V, 50/60Hz, Class I; Wall-mounted LB 47x.
M- 44VA 100-240V, 50/60Hz. Class I

>
The cerification qyriem, o dencribed i FOTEC Guide 67 (Corgbrmity Amessmen — Fundamenial gf Product Corgifcmion), morr closely resembier Sziem 3 @
Memiko-CCL, lne. 1940 West Aleomder Strest Salt Lake City, Umnh 841192030 Tel (B01) 972-6146  Fax (301)972-8422 L smeteien
NRCC-002 Ismue 2 Mary 2014 Pazzlof3

( E:‘ERTHO[_D 56926TI1B Rev.01, 01/2020




Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

NRTL certification US/CAN wall-mounted housing (continued)
NTRL Zertifikat US/CAN Wandgehduse (Fortsetzung)

APPLICABLE REQUIEEMENTS

UL Std. No. 61010-1 2nd Edition - Safety Requirements for Electrical Equipment for
Measurement. Control, and Laboratory Use — Part 1: General
Requirements

CAN/CSA-C222 No. 61010-1-04 Second Edition - Safety Requirements for Electrical Equipment for
Measurement. Control, and Laboratory Use — Part 1: General
FRequirements

This certificate is issued on condition that the holder complies and will contime to comply with the reguirements of the above mentioned specifications and
puarsuant to the terms and conditions specified in the Cernfication Agresment

The ceriyfication fymem @ described i [SOIEC Guide 67 (Corglrmiy Asseszmen— Frmdomeniels of Produc Cerijfication), mos closely resambies Sysiem 3 @ ‘
Memko-CCT, Inc. 1940 West Alssgmder Street Sak Lake City, Utah 841192039 Tel (B01) 8726148 Faw (B00) 072-3432 | st
HFCC-002 Esue 2 May 2004 Pazzlof3
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NRTL certification US/CAN wall-mounted housing (continued)
NTRL Zertifikat US/CAN Wandgehduse (Fortsetzung)

Supplement to Certificate of Compliance

Certificate: ~ NA201610530 Project: 157087-7.1

Nembko-CCL grants a license fo the applicant to apply the Cerfificarion Mark to the certified products
and that the mark shall only be affixed at the following factory locarions

Factory Information

Factory Name Location

Berthold Technologies GmbH & Co. KG Calmbacher Strapfe 22
75323 Bad Wildbad
Germany

The products listed, including the latest revision described below,
are eligible fo be marked in accordance with the referenced Certificare.

Product Certification History

Project Date Description

257087-7.1  January 20, 2016 Original Certification: Model: Wall-mounted LB 47x, 1M/35;
Wall-mounted LB 47x, 2M (x can be 0 to 8 and describes
different software versions for the master and slave modules not
affecting safety).

Ratings: Wall-mounted LB 47x. 1M/35: 40VA 100-240V,
50/60Hz, Class I; Wall-mounted LB 47x, 2M: 44VA 100-240V,
50/60Hz, Class I

This Supplement forms an integral part of the Certificate of Compliance

The carification sysiem @ described in OB Guide 67 (Corylbrmily dvsesmwen — Fundomeninks gf Product Cerijfication), mos closely resembies Sysem 3 @
Memioo-CCT. e 1940 West Aleomder Sreet Sak Lake City, Uinh 84119-2030 Tl (B01) 8726144  Fam (801) 072-8432 | s
WFCC-002 Tzue 2 May 2014 Pagz3of3
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NRTL certification US/CAN DuoXpert LB 47x
NTRL Zertifikat US/CAN DuoXpert LB 47x

Nemko Certificate of Compliance

Nemko-CCL, Inc.

Certificate: NA201510498 Date Issued: September 17, 2015
Project: 1350812-14.1
Issued to: Berthold Technologies GmbH & Co. KG

Calmbacher Strafie 22

75323 Bad Wildbad

Germany

The producis listed below have been ceriified as being compliant with all applicable requirements of
the specifications listed and are eligible to bear the following certification mark

Nemko|

Issued by: W i/ gl", Robert Keller, Senior Engineer/Safety
Supervisor

Authorized by: Thomas Jackson, Certification Manager

PRODUCTS

MEASUREMENT, CONTROL, OR LABORATORY EQUIPMENT — Certified to US and Canada
Standards

Product: Process measurement unit for building-in

Model: DuoXpert LB47x-02-M; DuoXpert LB47x-02-5 (% can be 0 to 8 and describes different
software versions for the master and slave modules not affecting safety)

Ratings: LB47x-02-M: 100-240V AC 22VA 50/60Hz; LB47x-02-5: 100-240V AC 6VA 50/60Hz

APPLICABLE REQUIREMENTS

UL 5td. No. 61010-1 3rd Edition - Safety Requirements for Electrical Equipment for
Measurement, Control, and Laboratory Use — Part 1: General
Reguirements

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1-12 Third Edition — Safety Requirements for Electrical Equipment for
Measurement, Control, and Laboratory Use — Part 1: General
Requirements

This certificate is issued on condiion that the holder conmplies and will contimme to conply with the reguirements of the sbove mentioned specificstions and
puarsuant to the temms and conditions specified in the Certification Agresment

The cergifcation prriem @ described i ISOVIEL Guide 67 (Corgbrmity Amessmen — Fundemental g Froduct Cargiinaion), most closely resembles Sysiem 3 @ |
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Technical Information — Bulk Flow

Technische Information — Férdermenge

NRTL certification US/CAN DuoXpert LB 47x (continued)
NTRL Zertifikat US/CAN DuoXpert LB 47x (Fortsetzung)

Supplement to Certificate of Compliance

Certificate:  NA201510498 Project: 235082-14.1

Nembko-CCL grants a license fo the applicant to apply the Certification Mark to the cerfified products
and that the mark shall only be affixed af the following factory locations

Factory Information

Factory Name Location

Berthold Technologies GmbH & Co. KG Calmbacher Strafe 22
75323 Bad Wildbad
Germany

The products listed, including the latest revision described below,
are eligible fo be marked in accordance with the referenced Certificafte.

Product Certification History

Project Date Description

235082-14.1 September 17, 2015 Original Certification: Model: DuoXpert LB47x-02-M;
DuoXpert LB47x-02-5 (% can be 0 to 8 and describes different
software versions for the master and slave modules not affecting
safety)

Ratings: LB47x-02-M: 100-240V AC 22VA 50/60Hz; LB47x-
02-5: 100-240V AC 6VA 50/60Hz

This Supplement forms an integral part of the Certificate of Compliance

The cargficanion fymem, ar describad in BOIEC Guide 67 (Conybrmity dssesmmenr — Fundaomentnl: of Produet Cerpfication), mocr closely resembies Syzem 3
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Technical Information - Bulk Flow
Technische Information — Férdermenge

Parts overview

Ubersicht Zubehdr

Description
Beschreibung

64578 LB 472-02-M Bulk Flow Transmitter (Master, 24 VDC)
LB 472-02-M Férdermengenmessgerét (Master, 24 VDC)

64577 LB 472-02-M Bulk Flow Transmitter (Master, 100...240 VAQ)
LB 472-02-M Férdermengenmessgeréat (Master, 100...240 VAC)
LB 470 Slave (24 VDQ)

63286 LB 470 Slave (24 VDC)

63285 LB 470 Slave (100...240 VAQ)
LB 470 Slave (100...240 VAC)

56925-2BA1 Operatlng m.anual D"uoSerles LB 472 Bulk Flow, German
Betriebsanleitung Férdermenge (deutsch)
Operating manual DuoSeries LB 472 Bulk Flow, English

56925-2BA2 . . . .
Betriebsanleitung Férdermenge (englisch)

63781 Wall-mounted Housing for LB 47x 1x Master / 3x Slave (24 VDCQ)
Wandgehéuse fiir LB 47x, 1x Master / 3x Slave (24 VDC)

63782 Wall-mounted Housing for LB 47x 1x Master / 3x Slave (110...240 VACQ)
Wandgehéuse flir LB 47x, 1x Master / 3x Slave (110...240 VAC)

63783 Wall-mounted Housing for 2x LB 47x Master (24 VDQ)
Wandgehdéuse flir LB 47x, 2x Master (24 VDC)

63784 Wall-mounted Housing for 2x LB 47x Master (110...240 VAC)
Wandgehéuse flir LB 47x, 2x Master (110...240 VAC)

64402 Wall-mounted Housing for 2x LB 47x Master (terminal blocks)
Wandgehéuse flir LB 47x, 2x Master (Klemmblécke)

59484 19" rack for LB 47x, 4 x Master
19"-Baugruppentrager flr LB 47x, 4 x Master

59481 19" rack for LB 47x, 3x (1x Master & 1x Slave)
19"-Baugruppentréager fir LB 47x, 3x (je 1x Master & 1x Slave)
19" rack, 84 HP / 3 RU for use with terminal blocks

64607 . . . . . N
19"-Baugruppentréger fir den Einsatz mit Klemmblécken

59477 Terminal block for LB 47x, Master
Klemmenblock fiir LB 47x, Master

59478 Terminal block for LB 47x, Slave
Klemmenblock fir LB 47x, Slave (mit Fihrungsschienen)

37526 Front Cover Plate 21 HP / 3 RU (Master)
Blindplatte 21TE / 3 HE (Master)

59501 Front Cover Plate 7 HP / 3 RU (Slave)
Blindplatte 7TE / 3 HE (Slave)

64608 Connector for LB 47x slaves when changing from LB 44x to LB 47x slaves
Stecker ftir LB 47x Slaves bei Umrlstung von LB44x auf LB47x Slaves
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